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M.12.00.00 ZBROJENIE
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zbrojenia betonu stalowymi prgtami wiotkimi ramach zadania
»Blezace utrzymanie obiektow mostowych”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zbrojarskich i obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu stalowymi pretami wiotkimi. W zakres
tych robot wchodza:

- badanie stali,

- skladowanie stali,

- przygotowanie zbrojenia,

- montaz zbrojenia,

- kontrola jakosci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Atest - swiadectwo jakosci stali dostarczone przez producenta, stwierdzajace zgodno$é sktadu
chemicznego i cech wytrzymato$ciowych z normg PN-H-84023-G/A1:1996.

1.4.2. Partia stali —partic stali stanowig kregi walcowki lub wigzki pretow o jednakowej S$rednicy
nominalnej, w tym samym stanie obrobki cieplnej, pochodzace z jednego wytopu.

1.4.3. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40
mm.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz
za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do wykonania robot objetych zakresem niniejszej SST stosuje si¢ klasy i gatunki stali wediug
zestawienia ponizej:

klasa A-11IN gatunek BSt500-b

2.1.2. Powierzchnia stali zbrojeniowej

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknigé, pgcherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej oraz rozwarstwienia i pgkniecia widoczne
gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne, jezeli nie przekraczaja 0,5 mm dla
walcowki i pretdow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wigkszych
srednicach.

2.1.3.  Wilasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06. Najwazniejsze wymagania dla przyjetych w Dokumentacji Projektowe;j
gatunkow stali podano w Specyfikacji M.12.01.03.

2.1.5. Dhugosci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej

Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
- fabrycznych 12 m,
- okreslonych w zamoéwieniu w granicach do 18 m z dopuszczalng odchytka +100 mm.

Dopuszcza si¢ dostawe 6 % zamowionej masy pretow o dlugosciach mniejszych od zamoéwionych, lecz
nie mniejszych niz 6 m, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono inaczej. Prety o dtugo$ciach powyzej 12 m lub
ponizej 6 m moga by¢ dostarczane tylko po uzgodnieniu pomi¢dzy zamawiajacym a wytworca.

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcowka o $rednicy do 8 mm lub ta§ma
co najmniej w trzech miejscach. Masa wiazki nie powinna przekracza¢ 5 Mg, jezeli przy zamdwieniu nie
uzgodniono inaczej. Inny rodzaj pakowania nalezy uzgodni¢ przy zaméwieniu.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pr¢tow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wiazatkowego, jezeli
nie stosuje si¢ polaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podkladki dystansowe
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Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow 1 podkladek dystansowych =z betonu, zaprawy,
azbestocementu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pr¢tdw. Nie dopuszcza si¢ do stosowania
jako podktadek dystansowych pretow (lub elementdw) stalowych lub tworzyw sztucznych.

3. SPRZET

Przygotowanie zbrojenia moze by¢ wykonane regcznie lub mechanicznie. Przy mechanicznym
wykonywaniu rob6t Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawnym technicznie sprzetem:
- prosciarka mechaniczna,
- nozyce mechaniczne,
- gietarka mechaniczna,
- spawarka.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ochrona zgbatych i1 pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegélnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu w taki sposéb, aby nie byta
narazona na trwale odksztalcenie, zabrudzenie itp. Transport powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z
przepisami BHP i przepisami ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Skladowanie stali zbrojeniowej

Sktadowanie stali powinno odbywaé si¢ w magazynie zamknigtym, oddzielajacym material od
szkodliwych oddzialywan atmosferycznych, pod wiata lub czasowo na otwartej przestrzeni z ewentualnym
przykryciem folig. Przy kazdym skladowisku, zasiekach i koztach powinny by¢ tabliczki z podana
charakterystyka stali (gatunek, srednica, dtugo$¢) oraz liczbg pretow.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

5.3.1. Czyszczenie zbrojenia

Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej oraz stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Prety zbrojeniowe przed ich uzyciem do zbrojenia nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
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kurzu i btota. Rdze Iub inne zabrudzenia pokrywajace niewielka liczbg pretow nalezy usuwaé recznie, pocierajac
pret szmatg lub tak zwanym czySciwem (odpady przedzy z zaktadow widkienniczych), ktére nasyca si¢ drobnym
i czystym piaskiem kwarcowym. Mozna takze:

- uzywac szczotek drucianych stalowych, czysci¢ prety ulozone w jednej warstwie przez piaskowanie,
stosowac reczne wiertarki elektryczne lub przenosne szlifierki. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

- Prety zanieczyszczone thuszczem lub farbg olejna nalezy opali¢, np. lampami lutowniczymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi thuszcze, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

- Stal narazong na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.
- Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
- Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

- Inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej, mozna zastosowaé po wczesniejszym zaakceptowaniu ich
przez Inspektora Nadzoru.

5.3.2.  Prostowanie zbrojenia

Prety uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca
kluczy, mtotkow lub prosciarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej nie powinna
przekracza¢ 4 mm.

5.3.3.  Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigcie stali nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1,0 cm. Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia.

Tnac prety na odpowiednie odcinki powinno si¢ wykorzysta¢ catkowita dlugos¢ pretow oraz
uwzgledni¢ mozliwo$¢ zastosowania wktadek ztozonych z dwdch odcinkdw preta.

5.3.4. Odgigcia pretow zbrojeniowych

Na zimno mozna wykonywaé¢ na budowie odgigcia pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Gigcia pretow nalezy wykonywac stosujac $rednice trzpieni do odgiecia i zagiecia nie mniejsze od
podanych w Specyfikacji M.12.01.03.

W miejscach zagig¢ i zataman elementdéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja rownocze$nie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac Srednice zagigcia rowng co najmniej 20d. Nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage przy odbiorze hakow i odgigé pretow na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz elementu. Dtugo$¢ hakéw strzemion powinna wynosié
przy $rednicach od 10 do 12 mm co najmniej 80 mm. Zamknigcia strzemion nalezy umieszczaé naprzemian.

5.4. Montaz zbrojenia

54.1. Wymagania ogdlne
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Uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug przygotowanych schematéw
zapewniajacych kolejnos¢ robodt, przy ktorej wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Uktadane w
deskowaniu zbrojenie nalezy podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rowne;j
grubo$ci otulenia. Zbrojenie powinno by¢ trwale umocowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania i zaggszczania mieszanki betonowej.

Montaz zbrojenia nalezy wykonywa¢ doktadnie wedtug rysunkéw roboczych elementow. Przy montazu
zbrojenia nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na usytuowanie pretow nosnych irozdzielezych w sposob
zapewniajacy projektowana wysoko$¢ uzytkowa ptyty. Niedopuszczalna jest zmiana polozenia pretow
rozdzielczych i gtéwnych.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
Zbrojenie nalezy uktada¢ w deskowaniu z zachowaniem nalezytego otulenia. Minimalna grubo$¢ otuliny
zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 7,0 cm - dla zbrojenia gtdéwnego fundamentow i podpér masywnych,

- 5,5 cm - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

- 5,0 cm - dla pretow gltownych lekkich podpor i pali,

- 4,0 cm - dla strzemion lekkich podpor i pali,

- 3,0 cm - dla zbrojenia gléwnego dzwigardw,

- 2,5cm - dla strzemion dzwigardw gtownych i zbrojenia plyt pomostow.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.4.2. Montowanie zbrojenia

Potaczenia pretow na diugosci 1 montaz strzemion nalezy wykona¢ doktadnie wedlug rysunkow
roboczych elementéw oraz zgodnie z normg PN-91/S-10042.

5.4.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania

Spajalnos¢ pretow jest zachowana przy spelieniu wymaganych wartosci sktadu chemicznego i
rownowaznika wegla wg wydanej Aprobaty Technicznej. Prgty moga by¢ taczone za pomoca zgrzewania
oporowego i iskrowego oraz spawania tukiem elektrycznym i elektrodami w ostonie gazowe;j.

Przy taczeniu pretéw za pomoca spawania dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje potaczen:

- czolowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,

- czolowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretow. Minimalna odleglos¢ spoin
od krzywizny odgigcia powinna wynosi¢ 10d. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

5.4.2.2. Laczenie pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem). Dopuszczalny procent pretow
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laczonych na zaklad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz:
- dla pretow gladkich - 25%,
- dla pretow zebrowanych - 50%.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia
poprzecznego, nie pracujacego. Odleglos¢ w Swietle pretow taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢
mniejsza niz 2d i niz 20 mm.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzaltkowym, zgrzewaé lub laczy¢ tzw. shupkami
dystansowymi. Drutu wigzatkowego wyzarzonego o srednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o $rednicy do
12 mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé¢ drut o $rednicy 1,5 mm. Nalezy laczy¢ wszystkie
skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami badZz pretami poprzecznymi. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretow i strzemion, styki spawania moga znajdowac si¢ na jednym precie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatdéw, zgodnosci
Z obowigzujacymi normami, Dokumentacjg Projektowa i SST.

6.1. Zaswiadczenie o jakoSci

Do kazdej partii walcowki lub pretow wytworca jest obowiagzany dolaczy¢ zaswiadczenie o jakoscei,
stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy.

Na Zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu, do kazdej partii nalezy dolaczy¢ atest, w ktorym
nalezy podac:
- nazwe wytworcy,
- 0znaczenie wyrobu zgodnie z PN-82/H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masg partii.

6.2. Badania stali na budowie

Badaniu na budowie nalezy poddac kazda partie stali, a program badan powinien obejmowac:

a) sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamowieniem,
b) sprawdzenie powierzchni,

C) sprawdzenie wymiarow,

d) sprawdzenie masy,

e) probe rozciagania,

f) probe zginania na zimno.

Z badan stali zbrojeniowej nalezy sporzadzi¢ protokoty, ktére powinny zawierac:
- sktad komisji i dat¢ wykonania badan,
- zakres badan,
- wyniki badan,
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- stwierdzenie wad i odchylek przekraczajacych granice dopuszczalne,
- oceng komisji przeprowadzajacej badania.

Protokoty z badan powinny stanowi¢ integralng cz¢s¢ Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola zbrojenia

6.3.1. Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materialow polega na stwierdzeniu czy gatunki stali odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej.

6.3.2.  Sprawdzenie zbrojenia

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg i suwmiarka oraz
poréwnanie z Dokumentacjg Projektowa oraz PN-63/B-06251.

6.3.3. Badanie na wytrzymatos$¢

Badanie na wytrzymalo$¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za parti¢ ich
liczbe o cigzarze nie przekraczajacym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletoéw ptaskich nie powinna by¢
mniejsza niz 3 na parti¢.

Badania nalezy przeprowadzi¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub
szkieletu na catej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach taczenia i podwieszajac ciezar do dolnego preta.
Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwodjnego ciezaru siatki lub szkieletu
ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzgdach
srodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane probom nalezy poddac co najmniej czgs¢
siatek lub szkieletow ptaskich. Jesli badanie podwdjnej liczby probek da rowniez wynik ujemny, wowczas partig
nalezy odrzucic.

6.4. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaré6w w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
odchylka

Cigcie pretow dlaL<6.0 m 20 mm

(L - dhugos¢ ciecia wg ) dlaL>6.0m 30 mm
Odgiecia dlaL<0.5m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozenia dla 0.5 m<L<1.5m 15 mm
okreslonego w projekcie) dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow:

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm

do wymagan )

b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita dlah<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) 15 mm
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dla0.5m<h<1.5m 20 mm

dlah>1.5m
¢) odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegltymi a<0.05m 5mm
pretami (kablami) (a - jest odlegloscia a<0.20 m 10 mm
projektowang pomiedzy powierzchniami a<0.40 m 20 mm
przyleglych pretow) a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub b<0.25m 10 mm
szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia lub b<0.50 m 15 mm
otworu kablowego (b - oznacza catkowita b<1.5m 20 mm
grubos¢ lub szerokos$¢ elementu) b>1.5m 30 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastgpujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%,

- r6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ = 3 mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé¢ 20 % w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym
precie,

- rdznica w rozstawie miedzy pretami gldéwnymi nie powinna przekracza¢ £ 5 mm,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 kg zbrojenia zmontowanego w konstrukcji. Do obliczania nalezno$ci
przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ ton zmontowanego zbrojenia tj. laczna dlugo$¢ zmontowanego zbrojenia
poszczegolnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy kg/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pregtow, przekladek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wickszych od wymaganych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

- protokot z przeprowadzonej kontroli jako$ci robot, zgodnie z punktem 6 niniejszej ST,

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjg Techniczna,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
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8.3. Odbiér koncowy

Odbidr robdt odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
0 zakonczeniu robot zbrojarskich i pisemnym zezwoleniu Inspektora Nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej SST, a w szczego6lnosci na stwierdzeniu:
- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji zelbetowe;j,
- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw i ich $rednic w poszczegodlnych przekrojach,
- poprawnosci rozmieszczenia i prawidlowym (zgodnym z Dokumentacja Projektowa) rozstawie strzemion,
- poprawnos$ci wykonania hakow i zlacz oraz prawidlowej dlugosci zakotwien,
- zachowania wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest wykonanie oraz pozytywny wynik odbioru rob6t. Cena jednostkowa obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie, prostowanie, gi¢cie, przycinanie, taczenie spawane ,,na styk” lub ,,zaktad”
lub taczenie przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia zgodnie z niniejsza SST, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiacych wiasno$¢ Wykonawcy. W cenie jednostkowej
mieszcza si¢ rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow, niezbednych dla wbudowania stali
Zbrojeniowej, wraz z ich rozbidrka, koszty zabezpieczenia ruchu publicznego oraz koszty wszystkich
niezbgdnych pomiardéw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
Zmiany PN-H-84023-G/A1:1996

2. PN-IS0O-6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

3. PN-75/H-93200.00 Walcowka i prety stalowe okrggle walcowane na gorgco. Wymiary.

4. PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

5. PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

6. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

7. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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M.12.00.05 OSADZANIE KOTEW | ZBROJENIAW OTWORACH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wiercenia
otworéw 1 wklejania — osadzania kotew ($rub, tacznikéw, pretow) i odbioru robot, dla
zadania ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie Robdt wymienionych w p. 1. 1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne".

1.4.1. Laczniki

Prety stalowe osadzone w otworach wierconych w konstrukcji zelbetowej, stuzace do
zapewnienia wspolpracy pomigdzy elementami,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

N

MATERIALY

e kotwy, $ruby, taczniki, prety zebrowane ze stali A-111 N (BSt500S) — $rednicy 12, 16,
20 mm i dlugos$ci do 50 cm,

e klej na bazie zywic syntetycznych lub zywice syntetyczne.

3. SPRZET

Otwory w betonie mozna wykonywa¢ dowolnym sprzetem zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. Wyklucza si¢ jedynie stosowanie do tego celu urzgdzen udarowych.

Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak np. stosowane wiertla spiralne lub
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koronowe powinny zapewnia¢ ciagtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci
robot. Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu
konstrukcyjnego wiertta o srednicy wigkszej lub mniejszej od nominalnej srednicy otworu
podanej w ST, Zleceniu, Dokumentacji projektowej wymaga zgody Inspektora.

4. TRANSPORT

Dowo6z materialéw dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty objete niniejszg ST obejmujg nastgpujace czynnosci:

e wywiercenie otworéw w istniejacych elementach betonowych o $rednicy,
glebokosci 1 sposobie rozmieszczenia zgodnie ze Zleceniem — Dokumentacja
Projektowa;

e osadzenie na kleju lub zywicy w wywierconych otworach przygotowanych
kotew;

e oczyszczenie terenu Robot.
Otwory konstrukcyjne lub technologiczne w betonie elementow konstrukcji obiektow
mostowych moga by¢ wykonywane wylacznie przy uzyciu wiertet spiralnych lub
koronowych. Niedopuszczanie jest wykonywanie otworéw metoda ditutowania betonu
przy uzyciu miotka wyburzeniowego. Na wykonanie otworu technologicznego w betonie
elementu konstrukcji obiektu mostowego Wykonawca musi uzyska¢ zgode Inspektora
wyrazong na pismie. Cylindryczne otwory przelotowe o $rednicy powyzej 20 mm nalezy
wykonywa¢ przy uzyciu wiertta koronowego metoda bezudarows. Otwory konstrukcyjne
w betonie zbrojonym nalezy wykonywacé przy uzyciu diamentowego wiertta koronowego.
Nieprzelotowe otwory konstrukcyjne Wykonawca obowigzany jest oczysci¢ strumieniem
sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem
przemystowym 1 zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem.
Zlikwidowanie otwordéw technologicznych po ich wykorzystaniu nalezy do Wykonawcy.
Wyréwnanie powierzchni bocznych otworéw konstrukcyjnych wykonanych metoda
wiercenia perforacyjnego nalezy do Wykonawcy. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie
oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych, zabezpieczen — oston i innych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia robét, nalezy do Wykonawcy.
Nalezy stosowac nast¢pujace srednice otwordéw: 1,2d -przy osadzaniu "na zaprawe" i 1,1d
przy osadzaniu "na materiat pochodzenia zywicznego", d - srednica mocowanego preta.

Zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych znajdujacych si¢ w zasiggu
prowadzonych robot nalezy do obowigzku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Podstaw¢ kontroli stanowi sprawdzenie jakoS$ci materialéw, ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, a takze kontrola tolerancji wykonawczych.

-14 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

6.2. Tolerancje wykonania

Srednica pretow: +0,3 mm, -0,5 mm
Dhugos¢ pretow: +2cm

Rozstaw otworow: +1lcm

Gleboko$¢ osadzenia tacznika: w =+10 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) osadzonej kotwy, Sruby, tacznika lub preta
zbrojeniowego o okreslonej $rednicy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory powinny by¢ dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM.00.00.00.

"Wymagania Ogoélne", jak dla Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 sztuke (szt.) osadzonego lacznika lub

preta zbrojeniowego wedtug dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest ceng

usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

prace przygotowawcze,
zakup 1 dostarczenie materiatu,

wykonanie i demontaz rusztowan, pomostow roboczych, zabezpieczen, oston
itp.
wykonanie otworow,

wypetnienie otworéw po oczyszczeniu z pytow, klejem na bazie zywicy
epoksydowej,

osadzenie pretdéw w otworach,
uporzadkowanie terenu Robot,
wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, badan, prob i sprawdzen,

oznakowanie miejsca Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone
Projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne".
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-86/C-89085/01 Zywice epoksydowe. Metody badan. Postanowienia ogdlne.
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M.13.00.00 BETON
M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY
M.13.01.01 BETON C30/37 (B35)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem mostowych konstrukcji betonowych, dla zadania
.Biezace utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach”.

Oznaczenie klas betonu uzyte w dokumentacji projektowej zgodne jest z normg PN-EN
206+A1:2016-12. Jezeli gdziekolwiek pojawia sie opis zgodny z normg projektowg dla
obiektow inzynierskich PN-91/S-10042, Jako odpowiadajgce nalezy przyjmowac klasy
betonu wg ponizszej tabeli.

Tabelanrl Oznaczenie klas betonu stosowanych w niniejszym kontrakcie wg
poszczegolnych norm

BETON wg PN-91/S-10042 (Reb)
B30 B35 B45 B60
BETON wg PN-EN 206+A1:2016-12 (Fek cube)
C25/30 C30/37 C35/45 C50/60

Klasy wytrzymatosci betonu na $ciskanie dla poszczegdlnych elementow podano w
Dokumentacji Projektowej.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Zapisy niniejszej ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonéw — elementéw betonowych (w tym Zelbetowych) na potrzeby realizaciji
Robét wymienionych w pkt.1.1.

ST dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Robot
zwigzanych z:

— wykonaniem mieszanki betonowej,

— transportem mieszanki na budowe,

— wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,
— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacjg betonu.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i okresleniami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.
1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowag, ST i poleceniami Inzyniera.

Wymagane jest aby beton byt wykonywany zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt. 2.

2.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace materiatéw

Materiaty stosowane do produkcji betonu winny spetniaé wymagania zawarte w Dz.U. z 2000
r. Nr.63 P0z.735 oraz w normie PN-EN 206+A1:2016-12.

2.2.1. Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w PN-EN 197-
1:2012.

Dla betonéw konstrukcyjnych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie cementu
portlandzkiego niskoalkalicznego bez dodatkéw obnizajgcych jego trwatos¢ — CEM | o
klasach 32.5 (do betonu klasy C25/30) oraz 42.5 i 52.5 do betonéw klas C30/37, C35/45
oraz C50/60.

Zaleca sie, aby ilosci alkaliow nie przekraczata <0,60.

Dla elementéw posadowienia gtebokiego, mozna stosowa¢ cement portlandzki zuzlowy CEM
[I/A-S, CEM II/B-S lub hutniczy CEM IllI/A.

Cement portlandzki zuzlowy oraz cement hutniczy rowniez muszg spetnia¢ wymogi normy
PN-EN 197-1:2012

Cement, jako wyrdb budowlany, musi posiadaé certyfikat zgodnosci CE Ilub B albo
Deklaracje Zgodnosci z PN i Aprobatami Technicznymi.

Dodatkowo do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci
(atest) wraz z wynikami badan z uwzglednieniem wymagan zawartych ,Rozporzgdzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. z 2000r., Nr 63, poz. 735).

2.2.2. Kruszywo

Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowaé kruszywa naturalne wedtug PN-EN
12620+A1:2010.

Ocena zgodnosci kruszyw do betonu konstrukcyjnego w drogowych obiektach inzynierskich
wymagana jest wedtug systemu oceny 2+.
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Jako kruszywo grube powinny by¢é zastosowane kruszywa naturalne

famane o

maksymalnym wymiarze ziarna nie wiekszym niz 16 mm spefniajace nastepujgce
ania podane w ponizszej tabeli:

wymag

Lp.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1:2012
w zaleznosci od wymiaru kruszywa |,
kategoria nie nizsza niz

D/d<2 lub D=11.2mm

Gc85/20

D/d>2 lub D>11.2mm

Gc90/15

Tolerancja uziarnienia w zaleznosci od
wymiaru kruszywa ,kategorie:

D/d<4

Gr15

D/d=4

G117,5

Zawartos¢ pytdbw wedtug PN-EN 933-
1:2012 kategoria nie wyzsza niz

fi5

Ksztalt kruszywa grubego wg normy PN-
EN 933-3:2012 lub wg PN-EN 933-
4:2008 kategoria nie wyzsza niz

Fl2olub Sl20

Procentowa zawartos¢ ziaren o
powierzchni przekruszonej lub famanej
w kruszywie grubym wediug PN-EN
933-5:2000 kategoria nie nizsza :

C1o0/0

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-
6:2008 w 1% NACI badana na
kruszywie o wymiarze 8/16:warto$¢ nie
wyzsza niz % oraz odpornos¢ kruszywa
na rozdrabnianie wediug PN-EN 1097-
2:2010badana na kruszywie o wymiarze
10/14, rozdz.5 kategoria nie wyzsza niz:

6 LA2s

2 LAa40

.Zgorzel stoneczna , bazaltu wedtug PN-
EN 1367-3:2002 ,badana na kruszywie
0 wymiarze 10/14; kategoria:

SBLa

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-
6:2013-11rozdziat 7,8 lub 9

deklarowana przez producenta

Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 932-
3:1999:

deklarowana przez producenta

10.

Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-
6:2013-11 rozdziat 7,8 lub 9

WA:24 deklarowana przez
producenta

11.

Sktad chemiczny -—uproszczony opis
petrograficzny wg PN-EN 932-3:1999:

deklarowany przez producenta

12.

Reaktywnosé alkaliczno-krzemionkowa
stopienh potencjalnej reaktywnosci
weditug PN-B-06714-46:1992

Stopien potencjalnej
reaktywnosci 0 ¥

13.

Zawarto$¢ siarczanéw rozpuszczalnych
w kwasie wediug PN-EN 1744-
1+A1:2013-05, rozdziat 12 nie wyzsza
niz kategoria

ASo,2
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Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
14 Zawarto$¢ siarki catkowitej wedtug PN-
EN  1744-1+A1:2013-05rozdziat 11 1

warto$c nie wyzsza niz w %:

15 Zawartos¢ chlorkéw rozpuszczalnych w
wodzie wedlug PN-EN 1744 -

1+A1:2013-05 wartos¢ nie wyzsza niz w 0,02
%
16 Zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
1744-1+A1:2013-05 p.14.2 , warto$¢ nie 0,1
wyzsza nizw %
17 Zawartos¢  substancji  organicznych Barwa nie ciemnieisza niz
wedlug PN-EN  1744-1+A1:2013-05 WZOI’COWElJ
p.15.1

D w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34; dopuszczenie do
zastosowania przy spetnieniu wymagania: reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem nie wywotujgca
zwiekszenia wymiaréw liniowych wiekszych niz 0,1 %.

Grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat badanych przez uprawniong jednostke
badawcza, muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

zawartos¢ okreslona utamkiem masowym pytdw mineralnych <1%,

wskaznik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla grysow bazaltowych i
innych, z wyjatkiem granitowych < 8%,

nasigkliwos¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il < 1,2%,

mrozoodpornos¢ dla kruszywa marki 30 — wg metody bezposredniej < 2%, wg
zmodyfikowanej metody bezposredniej <10%,

zalecana zawartos¢ okreslona utamkiem masowym — podziarnia <5%, nadziarnia
<10%.

Do betondéw niekonstrukcyjnych, podktadowych dopuszcza sie stosowanie kruszywa
zwirowego jako kruszywa grubego zgodnie z PN-EN 12620+A1:2010.

Wiasciwosci uzytkowe kruszywa grubego zwirowego o maksymalnym wymiarze ziarna nie
wiekszym niz 31,5 mm stosowanego do betonu niekonstrukcyjnego podktadowego:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Wg normy
Wymiar, d/D, mm 2/8; 8/16; 2/16 PN-EN 933-1:2012
Uziamienie Gc85/20 PN-EN 12620+A1:2010
Zawarto$¢ pytéw, % fis PN-EN 933-1:2012
Gestos¢ nasypowa, Mg/m3 deklarowana PN-EN 1097-3:2000
Gestosc¢ objetosciowa ziarn, pa, Mg/m3 deklarowana ﬂ\l'EN 1097-6:2013-
Gestos¢ ziarn wysuszonych w suszarce, PN-EN 1097-6:2013-
ord, Mg/m? deklarowana 11
Gestosé ziarn nasyconych i PN-EN 1097-6:2013-
powierzchniowo osuszonych, pssd, Mg/m3 deklarowan 11
Nasigkliwos¢, WA24, % WA242 PN-EN 1097-6:2013-
Zanieczyszczenia lekkie, % mLpcO,1 EPAE:'\zlms-os 1744-
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Zawarto$¢ czesci organicznych, barwa barw\?v ggfgg\e/jlga od EL\IAE:I\2|013_05 1744-
Siarczany rozpuszczalne w kwasie, % ASo.2 EL\IAE:'\ZIOB-OS 1744-
Siarka catkowita, % <1,00 EL\IAE:'\ZIOB-OS 1744-
Chlorki, % 0,03 PN-EN 1744-

1+A1:2013-05

Wskaznik ksztattu, Sl

lub wskaznik

Sldekiarowana

PN-EN 933-4:2008

ptaskosci Fldekiarowana PN-EN 933-3:2012
Wskaznik ptaskosci, Fl NPD

Mrozoodpornosé¢, F% Fa PN-EN 1367-1:2007
Odpornosé na rozdrabnianie, LA LAso PN-EN 1097-2:2010

Sktadniki rozpuszczalne w wodzie

Brak substancji
szkodliwych w stosunku
do srodowiska w
odrebnych przepisow

PN-EN 1744-
1+A1:2013-05
PN-EN 1744-3:2002

Opis petrograficzny deklarowany I:Dllgé%,/\lAl:zoos 952-3
Reaktywnos¢ alkaliczno-krzemionkowa 0 PN-92/B-06714/46

Zwir musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— w zakresie cech fizycznych i chemicznych dla kruszywa marki 30,
— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej <10%,
— zalecana zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym — podziarnia <5%, nadziarnia

<£10%.

Jako kruszywo drobne powinno by¢ stosowane kruszywo o uziarnieniu nie wiekszym niz 4
mm spetniajgcym nastepujgce wymagania podane w tablicy

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1:2012;
. Gr85
wymagana kategoria
2. Zawarto$¢ pytdbw wedtug PN-EN 933- f
1:2012 kategoria nie wyzsza niz 3
3. Tolerancje deklarowanego typowego | Zgodnie z tablicg C.1 w normie
uziarnienia kruszywa drobnego PN-EN 12620
4, Gestos¢ ziaren wedilug PN-EN 1097- Deklarowana przez oroducenta
6:2013-11 r0zdz.7,8 i 9 preezp
5. Ggstosc nasypowa wedtug PN-EN 932- Deklarowana przez producenta
3:1999
6. Reaktywnos¢ alkaliczno-krzemionkowa; . . .
o . . . Stopien potencjalnej
stopien potencjalnej reaktywnosci reaktywnosci 0 U
wedtug PN-B-06714-46:1992 y
7. Zawarto$¢ siarczanéw rozpuszczalnych
w kwasie wediug PN-EN 1744- ASo.2
1+A1:2013-05 ,rozdz.12;nie wyzsza niz
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kategoria

8. Zawartos¢ siarki catkowitej wedtug PN-
EN 1744-1+A1:2013-05 rozdziat 11 1
wartos¢ nie wyzsza niz w %:

9. Zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
1744-1+A1:2013-05 p.14.2 ,wartos¢ nie 0,5
wyzsza nizw %

10. Zawarto$¢  substancji  organicznych
wedlug PN-EN  1744-1+A1:2013-05
p.15.1

Barwa nie ciemniejsza niz
wzorcowa

1 w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34; dopuszczenie do
zastosowania przy spetnieniu wymagania: reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie wywotujgca
zwiekszenia wymiardéw liniowych wiekszych niz 0,1 %.
Ponadto zaleca sie, zeby kruszywo drobne spetniato ponizsze wymagania charakteryzujgce
jego uziarnienie:

— ziarna nie wieksze niz 0,25 mm - (14+19)%,

— ziarna nie wieksze niz 0,5 mm - (33+48)%,

— ziarna nie wieksze niz 1 mm - (57+76)%.
Ponadto, zgodnie z zapisem Dz. U. Nr 63 Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, uziarnienie kruszywa powinno
by¢ ustalone doswiadczalnie w czasie projektowania mieszanki betonowej - dla betonow
klasy C30/37 i klas wyzszych.

Dla betonéw klas C25/30 uziarnienie kruszywa powinno miesci¢ sie odpowiednio w
granicach dla fgcznego uziarnienia w tabeli:

Wymiar boku oczka sita Utamek masowy kruszywa przechodzgcego przez sito
(mm) wymiar ziarna < 16mm (%) wymiar ziarna < 31,5mm (%)
0,25 3+8 2+8
0,50 7+20 5+18
1,0 12+32 8+28
2,0 21+42 14+37
4,0 36+56 23+47
8,0 60+76 38+62
16,0 100 62+80
31,5 - 100
2.2.3 Woda

Do betonu nalezy stosowa¢ wode pitna wodociggowg. Woda ta nie wymaga badan
laboratoryjnych, o ktérych mowa w PN-EN 1008:2004.

2.3. Wymagania dotyczgce betonu konstrukcyjnego
2.3.1. Klasy betonu i klasy ekspozycji

W ramach planowanych robét przewiduje sie stosowanie betonu klas C30/37 - klasy
ekspozycji XC4+XD3+XF4 lub betonu klasy C25/30.
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2.3.2. Wymagane parametry betonu konstrukcyjnego

Ponizsza tabela zawiera wiasciwosci, ktére powinien spetnia¢ beton:

Parametr Wymagania Zgodnie z:

maksymalny nominalny gérny | 16 mm beton = C25/30
wymiar ziaren kruszywa 31.5mm beton < C25/30

PN-S-10040:1999

klasa zawarto$ci chlorkow:
- w konstrukcjach zelbetowych | nie wigkszy niz Cl 0,40 Dz.U. z 2000 r. Nr.63 Poz.735
- w konstrukcjach sprezonych nie wiekszy niz Cl 0,20

nasigkliwos¢ do 5% PN-91/S-10042,
PN-S-10040:1999,
PN-B-06250:1988

wodoszczelnosé odpowiadajgca przynajmniej PN-B-06250:1988
stopniowi W8,

wieksza od 0.8 MPa (1,0 MPa)
(wg PN- 88/B-06250)

zawartosc powietrza max 2% w przypadku betonu PN-EN 206+A1:2016-12
nienapowietrzonego PN-EN 12350-7:2011
nie mniej niz 4% dla betonu
napowietrzonego

ubytek masy nie wiekszy od 5%

spadek wytrzymatosci nie PN-S-10040:1999
stopieh mrozoodpornosci wiekszy od 20% '
PN-B-06250:1988

po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania (F 150)

konsystencja klasa S3 PN-EN 12350-2

wskaznik wodno-cementowy —
wic

zgodny z klasg ekspozycji wg

wg Receptury PN-EN 206-1

2.3.3. Domieszki do betonu

Domieszki stosowane do produkcji mieszanki betonowej muszg odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 934-2. Badania domieszek przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 480-1.

Nie dopuszcza sie stosowania do betonéw mostowych dodatkow w postaci popiotow lotnych,
maczek mineralnych itp. (za wyjgtkiem pytow krzemionkowych dopuszczonych Aprobatg
techniczng do takiego stosowania).

Zaleca sie stosowanie domieszek chemicznych o dziataniu uptynniajgcym i
napowietrzajgcym lub o dziataniu kompleksowym. Zastosowane domieszki muszg posiadac
Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Zaleca sie sprawdzenie
skutecznosci domieszek przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowe;.

llos¢ domieszki napowietrzajgcej nalezy ustali¢ tak, aby objeto$¢ powietrza w zageszczonej
mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg w miejscu wbudowania wynosita:

— od 3,5% do 5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne,
— 0d 4,5% do 6,5% - dla betonu na staty dostep wody przed zamarznigeciem.
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Sposdéb dozowania i przechowywania domieszek musi by¢ zgodny z kartg technologiczng
Produktu.

Zastosowanie domieszki napowietrzajgcej nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na
Sciskanie wiecej niz 0 10 % w stosunku do betonu bez domieszek.

2.3.4. Pozostale wymagania

Betony konstrukcyjne wykonuje sie na podstawie specjalnych Receptur opracowywanych
indywidualnie.

Receptura zawiera doktadny sktad mieszanki betonowej, wskaznik wodno-cementowy wic,
ilos¢ cementu, zawarto$¢ chlorkow oraz domieszek.

Recepta na sktad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera. Powinna by¢
ona przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych poszczegdlnych skfadnikow betonu
z takim wyprzedzeniem czasowym, ktore umozliwig jej korekte, a w przypadku braku
zatwierdzenia na opracowanie nowej recepty.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt.3.

3.2. Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Instalacje do
wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego Ilub pdétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢
zapewniong szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu
powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na 2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na
rok. Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.
Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikdw powinno sie
odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpieczac
pomieszczenie wszystkich sktadnikow mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza
sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie
wiekszg niz 10m, wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o
Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziome;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt.4.
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4.2, Szczegotowe wymagania dotyczace transportu
4.2.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi srodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy
stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowywania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

4.2.2. Ogodlne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi:
— naruszenia jednorodnosci masy,

— zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukcji.

4.2.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
4.2.3.1 Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkosc
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu

4.2.3.2 Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0goine” pkt.5.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania roboét
5.2.1. Roboty betonowe
5.2.1.1. Zalecenia ogodlne

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robét poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegolnosci:

¢ prawidtowo$¢ wykonania deskowania oraz wykonanych dla niego rusztowania,

e prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

e zgodnos¢ rzednych z projektem,
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o czystos¢ deskowania, obecnos¢ wktadek dystansowych, sposéb zabezpieczenia
powierzchni deskowania przed przywieraniem betonu (zastosowanie s$rodka
antyndhezyjnego),

e przygotowanie powierzchni betonu we wczesniejszym juz wykonanym etapie
betonowania,

o prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowa konstrukcje (wpusty, sgczki, kotwy talerzowe itp.),

e gotowos$¢ sprzetu i urzgdzenh do prowadzenia betonowania.

Badania betonu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A1:2016-
12 oraz PN-B-06250:1988.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 206+A1:2016-12 oraz
Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie (Dz.U. z 2000r., Nr 63, poz. 735).

5.2.1.2. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszanke podawacé za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ postanowien
ST i PZJ, a w szczegdlnosci:

— mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi

— do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (faty) wibracyjne
a) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora;

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosc¢
5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20
30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-
0,70cm;

b) Przerwy w betonowaniu

Jezeli w Dokumentaciji Projektowej nie okreslono przerw w betonowaniu, nalezy je sytuowaé
w miejscach uzgodnionych z Projektantem.

W przypadku przerwy w betonowaniu, kolejny etap betonowania, moze nastgpi¢ po
przygotowaniu szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po oczyszczeniu i
nawilzeniu tej powierzchni.
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C) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego prawidiowe
wykonawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.1.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznieciem

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia dostarczenia mieszanki betonowej o
temperaturze min. +10°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Zabezpieczenie przed utratg ciepta wymaga
zastosowania docieplenia form (nie dotyczy betonu posadowienia gtebokiego) oraz namiotu
zapewniajgcego utrzymywanie wystarczajgco wysokiej temperatury powietrza w otoczeniu
formy. Wykonawca zapewni urzgdzenia do ogrzewania powietrza z odpowiednim (ciggtym)
zasilaniem. Stanowisko betonowania musi by¢é wyposazone w termometry do pomiaru
temperatury powietrza oraz powierzchni form i betonu.

Wykonawca zapewni ciggty nadzér urzgdzen nagrzewajgcych przez catg dobe, wykonywany
przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw.

W razie planowania robét w temperaturach ponizej +5°C  Wykonawca przedstawi
Inzynierowi projekt techniczny zabezpieczenia stanowiska betonowania oraz instrukcje
postepowania w trakcie dojrzewania betonu.

W przypadku wystepowania temperatury otoczenia powyzej +30°C, przy jednoczesnym
petnym nastonecznieniu nalezy betonowanie przenies¢ na godziny wieczorne - po zachodzie
stonca, lub poranne, tak aby betonowanie zakonczy¢ przed ponownym nagrzaniem
deskowan. W sezonie letnim, od czerwca do korica wrzesnia, przy stonecznej pogodzie i
wysokich temperaturach powietrza, wskazane jest ukonhczenie uktadania betonu przed
godzing 7.00 rano.

b) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

C) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie osfoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
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5.2.1.4. Pielegnacja betonu
a) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Mozna odstgpi¢ od
pielegnaciji wilgotnosciowej jezeli zastosuje sie firmowe srodki (btony) nieprzepuszczajgce na
powierzchniach stykajgcych sie z powietrzem.

Nanoszenie bfon nieprzepuszczajgcych wody jest niedopuszczalne dla powierzchni, ktore
stanowi¢ bedg styk technologiczny z nastepnym betonowanym segmentem.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami

b) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 12 godzinach od zabetonowania.

5.2.1.5. Obroébka cieplna i pielegnacja betonu w produkcji prefabrykatéw

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz +10°C nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
rygoréw w prowadzeniu obrobki cieplnej:

— bezposrednio po zakonczeniu formowania przykry¢ powierzchnie elementéw izolacjg
paroszczelng (np. folig polietylenowg), ktdrg pozostawia sie na caty czas obrdobki
cieplnej,

— wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,
— podnoszenie temperatury betonu z szybkoscig max. 15°C/godz.,
— max temperatura betonu podczas obrébki cieplnej nie wieksza od 80°C,

— studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania roznicy temperatur
miedzy powierzchnig betonu a otoczeniem nie wigkszej niz 40°C.

Przyktadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wynosi 80°C a temp. otoczenia wynosi okoto
10°C, wéwczas czas trwania kolejnych faz bedzie nastepujacy:

— wstepne dojrzewanie min. 3 godz.,

— podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,
— utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,

— studzenie 2 godz.

5.2.1.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni widocznych betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:
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— Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, jednakowego koloru,
bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad
powierzchnie

— Pekniecia sg niedopuszczalne

— Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 1cm oraz rozwartoS¢ nie przekracza
0,2mm.

— Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktorej wystepujg nie wieksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany.

— Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajace nierownosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

— Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno
nastepowaC podczas betonowania ptyty zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywa¢ podczas betonowania fatami
wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m
nie powinno przekraczac¢ 1,0cm.

— Rownos¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajgcej
warunki uktadania hydroizolaciji,

— Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé¢ sie brakiem lokalnych progéw, rakéw,
wgtebien i wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne
nierownosci do 3mm lub wgtebienia do 5mm,

— ewentualne tgczniki stalowe (drut, Sruby itp.), ktére spetniaty funkcje stezen
deskowan lub inne i wystajg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete
przynajmniej 1 cm pod wykohczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢
wypetnione zaprawg cementowa.

Wszystkie uszkodzenia, pustki, wykruszyny i nieréwnosci powierzchni przekraczajgce
wartoéci dopuszczalne, powinny byé naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajace
powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienia wypetnione zaprawami PCC o sktadzie
zatwierdzonym przez Inzyniera. Bardzo duze ubytki i nierdwnosci ptyty przekraczajgce 2 cm
nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalnej
technologii zatwierdzonej przez Inzyniera.

5.2.2. Deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ konstrukgji
oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona
na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikow z uwzglednieniem szybkoéci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomaostami roboczymi.

5.2.3. Rusztowania

Dokumentacja Projektowa nie przewiduje wykonania rusztowan niosgcych dla konstrukciji
nosnych estakady oraz ktadki dla pieszych. Beton plyty pomostowej dla estakady bedzie
uktadany na prefabrykowanych belkach strunobetonowych. Ptyta pomostowa ktadki dla
pieszych bedzie wykonana na deskowaniach podwieszonych do rusztu stalowego konstrukcji
niosacej. Sposdb wykonania i podwieszenia deskowania, a takze rusztowania dla biegow
schodowych zostang wykonane wedtug szczegétowych projektow technologicznych, ktére
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.
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Rozbiérke deskowan po 4 dniach od utozenia betonu, natomiast rozbiérke rusztowan
niosgcych dopuszcza sie po 28 dniach od zabetonowania lub po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci sredniej na Sciskanie o wartosci 75 % wymaganej wytrzymatosci dla danej
klasy betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.6.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci sktadnikow betonu, mieszanki betonowej i
betonu, badane zgodnie z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 206+A1:2016-12 oraz
PN-B-06250:1998. Badania winny obejmowac sprawdzenie:

wtasciwosci cementu i kruszywa,

— konsystencji mieszanki betonowej,

— zawartos$ci powietrza w mieszance betonowej,

— wytrzymatosci betonu na Sciskanie,

— nasigkliwosci betonu (tylko na etapie projektowania i sprawdzania recepty),
— przepuszczalnosci wody przez beton,

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu (tylko na etapie projektowania i sprawdzania
recepty).

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane
zgodnie z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 206+A1:2016-12. Badania winny
obejmowacé sprawdzenie co najmniej:

— konsystencji mieszanki betonowej:

Badanie nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej raz dla kazdego zarobu probnego oraz przy
kazdym tadunku betonu (dla kazdego betonowozu) podczas produkcji betonu.

— zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej:
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zaréwno dla zarobow probnych jak i dla produkcji betonu
przeznaczonego do wbudowania minimum raz dziennie dla betonu o jednakowej
Recepturze, od jednego Producenta.

— wytrzymatosci betonéw na sciskanie dla zarobow prébnych:

Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ilosciach 3 probek dla kazdej Receptury betonu dla
kazdego producenta po 28 dniach i po 56 dniach.

— wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w czasie betonowania:
Oznaczana zawsze po 28 i 56 dniach i dodatkowo dla mtodszego betonu (tylko wtedy, gdy

Wykonawca planuje wczes$niejsze usuniecie rusztowan obiektu z  powoddéw
technologicznych), w iloéci nie mniejszej niz: 3 prébki na pierwsze 50 m3 betonu o
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jednakowej recepturze, od jednego producenta, a nastepnie: 1 seria badan na kazdy 1
element wykonywanej konstrukcji.

Pozytywny wynik badania na sciskanie po 28 (lub 56) dniach nalezy uzna¢ za wystarczajgcy
do zakwalifikowania betonu do danej klasy. W przypadku stosowania cementéw hutniczych
CEMIIl zaleca sie badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 56 dniach. Podczas
zarobow probnych mozna za zgodg Inzyniera sporzadzi¢ krzywg przyrostu wytrzymatosci i
okresli¢ docelowy termin badania wytrzymatosci w przypadkach spornych.

Zaliczenie betonu do projektowanej klasy jest mozliwe po spetnieniu warunkow :

e oOsiggniecia wytrzymatosci sredniej dla proby o wartosci rownej wartosci liczbowej
okreslajgcej klase powiekszonej o wartosc 4,0 MPa;

e oOsiggniecia wartosci minimalnej w probie o wartosci nie mniejszej od wartoSci
liczbowej okreslajgcej klase

— nasigkliwoéci betonu:
Tylko dla zarobéw prébnych raz dla jednej Receptury od jednego producenta. Badania
nalezy prowadzi¢ po 28 dniach dla betonéw na cementach klasy CEM |, po 56 dla CEM Il, a
dla CEM Il po 90 dniach.

— przepuszczalnosci wody przez beton:
Tylko dla zarobéw probnych przynajmniej raz dla jednej receptury od jednego producenta.
Badania nalezy prowadzi¢ po 28 dniach dla betonéw na cementach klasy CEM |, po 56 dla
CEM Il a dlai CEM Il po 90 dniach.

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu:
Tylko dla zarobéw probnych przynajmniej raz dla jednej receptury od jednego producenta;
Baze do poréwnania spadku wytrzymatoéci betonéw z cementu CEM | po cyklach
zamrazania bedzie wytrzymatos¢ uzyskana w trakcie badan z zarobéw prébnych po 90
dniach.Dla odpowiednich elementéw poza fundamentami.
6.2.1.2. Pobranie prébek i badanie
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi

wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow

Prébki mieszanki betonowej nalezy losowo wybieraé i pobieraé zgodnie z PN-EN 12350-
1:2011.

W PZJ powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane niniejszej ST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

6.2.1.3. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementoéw rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzac¢ w zaleznosci od uzytego
materiatu zgodnie z:

— PN-M-47900-1 do 3:1996 w przypadku elementow stalowych,

— PN-B-03163-1do 3:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.
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Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktérego nalezy sprawdzac:
— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos$¢ z projektem rusztowania,
— faczniki, ztgcza,

— poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi
dolnych stanowigcych miare odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

— wielkos¢ podniesienia wykonawczego, okreslonego przez Projektanta,
— przygotowanie podtoza.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru
powinny byc:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem deskowania,
— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,

— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz
poréwnanie z poziomem wymaganym.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania swiezym betonem
powinny byé prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do niezaleznych reperow.
Pomiary te powinny byé prowadzone rowniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy
rozbiorce deskowan i rusztowan az do wykonania prébnego obcigzenia.

6.2.1.4. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych
Badania odbiorcze muszg by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-10040:1999.

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne
powierzchnie betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe ifakture. Na
powierzchniach tych nie mogg by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne
wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzine deskowanh, ktéra powinna byé
odpowiednio przymocowana do deskowania. Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sg
niedopuszczalne. Dopuszcza sie rysy skurczowe przy rozwarciu nie wiekszym niz 0,2 mm.

W przypadku stwierdzenia rys skurczowych wigkszej rozwartoéci i ilosci Projektant okresli
ewentualny wplyw na bezpieczenstwo i trwatos¢ konstrukcji. Inzynier po otrzymaniu opinii
projektanta i na jego odpowiedzialnos¢ podejmie decyzje o koniecznosci wprowadzenia
programu naprawczego.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o
minimalnym skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu w konstrukgiji.
Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione przez
Wykonawce.

Wartosci tolerancji wymiarowych dla poszczegdélnych elementéw betonowych:
Fundamenty:
1) Usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50mm.
2) Wymiary w planie - + 30 mm.
3) Roznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - +20 mm.
4) Réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £ 30 mm.
5) Réznice glebokosci - £0.05h i +50 mm.
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Konstrukcje przeset:
1) Usytuowanie w planie (w stosunku do osi) - £ 10 mm.
2) Wysokosci ( h jest wielko$cig podstawowg):

h<0.50m - 5 mm
0.50m<h<150m - + 10 mm
1.50m<h<3.00m - + 15 mm
3.00m<h<10.0m - + 20 mm
10.0m<h - 1 0.002h.
3) Wymiary przekroju poprzecznego i inne zblizone:
L<0.50m - +5mm
0.50m<L<150m - 10 mm
1.50m<L<3.00m - + 15 mm
3.00m<L<10.0m - 20 mm
10.0m<L - + 0.002L.
4) Ogoélne wymiary konstrukcji:
L<15.0m - +5mm
150m<L<300m - + 30 mm
3000m<L - 1+ 0.001L.
5) Prostoliniowos$¢:
L<3.00m - 10 mm
3.00m<L<6.00m - 15 mm
6.00m<L<100m - + 20 mm
100m<L<200m - + 30 mm
200 m<L - + 0.0015L.

6) Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokatnego w stosunku do
ptaszczyzny wyznaczonej przez 3 pozostate naroza, L jest przekatng prostokata):

L<3.00m - £ 10 mm
3.00m<L<6.00m - 15 mm
6.00m<L<120m - + 20 mm
12.0m<L - + 0.002L.
7) Réznice poziomu pomiedzy najblizszymi ptaszczyznami (w gorze lub na dole):

h<3.00m - 10 mm
3.00m<h<6.00m - 12 mm
6.00m<h<120m - 15 mm
120m<h<200m - 1+ 20 mm
20.0m<h - + 0.001L.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg Robdét jest metr szeScienny (m3) betonu.

llos¢ Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowe] z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegétowe zasady odbioru robét

Odbiorom podlegaja:

— materialy uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda
zarobowa itp.),

— dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,
— beton wykonanych elementoéw konstrukcji
— wykonanie deskowan i rusztowan.

Do odbioru kohcowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okres$lajgce
parametry zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiarow geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot.

Jezeli wszystkie wymienione w punkcie 6 badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszych ST.

Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan powoduje nieodebranie catosci
robot objetych niniejszymi ST. W takim przypadku Wykonawca ma obowigzek na wiasny
koszt usungC wszystkie usterki, wymieni¢ wadliwe elementy, wykona¢ ponownie roboty,
ktére przed odbiorem zostaty Zzle wykonane i cato$¢ przedstawi¢ do ponownego badania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m3) betonu
konstrukcji wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania
i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatow,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,
- oczyszczenie podioza,

- wykonanie rusztowania i pomostow roboczych,
- wykonanie deskowania,

- przygotowanie, dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym
deskowaniu z zageszczeniem i pielegnacjg betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowan,
- odpady i ubytki materiatowe,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscig Wykonawcy,
materiatéw rozbiérkowych poza pas drogowy,
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- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

- zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych znajdujgcych sie w zasiegu
robot.

Wykonanie i montaz zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Rozporzadzenia

Dz. U. Nr 63 Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 ,W sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie” ze szczego6inym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.

10.2 Normy

10.2.1.  Ogédlne
NORMY MAJACE STATUS AKTUALNYCH:

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania

PN-EN 1992-2:2010/NA:2016-11 Projektowanie konstrukgiji z betonu -- Cze$¢ 2: Mosty z betonu --
Obliczanie i reguty konstrukcyjne

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Terminologia

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Wymagania

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Badania przy odbiorze

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Okre$lenia, podziat i gléwne
parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze -- Rusztowania ramowe

NORMY MAJACE STATUS WYCOFANYCH | NIE MAJACYCH AKTUALNEGO ODPOWIEDNIKA:
PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe -- Konstrukcje drewniane -- Wymagania i badania
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

10.2.2. Cement
NORMY MAJACE STATUS AKTUALNYCH:

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu -- Czg$€ 2: Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu -- Czes¢ 3: Oznaczanie czasdéw wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu -- Cze$¢ 5: Badanie pucolanowosci cementéw
pucolanowych

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu -- Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Cze$¢ 7: Sposoby pobierania i przygotowania prébek
cementu

PN-EN 196-8:2010 Metody badania cementu -- Czes$¢ 8: Ciepto hydratacji -- Metoda rozpuszczania
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PN-EN 196-9:2010 Metody badania cementu -- Cze$¢ 9: Ciepto hydratacji -- Metoda
semiadiabatyczna

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2014-05 Cement -- Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-B-04309:1973 Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci

PN-B-19707:2013-10 Cement -- Cement specjalny -- Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-M-47350:1984 Zasobniki do cementu i kruszywa. Ogdlne wymagania i badania.

PN-B-19707:2013-10 Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci

PN-EN 14216:2015-09 Cement -- Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementoéw

specjalnych o bardzo niskim cieple hydratacji
NORMY MAJACE STATUS WYCOFANYCH | NIE MAJACYCH AKTUALNEGO ODPOWIEDNIKA:
PN-EN 197-4:2005 Cement. Czes¢ 4: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
hutniczych o niskiej wytrzymato$ci wczesnej
10.2.3 BETON
NORMY MAJACE STATUS AKTUALNYCH:
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodno$é
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkciji betonu

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢ 2: Domieszki do betonu --
Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 1: Pobieranie probek

PN-EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej -- Czes$¢ 2: Badanie konsystenciji metodg opadu
stozka

PN-EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe

PN-EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 4: Badanie konsystencji metodg
o0znaczania stopnia zageszczalnosci

PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 5: Badanie konsystencji metoda stolika
rozptywowego

PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 6: Gestos¢

PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 7: Badanie zawartosci powietrza --

Metody cisnieniowe

PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu -- Cze$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek
do badan i form

PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatoSciowych

PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymatos$¢ na Sciskanie prébek do badan

PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czes¢ 4: Wytrzymatos¢ na Sciskanie. Wymagania dla maszyn
wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu. Czg$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania

PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu -- Cze$¢ 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
prébek do badan
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PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu. Cze$¢ 7: Gesto$¢ betonu
PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu. Cze$¢ 8: Gtebokos$¢ penetracji wody pod ci$nieniem
PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach -- Czes¢ 1: Prdbki rdzeniowe -- Pobieranie,

ocena i badanie wytrzymato$ci na Sciskanie

PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach -- Czes¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie
liczby odbicia

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 932-3:1999:1999:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw -- Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego -- Metoda przesiewania

PN-EN 933-3:2012:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu
ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4-2008:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn -- Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5:2000:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie procentowe;
zawartoSci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 1367-3:2002 Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych -- Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

PN-EN 1367-6:2008 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych -- Cze$¢ 6: Mrozoodporno$¢ w obecnoéci soli

PN-EN 1097-2:2010 Badania mechanicznych i fizycznych wasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 2: Metody

oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 932-3:1999:1999:1999:2000:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw --
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

PN-B-06714-46:1992:1992:1992  Kruszywa mineralne -- Badania -- Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej metoda szybka

PN-EN 1744-1+A1:2013-05  Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 1: Analiza chemiczna

PN-B-06264:1978 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiograficzne
PN-EN 13369:2013-09 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu
PN-EN 991:1999 Oznaczanie wymiarow prefabrykowanych elementéw zbrojonych z

autoklawizowanego betonu komdrkowego lub z betonu lekkiego kruszywowego o
otwartej strukturze

PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Metody badan -- Cze$¢ 1: Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

NORMY MAJACE STATUS WYCOFANYCH | NIE MAJACYCH AKTUALNEGO
ODPOWIEDNIKA:

PN-B-06250:1988 Beton zwykly
PN-B-06281:1973 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badar wytrzymatosciowych
PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne -- Badania -- Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
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M.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

M.13.02.01 BETON KLASY = C20/25 W DESKOWANIU

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Roboét zwigzanych z wykonaniem mostowych konstrukcji betonowych, dla zadania
,Biezgce utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
realizacje robot zwigzanych z wykonywaniem betonu wypetniajgcego pustki podtoza

gruntowego oraz betonu podktadowego pod inne konstrukcyjne elementy betonowe
i zelbetowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt. 1.4. i
M.13.01.00.

15. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M.-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt
1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 2.

2.2. Szczegétowe wymagania dotyczace materiatéw
W ramach planowanych robét przewidziano stosowanie betonu klasy C12/15.
Beton wg ST M.13.01.00.

Dopuszcza sie mozliwo$¢ stosowania kruszywa grubego zwirowego zgodnie z PN-EN
12620+A1:2010.
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Dla kruszywa drobnego nie wymaga sie spetnienia wymagan w zakresie wzorcowego

uziarnienia.

Wiasciwo$ci uzytkowe kruszywa grubego

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Wg normy

Wymiar, d/D, mm

2/8; 8/16; 2/16

PN-EN 933-1:2012

Uziamienie

Gc85/20

PN-EN 12620+A1:2010

Zawarto$¢ pytow, %

fis

PN-EN 933-1:2012

Gesto$¢ nasypowa, Mg/m®

deklarowana

PN-EN 1097-3:2000

Gesto$¢ objetosciowa ziarn, pa, Mg/m3

deklarowana

PN-EN 1097-6:2013-11

Gestos¢ ziarn wysuszonych w suszarce, prd,
Mg/m?®

deklarowana

PN-EN 1097-6:2013-11

Ggesto$¢ ziarn nasyconych i powierzchniowo

3 deklarowan PN-EN 1097-6:2013-11
osuszonych, pssd, Mg/m
Nasigkliwo$é, WA24, % WA242 PN-EN 1097-6:2013-11
Zanieczyszczenia lekkie, % mLrc0,1 E-,:IA%I:\EOB-OS 1744
Zawartos¢ cze$ci organicznych, barwa barwvz\i/z]g?élé%seﬁa od E-INA%I:\EOB-OS 1744-
Siarczany rozpuszczalne w kwasie, % ASo EIJ:IA%I:%OB-OS 1744-
Siarka catkowita, % <1,00 EEIA?I:\;_OB-OS 1744-
Chlorki, % 0,03 PIN-EN 1744-

1+A1:2013-05

Wskaznik ksztattu, SI lub wskaznik ptaskosci

Sldeklarowana

Fldeklarowana

PN-EN 933-4:2008

PN-EN 933-3:2012

Wskaznik ptasko$ci, FI NPD
Mrozoodpornosé, F% Fa PN-EN 1367-1:2007
Odpornos¢ na rozdrabnianie, LA LAsy PN-EN 1097-2:2010

Brak substancji szkodliwych PN-EN 1744-

Sktadniki rozpuszczalne w wodzie w stosunku do srodowiska 1+A1:2013-05 PN-
wg odrgbnych przepisow EN 1744-3:2002

932-3

Opis petrograficzny

deklarowany

PN-EN
:1996/A1:2003

Reaktywno$¢ alkaliczno-krzemionkowa

PN-92/B-06714/46
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Wymagania dla cementu zgodnie z M.13.01.00.
Wymagania dla wody zgodnie z M.13.01.00.

Przewidziano stosowanie betonu niekonstrukcyjnego o klasie C12/15.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt
3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu
Dopuszcza sie produkcje betonu na budowie.

Do przygotowania betonu dopuszcza sie stosowanie betoniarek wolnospadowych.

4. TRANSPORT
4.1, Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 4.

4.2. Szczegétowe wymagania dotyczace transportu

Transport betonu wg ST M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonanie robét obejmuje:

— wykonanie deskowania— dla betonu niekonstrukcyjnego nie stawia sie specjalnych
wymagan dla deskowan,

— betonowanie,
— pielegnacje betonu,
— rozszalowanie,

— badanie betonu — wytrzymato$¢ po 28 dniach (dopuszcza sie badanie wytrzymatosci
po 56 dniach).
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg Robot jest metr szescienny (m3) betonu.

llos¢ Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowe] z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2. Szczegétowe zasady odbioru robét

Jezeli wszystkie wymienione w punkcie 6.2 badania dadzg wynik pozytywny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszych ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m3) betonu
konstrukcji wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania
i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatow,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkgiji,

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie rusztowania i pomostow roboczych,

- wykonanie deskowania,

- przygotowanie, dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym
deskowaniu z zageszczeniem i pielegnacjg betonu,

- rozbiorke deskowania i rusztowan,
- odpady i ubytki materiatowe,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscig Wykonawcy,
materiatéw rozbiérkowych poza pas drogowy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, prob i sprawdzen,
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- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

- zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych znajdujgcych sie w zasiegu

robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg ST M.13.01.00.

oraz normy:

NORMY MAJACE STATUS AKTUALNYCH:
PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czesé 9:

PN-EN 933-7:2000

PN-EN 1367-1:2001

PN-EN 1097-1:2011

PN-B-06714-46:1992

Ocena zawartosci drobnych czgstek -- Badanie btekitem
metylenowym
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -- Oznaczanie

zawartosci muszli -- Zawartos¢ procentowa muszli w kruszywach
grubych

Badania wtadciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw  atmosferycznych -- Cze$¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czesc¢
1: Oznaczanie odpornosci na scieranie (mikro-Deval)
Kruszywa mineralne -- Badania -- Oznaczanie potencjalnej

reaktywnosci alkalicznej metodg szybka
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M.13.04.00 MUR KAMIENNY
M.13.05.00 MUR CEGLANY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z odtworzeniem, uzupeinieniem 1 Spoinowaniem konstrukcji
(muréw i sklepien) z kamienia oraz z cegly przewidzianych dla zadania: ,,Biezgce utrzymanie
obiektéw mostowych w Gliwicach”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot murowych mostowych konstrukcji.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

* przygotowaniem materiatow do murowania

» wykonaniem niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych

» wykonanie, odtworzenie konstrukcji — murow, sklepien

* kontrolg jako$ci robot 1 materiatow

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow 1 wykonywanych Robot oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne™.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t murarskich sa:

* cegla klinkierowa petna klasy 30,

* kamief budowlany famany,

* zaprawa cementowa M3 do muroéw kamiennych,

* zaprawa cementowa do klinkieu,

* cement, piasek, woda zarobowa wg ST. M.13.01.00.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet uzywany przez Wykonawce do wykonywania robot musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Zatadunek , transport , roztadunek i sktadowanie materiatéw do rob6t murowych powinien
odbywac¢ sie w sposdb zapewniajacy dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty murowe z cegly, powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm i sztukg
budowlana.

Uktad cegiet i kamienia powinien odpowiada¢ ogdlnym zasadom prawidtowego wigzania
muru, przy czym moze by¢ zastosowany jeden z uktadow tradycyjnych.

Nalezy dowigza¢ si¢ do istniejacego uktadu.

Grubosc¢ i wypetnienie spoin
Grubos¢ spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy
przyjmowa¢ w mm w/g tabeli:

RODZAJ SPOIN GRUBOSC DOPUSZCZALNE SPOINY ODCHYLKI
Poziome 12 +5/-2
Pionowe 10 +/5

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

6.1 Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni

Zaleznie od wymagan lokalnych powierzchnia muru z powinna by¢ plaszczyzng lub stanowié
odcinek powierzchni krzywej. Dopuszczalne odchytki nalezy przyjmowac¢ dla murow tylko
powierzchni tej strony muru, ktora jest uktadana do sznura lub szablonu:

 zwichrowania i skrzywienia: nie wiecej niz 6 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na calej
powierzchni sciany,

* odchylenia krawedzi od linii prostej - nie wigcej niz 4 mm/m,

* odchylenia powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego - nie wigcej niz 10 mm na
jego wysokosci,

* odchylenia od kierunku poziomego - nie wiecej niz 2 mm/m goérnej powierzchni kazdej
warstwy cegiet (kamienia).

6.2 Badania
Podstawe do odbioru technicznego robot murowych stanowig nastepujace badania:

6.2.1 Badania materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie przedtozonych zaswiadczen
kontroli jakosci (atestow) materialow.

6.2.3 Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar.

6.2.4 Sprawdzenie odchylen powierzchni nalezy przeprowadzi¢ tata kontrolng dhugos¢ 2m z
doktadnoscia do 1 mm wielkosci przeswitu pomiedzy tata a powierzchnig lub krawedzig
muru.

6.2.5 Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru nalezy przeprowadzi¢ pionem
murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.

6.2.6 Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet nalezy przeprowadzi¢ poziomicg murarskg i
tata kontrolna.

-44 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:

- metr szescienny (m3) muru z cegly lub kamienia wbudowanego w konstrukcje; ptaci si¢ za
wykonang i wbudowang ilo$¢ materiatu zgodnie ze zleceniem,

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.1 Sposéb odbioru robét

Badania w/g pkt. 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koncowego robot. W przypadku
stwierdzenia odchylen, Inspektor nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m3) muru konstrukcji wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiegu prowadzonych robot,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

- wykonanie niezb¢dnych rusztowan i pomostow roboczych,

- wykonanie murdw,

- rozbiorke deskowania,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbidrkowych poza pas drogowy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszg ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-87/B-03002 Konstrukcja murowa. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

3. PN-71/B-12008 Cegta petna klinkierowa

4. PN-B-11210:1996 Materialy kamienne — kamien tamany
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M.21.02.04 LOKALNE NAPRAWY BETONU ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot polegajacych na reprofilacji — wypehieniu ubytkow betonu i wyréwnaniu
powierzchni konstrukcji betonowej zaprawami cementowymi modyfikowanymi polimerami
(PCC) do napraw betonu w ramach biezacego utrzymania obiektow mostowych w Gliwicach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy reprofilacji —
wypehianiu ubytkow 1 wyréwnaniu betonu konstrukeji i obejmuja:
montaz i demontaz rusztowania, pomostow roboczych, zabezpieczen i deskowania,
przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacja istniejacych powtok
zabezpieczajacych, odkuciem skorodowanego, luznego betonu, Cczyszczeniem
strumieniowo-§ciernym oraz z oczyszczeniem odkrytej skorodowanej stali
zbrojeniowej,

= zabezpieczenie stali zbrojeniowe] powloka zabezpieczajaca,

= wykonanie warstwy sczepnej,

= wykonanie warstwy wypelniajacej ubytek w konstrukeji,

= ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomocg szpachlowki,

= pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,

= przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
1.4.1. Zaprawa PCC — zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;j.
1.4.2. Warstwa sczepna — (podkladowa) warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ zaprawy
naprawczej do podtoza betonowego.
1.4.3. Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajaca pory i raki oraz
wygtadzajaca powierzchni¢ betonu, tworzac odpowiednie podtoze pod powtoki ochronne.
1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja parywodnej w
postaci rosy przy okreslonej temperaturze 1 wilgotnosci powietrza.
1.4.5. Metoda ,,pull off" — metoda badawcza polegajaca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie, nazywana niekiedy takze ,,Bond-Test". Jej istota polega na odrywaniu za pomoca
sitfownika, przyklejonego do podtoza metalowego krazka.

1.5.Ogolne wymagania dotyczace materialow
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

=
=

2. MATERIALY

2.1.Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Do wykonania warstwy sczepnej i wypelnienia ubytkow w podiozu wraz z jego ewentualnym
wyréwnaniem nalezy stosowaé zaprawy PCC nalezace do jednego systemu naprawczego,
posiadajace aktualng Aprobate Techniczna lub wazne Swiadectwo Dopuszczenia do
stosowania wydane przez IBDiM, wykazujace nastgpujace cechy ogolne:
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* mozliwo$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,
» wysoka wytrzymato$¢ na odrywanie od betonu,
* niski skurcz i napr¢zenia wlasne,
» wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna,
* odporno$¢ na mroz i sole odladzajace.
Do napraw konstrukcji betonowych lub zZelbetowych nalezy stosowa¢ materiaty
konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako
gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé
zrodta zakupu materialow i przedtozy¢ je z atestem Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Do
wbudowania moga by¢ zastosowane tylko materialy zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatno$ci do
stosowania, stanu opakowania oraz wlasciwego przechowywania materialow. Za jako$¢
wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.
Nalezy stosowaé typy zapraw PCC zgodnie z ich przeznaczeniem:
- PCC | — na powierzchnie obcigzone dynamicznie bezposrednio ruchem drogowym (np.
wierzch ptyty pomostowe;j),
- PCC Il — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym ale obcigzone
dynamicznie (np. dzwigary gtéwne i spod ptyty pomostowe;),
-PCC Il — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym oraz nie
obcigzone dynamicznie (np. masywne filary, przyczotki, mury oporowe).
2.2. Wymagania szczegélowe
Zaprawami PCC uzupelnia si¢ ubytki betonu na glebokos¢ do 10 cm. Miedzy warstwami
zaprawy naprawczej i podlozem betonowym lub Zelbetowym stosuje si¢ warstwe sczepna.
Jednorazowa maksymalna grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
materiatu.
» Maksymalna $rednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wigksza niz 1/3 grubos$ci uktadanej
warstwy i 8 mm,
« Srednia wytrzymato$é stwardnialej zaprawy na $ciskanie:
po 7 dobach: 30 MPa
po 28 dobach: 40 MPa,
» Srednia wytrzymatoéé¢ stwardnialej zaprawy na zginanie:
* po 7 dobach: 5 MPa
* po 28 dobach: 9 MPa,
* Skurcz po 90 dobach: 1,4%,
* Przyczepno$¢ do betonu po 7 dobach:
» wartos¢ srednia: 2,0 MPa
» warto$¢ minimalna: 1,5 MPa.
2.3.Material do czyszczenia Sciernego — nie powinien zagraza¢ Srodowisku.
2.4.\Woda — jak do betonu.

3. SPRZET
Wybdr sprzetu 1 narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robodt
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy 1 podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca winien dysponowa¢ podczas prowadzenia robot
wilgotno$ciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i
podtoza betonowego.

4. TRANSPORT
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Transport dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru
w sposob nie wplywajacy na obnizenie jakosci przewozonych materialow tzn. np.
zabezpieczenie przed deszczem sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptynnego.
Sktadowanie materiatow musi rowniez spetnia¢ powyzsze warunki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot
Ogoélne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Przygotowanie, oczyszczenie powierzchni betonu i roboty reprofilacyjne prowadzi¢ nalezy
przy pelnym zabezpieczeniu ruchu drogowego ekranami ochronnymi i1 odpowiednim,
uzgodnionym oznakowaniu robot. Wykonawca powinien posiada¢ udokumentowane
doswiadczenie w wykonywaniu robot przy naprawach konstrukcji betonowych w technologii
zatwierdzonej przez Inwestora.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ informacji podanych przez Producenta materiatow w
kartach technicznych.
Przed przystagpieniem do prac naprawczych wykonawca i Inspektor Nadzoru dokonajg
niezbednych ustalen technologicznych, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt technologii 1 organizacji robdt oraz harmonogram z uwzglednieniem
warunkéw w jakich roboty beda wykonywane.
Zakres robot obejmuje montaz 1 demontaz niezbednych rusztowan, pomostow roboczych i
deskowan do wykonania robét.
Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Alejg Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

5.2. Zakres robot
5.2.1. Warunki atmosferyczne
Wykonanie robot winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart
technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawic
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy czas schnigcia
kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podioza, otoczenia 1 materiatdéw podanych
w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione jest
wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci
powietrza przekraczajacej 90%.
5.2.2. Przygotowanie podtoza
Przygotowanie podloza betonowego przy uzupeilnieniu ubytkéw betonu ma szczegodlne
znaczenie. W zakres przygotowania podtoza wchodza nastgpujace prace:
* usuni¢cie pozostatosci powlok ochronnych 1 pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen
* usuniecie mleczka cementowego 1 stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,
* usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych
materialdw z betonem lub na karbonatyzacje betonu albo korozje¢ stali zbrojeniowe;,
* odkucie skorodowanego, luznego betonu, odkucie otuliny betonowej skorodowanych
pretow,
* oczyszczenie odstonietych pretow zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej
powierzchni do stopnia Sa 2!/, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, metoda strumieniowo -
scierng,
* podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chlonne i wystarczajaco nosne,
* krawedzie obszarow naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute pod
katem 60 + 90°C.
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Ze wzgledu na mozliwo$¢ utraty przez obiekt statecznosci, rozbidrki i naprawy nalezy
wykonywa¢ w obecno$ci kierownika budowy / robot — osoby posiadajacej odpowiednie
uprawnienia budowlane. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania
wytrzymatosci na odrywanie i1 dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podioza
protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykonywac tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika budowy / robot — osoby
posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.

W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wplyw na
statyke konstrukeji lub jej poszczegdlnych elementow nalezy przerwaé roboty i zawiadomic
Inspektora Nadzoru oraz autora naprawy (jezeli byt sporzadzony).

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie
i dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Srednia
wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa (wg PN-92/B-
01814), a minimalna miejscowa wytrzymato§¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa wg
Warunkow Technicznych jakim powinny odpowiadaé

drogowe obiekty inzynierskie i1 ich usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b,
badana wg PN-92/B-01814). Srednia wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie nie powinna byé
mniejsza od 25 MPa (wg PN-74/B-06262). Warto$§¢ t¢ mozna zapewni¢ za pomoca
odpowiedniej obrobki wstepnej np. frezowania, piaskowania,

natryskiwania struga wody pod wysokim ci$nieniem. Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania podtoza protokotem z wynikami badan.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usunigte wedlug zasad
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Warstwy reprofilujace nalezy wykonywaé na
podtozu statym i wolnym od plam olejowych i pylu. Podloze nalezy wstepnie nasaczy¢
kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna by¢ matowo — wilgotna. Nalezy bezwzglednie
usung¢ pozostatosci wody jak rowniez film wodny. Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Nalezy stosowac si¢ $cisle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewlasciwych narzedzi
1 odkucia zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza si¢ badz na szybka ponowna korozje
lub zbyt duze koszty zwigzane z nadmiernym zuzyciem drogiego materialu naprawczego.
5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z woda. Miesza
si¢ je w odpowiednich, okreSlonych w instrukcjach proporcjach, dodajac do wody w
mieszarkach suchy sktadnik. Nalezy miesza¢ mieszadlem wolnoobrotowym lub w betoniarce.
Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okre§lonej konsystencji. Nalezy
zwraca¢ szczegdlna uwage na dno i $cianki pojemnika, przestrzegajac czasu mieszania.
Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek stosujac odpowiednio niskie obroty mieszarek.
Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu. Najlepiej przygotowywac mieszanki z
pelnych zawartosci opakowan. Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktow 1 uwagi
szczegolne znajduja si¢ w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powloka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimerami, stosowana
do powlekania pretow zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawcza.

Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 2Y/, wg PN-I1SO 8501-1:1996 prety zbrojeniowe
nanosi si¢ dwukrotnie malym pedzlem ze sztywnym wlosiem uzyskang zawiesing. Prety
zbrojeniowe poza oczyszczeniem jak w p. 5.2.1. musza by¢ catkowicie suche. Wokot pretow
beton nalezy zukosowa¢ pod katem 45° do powierzchni. Drugag warstwe nanosi si¢ po
zwigzaniu pierwszej warstwy lecz nie wezesniej niz po 3 godzinach.
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Zalecane sg temperatury podloza i powietrza w czasie obrobki od +5 do +30° C (zalecana
temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 60%).

Stwardnialego juz szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu wody.

Grubo$¢ nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,0 mm (powloka ochronna
powinna catkowicie zakrywa¢ uzebrowanie stali).

Partie betonu ktére graniczg z pretami zbrojeniowymi, mogg zosta¢ pomalowane na szerokos¢
do 2 cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie moga ulega¢ nawilzaniu podczas
procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu, oddzialywaniu deszczu lub mrozu, nalezy
stosowac szczegolne srodki ochrony, jak

np. przykrycie plandekami, matami itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

W czysta 1 szorstka powierzchni¢ ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne wciera si¢ za
pomocg pedzla lub szczotki warstwe sczepng. Nie nalezy dopuszcza¢ do podsychania
warstwy sczepnej przed natozeniem nastepnej warstwy wypetniajacej ubytek. Jezeli beton jest
bardzo suchy, nalezy nawilzy¢ go w dniu poprzedzajacym naprawe, tak, by w czasie
naktadania warstwy sczepnej byt on matowo wilgotny. Ponadto nalezy usuna¢ katluze, jak
réwniez film wodny.

5.2.6. Wykonanie warstwy reperacyjnej — wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkow
modyfikowang tworzywem sztucznym zaprawg na bazie cementu PCC.

Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ stosujac wcisk, warstwami na aktywng jeszcze pod
wzgledem klejenia warstwe sczepng (nanosi¢ ,,mokre na mokre”). Wieksze ubytki muszg by¢
wypehlione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej nalezy
nada¢ szorstka powierzchnie, a po jej wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwa sczepna.
Nalozonej zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie
wygladzi¢ pacg. Zaprawe nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku, dobrze ja zageszczajac,
drewniang packa tynkarska lub kielnig nie dopuszczajac do powstania pustek powietrznych.
Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe bylo nanoszenie
warstwy zawsze na $wiezg warstwe sczepng (warstwa wigzaca i zaprawa wypetniajaca ubytek
powinny by¢ przygotowywane jednoczesnie).

Natozona w ten sposob zaprawe nalezy natychmiast wyréwnac lata do zadanej grubosci, a
nastepnie krotko wygladzi¢ paca. Przy wigkszych powierzchniach celowe jest uzycie belki
wibracyjnej. Nalezy przestrzega¢ czasu obrobki materialu (zaleznej od temperatury).
Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe bylo prawidtowe
wykonanie warstwy. O ile ubytek ma glebokos¢ wigksza niz 5 cm nalezy stosowac¢ prety
zbrojeniowe @ 6 mm przyspawane do istniejgcego zbrojenia lub naktada¢ zaprawe
wielowarstwowo. Reprofilujace podtoze betonowe drobnoziarniste zaprawy szpachlowe na
bazie cementu nakladamy bez warstwy sczepnej na matowo wilgotne podioze betonowe
(zgodnie z karta techniczng producenta) w 1 — 2 procesach roboczych (wliczajac w to
szpachlowanie ,,drapane”) za pomoca pacy lub kielni. Grubo$¢ szpachlowki nie powinna
przekracza¢ 5 mm.

5.2.7. Pielggnacja

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu
wymagaja:

» ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem, nalezy unika¢ wptywu wysokich temperatur,
mrozu oraz przeciaggow powietrznych, utrzymywa¢ wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folia,
plandekami lub matami),

* w stanie $wieZym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwac¢ woda,

» w czasie dojrzewania (a szczeg6lnie w czasie wigzania betonu) ochrony,

* zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.
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Obowigzuja zasady pielegnacji materiatdow budowlanych wigzanych cementem. Jezeli
producent nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy piclggnowac
przez co najmniej 5 dni. Czas trwania pielggnacji nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju
zaprawy naprawczej 1 panujacych warunkéw atmosferycznych.

5.2.8. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czysci¢ zwykla, czysta wodg. Resztki materiatu 1 pojemniki usunaé
zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca si¢ noszenie rekawic, okularow i
ubran ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie
pracy i oznaczen na opakowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola cato$ci wykonania robot obejmuje:
* wykonanie rusztowan, pomostéw roboczych i deskowan,
* przydatno$¢ materiatow do wbudowania,
* przygotowanie podtoza,
* jakos$¢ wykonanych napraw (poszczego6lnych warstw),
» zachowanie warunkow zabezpieczenia srodowiska przed skazeniem.

6.1. Sprawdzenie jakoSci materialow
Ocena materialdow winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na Zyczenie Odbiorcy
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu.
W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wilasne badania wykonane
zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia
daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materialow. Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci
odpowiada Wykonawca.

6.2. Kontrola przygotowania podloza
Ocena wytrzymatos$ci na odrywanie metodg ,,pull off” :
* pomiar wytrzymatoéci na odrywanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-92/B-01814; nalezy
wykonaé¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego podtoza, lecz nie
mniej niz 5 dla kazdego elementu,
» w przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w
miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru,
* na podstawie uzyskanych warto$ci wytrzymalo$ci betonu nalezy wyliczy¢ wartos¢ srednia z
wynikow,
* jako$¢ podloza betonowego mozna uzna¢ za zadowalajaca, jesli uzyskana warto$¢ $rednia
wytrzymalo$ci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym minimalna wartos¢
pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza od 1,0 MPa,
« jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa, nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odleglosci okoto 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spelni
warunek minimalnej wytrzymato$ci na odrywanie 1 rownocze$nie wartos¢ S$rednia z
wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz
1,5 MPa, to nalezy uzna¢, ze warunek wytrzymatosci podloza betonowego na odrywanie
zostal spetniony.

6.3. Sprawdzenie wykonywanych prac
Zastosowany material powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz
atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego materiatu z
Dokumentacja Projektowa i zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres sktadowania.
Badaniu podlegajg :
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a) w czasie uktadania warstwy sczepnej : jako$¢ podloza, temperatura powietrza i podtoza,
zgodno$¢ uzywanych materiatow z Dokumentacja Projektowa,
b) po wykonaniu warstwy wyrOwnawczej:
* jej grubos¢ (odstepstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ +
0,5 mm + 1 mm),
» wytrzymatos$¢ na odrywanie zgodnie z p. 2.2.
* roOwnos$¢ mierzona tata dlugosci 2 m — dopuszczalne nierownos$ci wynosza + 3 mm.

6.4. Badania w trakcie wykonywania robét
W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. W trakcie prowadzenia robot nalezy, w
Sposob ciagly kontrolowac temperature
1 odpowiednig sucho$¢ badz wilgotno$¢ podtoza, réwniez odpowiednie przygotowanie
mieszanek.

6.5. Kontrola po wykonaniu robot
Jakos¢ wykonanej naprawy ocenia Inspektor Nadzoru po sprawdzeniu wygladu i na
podstawie przedstawionych przez Kierownika dziennikow wykonania naprawy
powierzchniowe;. Zakres  badan  kontrolnych  ustala Inspektor Nadzoru.
W szczegodlnosci moze on uznaé za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez
Wykonawcg.
Badanie wytrzymalo$ci wykonanej naprawy na odrywanie od podioza nalezy wykona¢ wg
PN-B-01814:1992. Zasady badania jak w p. 6.2. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy
naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora byla stosowana do napraw, zachowujac
wymagania technologiczne odno$nie jej stosowania. W czasie prac nalezy dazy¢ do
odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy, charakteru istniejacej faktury powierzchni.
Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-S-
10040:1997. Po zakonczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny
zbrojenia w naprawianym elemencie, metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania
warto$ci zalozonych w projekcie.
Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, Ze badania
Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru moze poleci¢c Wykonawcy lub
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze
opiera¢ si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow 1 robot z
niniejsza specyfikacja. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce.
Wszystkie wyzej wymienione badania wykonawca wykonuje w obecnosci Inspektora
Nadzoru, a wyniki zatacza do dokumentacji powykonawczej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® wykonanej naprawy reprofilacyjnej (w pelnym systemie
sktadajacej si¢ z warstwy sczepnej i wlasciwej warstwy naprawczej oraz ewentualnej
szpachlowki) lub 1 m? szpachlowania powierzchni betonu. Placi sie za wykonang ilo§¢
jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci z ilo$cig podang w projekcie —
zleceniu musi zaakceptowaé Inspektor Nadzoru. Obmiar robdt odbywa sie w obecnoSci
Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Budowa i rozbiorka rusztowan, pomostow
1 deskowan, przygotowanie powierzchni i wywodz materialdw odpadowych nie podlega
0sobnemu obmiarowi i miesci si¢ w jednostce obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.Ogélne zasady odbioru robot
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Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

ktory jest dokonywany na podstawie wynikoOw pomiarow, badan i oceny wizualne;.
8.2.Szczegotowe zasady odbioru roboét

Odbiorowi podlegaja:

» wykonane rusztowania, pomosty robocze i deskowania,

* przygotowanie podtoza betonowego,

» wykonana warstwa naprawcza.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardéw i badan z biezacej kontroli

materiatdéw i robot. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin, pomiardw i

wynikow badan Wykonawcy. Inspektor Nadzoru zleci Wykonawcy lub niezaleznemu

laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiarow wtedy, gdy:

» zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja,

* istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdza

watpliwosci Inspektora Nadzoru.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot

poprawkowych, wedlug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze

uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢

zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na

wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z

przyjetymi

w ST DM.00.00.00. zasadami. Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Inspektora

Nadzoru o wykonaniu robét zgodnie z projektem - zleceniem i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilos¢ m° naprawy reprofilacyjnej (w pelnym systemie

wlacznie z ewentualng szpachldwka) lub iloéé m? szpachlowania powierzchni betonu wg ceny

jednostkowej, ktora obejmuje:

» zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikow produkc;i,

* montaz i demontaz rusztowan, pomostéw roboczych, zabezpieczen — oston i deskowan
(nie podlegaja odrebnej zaptacie),

* przygotowanie podtoza do nanoszenia zaprawy,

* nalozenie wszystkich warstw wraz z pielegnacja,

* przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,

* dostosowanie si¢ do warunkdw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdlnymi operacjami,

» zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

» zabezpieczenie otoczenia 1 uzytkownikow tras komunikacyjnych przed szkodliwym
oddzialywaniem robot,

* uporzadkowanie miejsca pracy.

Do wyceny nalezy przyjaé, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka

Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Aleja Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

3

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania.
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PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-74/B-06261 Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb 1 podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Arkusz 2 : Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

» ,Zalecenia Dotyczace Oceny Jakosci Betonu (In-Situ) w Nowo Budowanych Konstrukcjach
Mostow 1 Drog, opracowywany na zlecenie GDDP przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

* Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych tom 5.5 -
wydany przez GDDP.

 Zalacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Gen. Dyrektora Drog Publicznych z dn. 03.01.1990 r.
»Wymagania 1 zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych.
Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach
mostowych (WTW)”, Studia 1 materialty IBDiM, Zeszyt32, Warszawa 1990. ,,Wytyczne
badan witasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach”, IBDiM, Warszawa
1992.

* Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materialdow do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym, Aprobata IBDiM.
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M.21.02.05 NATRYSKIWANA ZAPRAWA TORKRETOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem naprawy ubytkow na duzych powierzchniach
spowodowanych korodujagcym zbrojeniem oraz pogrubieniem lub odtworzeniem otuliny
zbrojeniowej natryskiwang zaprawg torkretowa w ramach zadania: ,,Biezace utrzymanie
obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie naprawy uszkodzonych powierzchni przez korozje zbrojenia,
szkody pozarowe, uszkodzenia mechaniczne, wptyw mrozu oraz soli rozmrazajacych i w
szczegolnosci obejmuja:

» wykonanie rusztowan, pomostow roboczych, deskowan, oston i zabezpieczen,

* przygotowanie podtoza — oczyszczenie, piaskowanie, odkucie

* przygotowanie zbrojenia — oczyszczenie 1 pokrycie §rodkiem antykorozyjnym,

» wykonanie torkretu — narzucenie zaprawy reprofilujacej poprzez natrysk.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.4.1. Piaskowanie — proces polegajacy na oczyszczeniu istniejagcego podioza z wszelkich
luZznych czastek, zanieczyszczen do uzyskania czystego, dobrze zwigzanego 1 zapewniajacego
przyczepnos¢ podioza.

1.4.2. Zaprawa torkretowa — jednokomponentowa zaprawa charakteryzujaca si¢ niewielkim
odpryskiem materialu w czasie natrysku oraz doskonatg przyczepnoscia do podtoza.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych
robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz zaleceniami Inspektora
Nadzoru. Wymagania ogodlne dotyczace powyzszych robot podano w ST DM.00.00.00.
»Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania

Wymagania og6lne dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania - wg ST DM
00.00.00. Wymagania ogo6lne.

Do wykonania robdt nalezy uzy¢ materiatow posiadajacych Aprobate¢ Techniczng wydang
przez IBDIM. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne
wyniki badan materiatow wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego
(atesty) oraz sprawdzi¢ przydatno$¢ tych materiatbw do stosowania (data produkcji) i
przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie). Zaprawa
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torkretowa naktadana metoda natrysku mokra lub sucha powinna charakteryzowac¢ si¢
nastepujacymi cechami:

* dobrg przyczepnoscia do podtoza betonowego,

» duza wytrzymatos$cig na rozciaganie,

* duzg wytrzymato$cia na $ciskanie,

* niskim skurczem,

» wytrzymato$cia na niskie 1 wysokie temperatury,

* odpornoscig na UV i warunki atmosferyczne.

Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegolowe

Do wypehienia ubytkéw w strukturze zelbetowej, czy betonowej nalezy stosowac
natryskowe zaprawy torkretowe. Materiaty uzyte do wykonania naprawy powinny posiadaé
nastepujace wlasciwosci:

* czas przerobu na mokro w temp. + 20°C wynosi ok. 30 minut,

* temperatura obrobki od +5°C do + 35°C,

» wytrzymato$¢ na zginanie wynosi ok. 7,5 MPa,

» wytrzymato$¢ na $ciskanie wynosi ok. ok. 60 MPa,

* przyczepno$¢ do podtoza betonowego wynosi . 2,0 MPa,

* skurcz po 90 dniach wynosi . 1,2%,

* pecznienie po 90 dniach wynosi . 0,3%.

Wykonawca moze zastosowaé inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji
Projektanta i1 Inspektora Nadzoru. Zastosowane materialy musza posiadaé Aprobateg
Techniczng IBDiM lub deklaracje zgodnos$ci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do
powszechnego stosowania w budownictwie oraz spelnia¢é wymagania niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

2.3. Srodki czyszczace
Narzedzia 1 maszyny nalezy czysci€ przy uzyciu wody zaraz po wykonaniu roboty.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM. 00.00.00.

Do wykonania narzutu z zaprawy torkretowej stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany
przez producenta materialow oraz sprzet ogélnobudowlany zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Dla kontroli procesu technologicznego wykonywanych prac, Wykonawca winien
posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny.

Podczas robot, Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas
robot posiada¢ do dyspozycji wilgotno$ciomierz i termometry do pomiaru temperatury
powietrza i podtoza betonowego. Wybor sprzetu i narzedzi do prac tynkarskich nalezy do
Wykonawcy. Sprzet, maszyny 1 narzgdzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne".
Transport materiatow dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robot pod
wzgledem mozno$ci ulozenia 1 umocowania tadunku, w sposdb zabezpieczajacy przed
opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.
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Sktadowanie w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach
technicznych poszczegolnych wyrobow.

Standardowy zastaw $rodkow transportu przedstawia si¢ nast¢pujaco:

Transport wewnetrzny:

* poziomy r¢czny

Transport zewnetrzny:

» samochod ciezarowy o tadownosci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST DM. 00.00.00. ,,Wymagania ogolne”

pkt 5. Wykonawca robét winien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu
tego typu napraw podloza betonowego.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych w
zasiegu prowadzonych robot.

Przed przystagpieniem do prac Wykonaweca i Inspektor Nadzoru dokonaja niezbgdnych ustalen
technologicznych.

Podczas wykonywania prac nalezy sporzadzi¢ protokél, w ktérym powinny by¢ ujete
nastepujace dane:

* warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

* stan podtoza,

* temperatura konstrukcji i materiatu,

* informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

* Zuzycie materiatu,

* pozostato$ci materiatu — odpady.

Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Klodnicg oraz w ciggu lub nad Alejg Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze betonowe nalezy wcze$niej wypiaskowaé, w celu uzyskania nosnej powierzchni,
czystej bez luznych czastek.

5.3. Wykonanie naprawy metoda natrysku

Przygotowane wczesniej podloze nalezy doktadnie nawilzy¢, w celu uzyskania sczepnej
powloki dla natryskiwanej zaprawy. Po przeschnieciu powierzchni naktadamy jedno- lub
dwuwarstwowo zaprawe do grubosci warstwy rownej maksymalnie 3 cm. Natrysk na podioza
sufitowe wymaga najczesciej nanoszenia zaprawy w kilku warstwach. Kolejne warstwy
naktada si¢ po przeschnigciu poprzedniej, kiedy ta stanowi juz no$ng powierzchnig. Odstep
czasowy pomiedzy nakladaniem kolejnych warstw to ok. 1,5 godziny w temperaturze 20°C.
Po wykonaniu prac przeschnigta powierzchni¢ nalezy chroni¢ przed nadmiernym
wysychaniem, czy to zraszajac woda, czy okrywajac wilgotnymi ptachtami jutowymi lub folig
zatrzymujaca wilgoc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne wg ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca, przed przystgpieniem do wykonania prac, powinien umozliwi¢ Inspektorowi
Nadzoru sprawdzenie i zbadanie nastepujgcych elementow robot:

* jakosci materiatow do zastosowania,

* stan przygotowanego podtoza betonowego,

* sposoOb 1 metode naktadania natryskowej zaprawy torkretowe;.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”. Jednostka obmiaru
jest 1m® wykonanego zabezpieczenia lub naprawy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Odbior robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu oraz odbiory cze$ciowe, koncowe i
ostateczne nalezy przeprowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ST DM.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne warunki platnosci
Ogo6lne warunki ptatnosci podane sa w ST DM.00.00.00.

9.2. Szczegélowe warunki platnosci

Cena jednostkowa wykonania obejmuje: prace przygotowawcze i pomiarowe, wykonanie
oraz demontaz po zakonczeniu robdt rusztowan, pomostow roboczych, oston i zabezpieczen,
oznakowanie robdt 1 zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych w zasiegu
prowadzonych prac, dostarczenie materiatow, wykonanie robot wg zakresu w p. 1.3.
oczyszczenie miejsca pracy oraz usuni¢cie bedacych wlasnoscia wykonawcy materiatow poza

pas drogowy.

Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Alejg Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 933-1: 2000 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw

Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania.

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane i wytrzymatosciowych. Badania cech fizycznych.

— PN-88/B-06250 Beton zwykty.

* Procedura IBDiM-TWm-31/97 Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych.

* Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkéw techniczny, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr 63.poz.735)
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M.23.51.41 INIEKCJA RYS I PEKNIEC ZYWICA SYNTETYCZNA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych
na iniekcji rys betonu ustroju nosnego i podpor w ramach zadania: ,,Biezace utrzymanie
obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy iniekcji rys w
czasie naprawy betonu podpor i ustroju nosnego i obejmuja:

= Montaz i demontaz rusztowania, pomostow roboczych, zabezpieczen i oston,

= Przygotowanie rys do iniekcji - rozkucia brzegéw wraz z ich oczyszczeniem,

= Wykonanie odwiertow i odpylenie rysy,

= Uszczelnienie (przesklepienie) rys do iniekcji,

= Montaz pakerow,

= Wykonanie iniekcji i reiniekcji,

= Usuniecie pakeréw i wypelnienie otworow po nich,

= Kontrole¢ skutecznos$ci wykonania iniekcji.

1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Rysa — przerwa ciagltosci materiatu wystepujaca tylko w czeséci przekroju poprzecznego
elementu betonowego.
1.4.2. Peknigcie — przerwa ciaglosci materialu elementu w calym jego przekroju
poprzecznym, powodujaca rozdzielenie betonu w elemencie na dwie czesci.
1.4.3. Iniekcja $rednioci$nieniowa — metoda iniekcji, w ktorej stosowane ci$nienie robocze
zawiera si¢ migdzy 0,8 i 8,0 MPa; iniekcje $rednioci$nieniowa, wykorzystujaca wentyle
powierzchniowe (naklejane), stosuje si¢ do naprawy rys o rozwarciu nie mniejszym niz 0,5
mm. jak réwniez do wypelniania rys i peknig¢ w konstrukcjach z betonu spr¢zonego lub
zbrojonego pretami o duzym zageszczeniu.
1.4.4. Iniekcja wysokoci$nieniowa — metoda, w ktérej stosowane ci$nienie robocze
przekracza 8.0 MPa; iniekcje t¢ stosuje si¢ w przypadku rys o malym rozwarciu (0.1 — 0,3
mm) w betonach duzej wytrzymatosci.
1.4.5. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — ciekly preparat, ktéry po wypehieniu rysy lub
peknigcia twardnieje, zespalajac rozdzielone cze§ci w monolit lub stanowigc elastyczng
skleing,
1.4.6. Wentyl iniekcyjny (paker) — urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie kompozycji
iniekcyjnych pod ci$nieniem do rysy lub peknigcia w betonie.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami
I specyfikacja techniczng DM.00.00.00.

1.5.Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1.0go6lne wymagania

ZDM w Gliwicach -59 -



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, wg ST DM
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robdt nalezy uzy¢ materiatow posiadajagcych Aprobate Techniczng wydang
przez IBDiM. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne
wyniki badan materiatow wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewngtrznego
(atesty) oraz sprawdzi¢ przydatno$¢ tych materiatdow do stosowania (data produkcji) i
przechowywa¢ je w odpowiednich warunkach (okreslonych w Aprobacie). Kompozycja
iniekcyjna na bazie zywic syntetycznych powinna charakteryzowaé si¢ nast¢pujagcymi
cechami:
* niska lepkoscia,
* dobrg zwilzalnoscia.
* dobrg przyczepnoscia do podtoza betonowego,
» duza wytrzymatos$cig na rozcigganie i $ciskanie (w przypadku iniekcji,
» matym wspolczynnikiem odksztatcalnosci termiczne;j,
» matym skurczem.
Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2.Material do wykonania iniekcji rys powinien gwarantowa¢ wykonanie iniekcji:
* uciaglajacej (przenoszacej sily rozciagajace) — przy uzyciu zywic epoksydowych,
* wzmacniajagco — uszczelniajacej (zamykajacej, wypeltniajacej) ryse — przy uzyciu zywic
epoksydowych lub poliuretanowych.
Zaleca si¢ uzycie zywicy charakteryzujacej si¢ nastepujacymi wlasciwosciami:
* niska lepkoscia,
« wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 70 N/mm?— iniekcje uciaglajace,
« wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu min. 40 N/mm? — iniekcje uciaglajace,
* utwardzenie: pelna wytrzymato$¢ koncowa maksymalnie po 7 dniach.
Wykonawca moze zastosowa¢ inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji Inspektora
Nadzoru. Zastosowane materialty muszg posiada¢ Aprobatg techniczng IBDiM lub deklaracje
zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w
budownictwie oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

2.3.Materialy uszczelniajace rysy — powinny zapewni¢ ,kompatybilno$¢" materiatu

iniekcyjnego 1 zaprawy uszczelniajace;.

2.4.Pakery iniekcyjne
W zaleznoS$ci od rodzaju iniekcji, gltgbokosci rysy nalezy stosowac pakery ,,wiercone” lub
»haklejane”.

2.5. SrodKi czyszczace
Narzedzia 1 maszyny nalezy czy$ci¢ przy uzyciu specjalnych $rodkow czyszczacych -
rozpuszczalnikow przewidzianych dla okre$lonej zywicy epoksydowej do iniekcji.

3. SPRZET

3.1.Ogélne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM. 00.00.00.
Do wykonania iniekcji stosuje si¢ specjalistyczny sprzgt przewidziany przez producenta
materiatdw oraz sprze¢t ogdlnobudowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Dla
kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiadaé
podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robot, Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé
warunki atmosferyczne, a podczas robot posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i
termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Sprzet, maszyny 1 narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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3.2.Niezbedny sprzet do wykonania przedmiotowych iniekcji
3.2.1. Pompa iniekcyjna (dwu- lub jednokomponentowa) z ptynng regulacjg ci$nienia
roboczego.
3.2.2. Wspolpracujaca z pompg sprezarka.
3.2.3. Samoiniekcyjne urzadzenie ttokowe do iniekcji niskoci$nieniowej — iniektor:
* pompa iniekcyjna,
* krociec napehiajgcy lub waz iniekcyjny.
3.2.4. Waga elektroniczna.
3.2.5. Wolnoobrotowe mieszadto o maks. 360 obrotow/min i pojemniki do mieszania.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,, Wymagania og6lne".
Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem i mrozem,
materialy nalezy chroni¢ przed nagrzaniem, tj. np. silnym nastonecznieniem, bezposrednim
wplywem zrodet ciepta. Sktadowanie materiatow musi réwniez spetnia¢ te warunki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Ogélne warunki wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM. 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonawca robot winien posiada¢é udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu
iniekcji.
Przed przystgpieniem do prac Wykonawca i Inspektor Nadzoru dokonaja niezb¢dnych ustalen
technologicznych, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru projekt technologii i
organizacji oraz harmonogram rob6t z uwzglednieniem warunkéw w jakich beda one
wykonywane.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warunkow stosowania materialu podanych w instrukcji
Producenta.
Do zadan Wykonawcy nalezy zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszy w zasiegu
prowadzonych robot.
Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢
ujete nastepujace dane:
 warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
* stan brzegow rys, (wilgo¢, woda),
* temperatura konstrukcji i materiatu iniekcyjnego,
* rysunki z przebiegiem rys 1 usytuowaniem ponumerowanych pakerow,
* informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
* zuzycie materiatu na kazdy paker z zapisem ci$nienia wtlaczania i czasu wtlaczania,
* zuzycie materiatu na kazda ryse,
* pozostato$ci materiatu — odpady,
» szczeglOlne zdarzenia, np. duze zuzycie materialow, gwaltowne zmiany ciSnienia wg
manometru pompy, itd.
Protokét z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materialow 1 bedzie
podstawa do dokonania odbioru i rozliczenia wykonanych prac.
Do zadan Wykonawcy nalezy zabezpieczenie ruchu samochodowego 1 pieszych w bedacych
zasiggu robot.
Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Aleja Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).
5.2.Przygotowanie rys do iniekcji pompa wysokocisnieniowa
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Przed przystapieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ rys.
Brzegi rys nalezy rozku¢ w ksztalt litery V pozbywajac si¢ luznych i skorodowanych czesci
betonu. Szczotka druciang lub za pomoca szlifierki doktadnie wyczySci¢ powierzchni¢ w
sgsiedztwie szczeliny tzn. 3-4 cm po obu stronach.

5.3. Wykonanie odwiertow i odpylenie rysy
Przed przystgpieniem do prac Wykonawca sprawdzi glebokos$¢ rys. Otwory pod pakery
nalezy rozmiescié
z uwzglednieniem glebokosci rysy 1 grubosci elementu. Odwierty pod pakery nalezy wykonaé
z dwoch stron rysy naprzemiennie, pod katem ~45° do powierzchni, w siatce o boku 25 cm,
co powinno zapewni¢ drozno$¢ migdzy otworem z pakerem i rysg. Po wykonaniu wszystkich
odwiertow kazdej rysy, w celu wyeliminowania zatkania rysy przez pyly z wiercenia, kazdy
otwor nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem. Jest to tez kontrola droznosci, gdyz z rysy
powinien wydobywac si¢ strumien powietrza.

5.4.Uszczelnienie (przesklepienie) rys do iniekcji
Powstala podczas przygotowania rysy jak w pkt 5.2. przestrzen w ksztalcie trojkata o
podstawie ok. 0,6 cm do 1 cm (glgboko$¢) wypehi¢ szczelnie zaprawg szybkowiazaca w taki
sposob, by podawany pod ci$nieniem iniekt nie wyptywat z rysy, co nie tylko zwigksza
zuzycie iniektu i wydtuza czas robot, ale 1 moze spowodowaé zte wykonanie naprawy. Po
naniesieniu, powierzchnia zaprawy powinna mie¢ regularny, liniowy ksztatt.

5.5. Montaz pakerow ,,wierconych”
Pakery ,,wiercone” nalezy wprowadzi¢ do wywierconych otwordw i rozprezy¢ gumow3g
uszczelke. Pakery nie moga mie¢ w czasie montazu zaworow zwrotnych (kalamitek), aby
podczas iniektowania umozliwiaty wyplyw powietrza z rysy i stanowily kontrol¢ przeptywu
materiatu.

5.6. Przygotowanie rys do iniekcji niskoci$nieniowej i naklejenie pakerow
Brzegi rys nalezy oczyscié, np. szczotka druciang lub przez szlifowanie w miejscu naklejania
pakerow, wybierajac takie miejsce, ktore nie jest zbyt zniszczone.
Nastepnie nalezy osadzi¢ preciki stalowe pakera w rysie po czym klejem nalezy przykleié
pakery w miejscu rysy w odstepie okoto 25 cm po dtugosci rysy. Po stwardnieniu kleju pod
pakerami wyciagna¢ stalowe preciki
udrazniajgc otwory w kleju umozliwiajagce wprowadzenie do rysy iniektu. Dalsza operacja
przygotowania
1 uszczelnienia rysy powinna przebiega¢ jak w punkcie 5.2 1 5.4, z tym, Zze zaprawa
uszczelniajagca musi pokrywac kohierze pakeréw naklejanych.

5.7. Wykonanie iniekcji
Przed przystapieniem do iniektowania nalezy:
* sprawdzi¢ dzialanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, odprowadzajac go do osobnego
pojemnika,
* przy stosowaniu pompy jednokomponentowej, potaczy¢ dwukomponentowy materiat
iniekcyjny poprzez wymieszanie wg wskazan na opakowaniu zywicy — instrukcji Producenta,
« zamontowaé¢ zawor zwrotny (kalamitke) w pakerze najnizszym — dla rysy pionowej
(ukos$nej), skrajnym — dla rysy poziome;j.
Po podlaczeniu do tego pakera koncowki pistoletu pompy iniekcyjnej, iniekcje nalezy
rozpocza¢ przy niskim ci$nieniu ptynnie przechodzac do maksymalnego (50 do 100 barow).
Iniekcje nalezy zakonczy¢ w chwili wyptywu iniektu z wyzej potozonego pakera —
kontrolnego w stosunku do pakera ,,pracujgcego". Po zamontowaniu zaworu zwrotnego
iniektowanie nalezy rozpocza¢ na pakerze kontrolnym. Czynnosci
sg powtarzane do zamontowania zaworu zwrotnego w ostatnim pakerze przy rysie.
Po zakonczeniu iniektowania rysy (przed uplywem czasu obrobki iniektu) nalezy wykonac
reiniekcje, tzn. powtdrzy¢ wszystkie czynnosci jw. Reiniekcja ma na celu uzupehienie
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ewentualnych strat materiatu iniekcyjnego wskutek jego penetracji w rozgalezienia rys lub
porach betonu.

Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej nalezy usuna¢ pakery, a otwory lub powierzchniowe
uszkodzenia betonu naprawi¢ zgodnie z przyjetym systemem naprawczvm dla calego ustroju.

UWAGA:
1. Proces iniektowania powinien by¢ przeprowadzony z duzg ostrozno$cig przy regulacji
ci$nienia. Przy gwaltownej zmianie ci$nienia na manometrze, proces iniektowania nalezy
przerwa¢ 1 rozpocza¢ od nowa od minimalnego ci$nienia. W razie potrzeby nalezy
zrezygnowac¢ z iniektowania pompg iniekcyjng, a roboty prowadzi¢ iniektorami z matym
ci$nieniem.
2. Zasady wykonania iniekcji przez pakery naklejane sg takie same jak dla wyzej opisanych
pakerow ,,wierconych”. Roznica tkwi w cisnieniu podawania iniektu.

5.8. Czyszczenie sprzetu
Po zakonczeniu iniektowania a przed zakonczeniem czasu obrobki materiatu iniekcyjnego
nalezy dokonac czyszczenia sprzetu do iniektowania z uzyciem rozpuszczalnika.

5.9. Utylizacja odpadow i opakowan
Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztki materiatu nalezy zutylizowac¢ zgodnie ze
wskazowkami producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot
Kontrola 1 odbiér robdt oraz kontrola jako$ci materiatbw powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST DM.0OO0.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego.
Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego prowadzi IBDiM
lub upowazniona przez IBDiM instytucja.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét
Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji aktualne §wiadectwa badan materialow podstawowych wykonywanych
w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta (atesty materialow). Ponadto Wykonawca
zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wtasciwego przechowywania materialow.

6.3. Badania w trakcie robot
W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagly kontrolowa¢ warunki atmosferyczne.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot iniekcji wg p.5.1.
Zapisy w protokole podlegaja zatwierdzaniu przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja ich jest
warunkiem przystapienia do nastgpnego etapu robot.
Prace iniekcyjne powinny podlega¢ stalemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja:
* materiat (opakowania, termin przydatno$ci do uzycia),
* sprzgt w zakresie sprawnosci technicznej,
* obrobka i wykonanie prac.
» udokumentowana kompetencja oséb wykonujacych prace iniekcyjne.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu roboét
Skutecznos¢ wykonanych iniekcji nalezy sprawdzi¢ przez wykonanie 3 odwiertow o $rednicy
o 50 mm z miejsca iniektowanych rys po czasie zakonczenia wigzania materiatu iniekcyjnego.
Rdzenie nalezy podda¢ ogledzinom wypelnienia rysy oraz okresli¢ wytrzymalo$¢ na
Sciskanie. Jezeli wytrzymato$¢ na $ciskanie elementu iniektowanego jest wigksza niz przed
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iniekcja a wynik ogledzin wypelienia rysy pozytywny to iniekcja zostala wykonana
poprawnie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest litr wttoczonego iniektu — wg faktycznego zuzycia. Obmiar robot
wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00.

8.1. Odbiory czeSciowe
Odbiorom czesciowym podlegaja nastgpujace prace:
* przygotowanie powierzchni rys,
» wykonanie iniekcji.

8.2. Odbiory po zakonczeniu robét
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin, pomiardéw i
wynikow badan Wykonawcy. Inspektor Nadzoru zleci Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiarow wtedy gdy:
» zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja.
« istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jako$ci robot lub rzetelnos$ci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdza
watpliwosci Inspektora Nadzoru. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali
zakres wykonania robot poprawkowych. Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres 1 wielko$¢ potracen za
obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne warunki platnosci
Platnos¢ za litr iniektu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt na
podstawie wynikow pomiardéw 1 badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.

9.2.Szczegolowe warunki platnosci
Cena jednostkowa wykonania iniekcji wg technologii przyjetej przez Wykonawce
i zaakceptowanej przez Zamawiajacego, obejmuje: prace przygotowawcze i pomiarowe,
wykonanie oraz demontaz po zakonczeniu robdt rusztowan, pomostow roboczych, oston i
zabezpieczen, oznakowanie robot i zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych w
zasiegu prowadzonych prac, dostarczenie materiatow, wykonanie robot wg zakresu w p. 1.3.
oczyszczenie miejsca pracy oraz usuni¢cie bedacych wlasnoscig wykonawcy materiatow poza
pas drogowy.
Do wyceny nalezy przyjaé, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Alejg Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
 PN-86/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.
» BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Prace iniekcyjne w budownictwie wodnym.
Ogo6lne zasady 1 warunki techniczne iniekcji.
+ PN-87/C-89085 Zywice epoksydowe. Metody badan.
* PN-88/B-06250 Beton zwykly.
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* Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw zarysowanych konstrukcji betonowych
za pomocg iniekcji cisnieniowej przy uzyciu kompozycji epoksydowej, WTW 3M/91. GDDP.
Warszawa 1991.

» Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epoksydowg za pomoca
iniekcji ci$nieniowej, IBDiM. Seria L. Zeszyt 35, 1991.

» Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epoksydowa za pomoca
iniekcji $rednioci$nieniowej (0,8 — 8,0 MPa), IBDiM, Seria |, Zeszyt 38, 1992.

* Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych,
GDDP, styczen 1990 Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drog. obiektow
mostowych tom 5.6 — wyd. przez GDDP.

* Karty techniczne zastosowanych wyrobow oraz ich aprobaty techniczne IBDiM.
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M.20.01.10 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH (POWLOKA OCHRONNA
ELEMENTOW BETONOWYCH)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych, dla
zadania: ,,Biezgce utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach".

1.2. Zakres ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w p. L. 1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie rob6t wymienionych w p. L. 1.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie powloki malarskiej, wielowarstwowej
z zastosowaniem farb akrylowych dla srodowiska $rednio agresywnego na powierzchniach
betonowych.

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub
wody na konstrukcje.

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych
warstw stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujagcymi brak zwilzalnosci
zabezpieczonych powierzchni przez wodg.

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniajgcymi jego pory 1 nadajagcymi powierzchni wlasciwosci hydrofobowe.

1.4.4. Powloka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub
sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podloze za pomoca technik
malarskich.

1.4.5. Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w
postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Kontraktowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru .

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.M.00.00.00."Wymagania ogo6lne".
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM. W przypadku odnowy, naprawy istniejacych
powtok nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z istniejagcymi.

Kazda dostawa materialu powinna posiada¢ Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat
zgodno$ci materiatu z Polska Normg lub Aprobatg Techniczng.

Za sprawdzenie przydatnosci materialdow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca Robdt.

2.1.1. Nalezy zastosowa¢ farby do ochrony powierzchni betonowych.
Powtloka malarska powinna by¢:
- nieprzepuszczalna dla wody;
- odporna na promieniowanie UV;
- dajaca ochrong konstrukcji przed agresywnymi gazami C02, SOz;
- przepuszczalna dla pary wodnej;

- na konstrukcjach zelbetowych nalezy stosowac powloki elastyczne, na konstrukcjach
sprezonych nalezy stosowaé powloki sztywne (bez zdolnosci przekrywania zarysowan);

- dobra przyczepnosc¢;
- odporna na starzenie, niskie temperatury oraz sole odladzajace.

2.1.2. Przed zastosowaniem materialdw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu,
Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru numer partii towaru oraz aktualne
wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu.

2.1.3. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialty o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania.
2.2. Przechowywanie materiatow

Materialy powinny by¢ dostarczone 1 przechowywane w zamknigtych fabrycznych
opakowaniach oraz powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcja producenta.

Nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta okresow gwarancji i warunkow
przechowywania.

3.SPRZET

Sprzet 1 narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu
powinny zapewni¢ cigglos¢ prac 1 uzyskanie wymaganej jakos$ci robot.

Wybor sprzetu 1 narzedzi do wykonania robdt nalezy do Wykonawcy 1 powinien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

4. TRANSPORT

Sposob transportu przez Wykonawce materialdow do antykorozyjnego zabezpieczenia
betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakos$ci.
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Przewo6z sktadnikéw chemicznych i materiatlow do antykorozyjnego zabezpieczenia
betonu powinien si¢ odbywaé w szczelnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta warunkow
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ informacji i wymagan, zalecen podanych przez Producenta
materiatow.

Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Aleja Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

5.1.1. Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonane przez pracownikow posiadajacych odpowiednie kwalifikacje 1 pod kierownictwem
personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania powlok ochronnych betonu w
konstrukcjach mostowych materiatami na bazie zywic syntetycznych.

5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowac podloze betonowe polegajace na usunigciu
niezwigzanych czgsci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wpltyw na korozje
betonu, a takze na trwalo$¢ polaczenia naktadanych materialéw z podlozem betonowym.
Powierzchnia powinna by¢ czysta wolna od luznych czgéci oraz pozbawiona mleczka
cementowego. Wszystkie zabrudzenia, pyl, oleje, stare powloki malarskie powinny by¢
usuni¢te, co bedzie gwarantowato dobra przyczepnos¢ powlok do podloza. Mycie pod
cisnieniem zimng wodg jest wystarczajace. Miejsca zaolejone zaleca si¢ my¢ ciepta woda lub

para.

5.1.3. Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego
podtoza betonowego-powinna wynosic:

- warto$¢ Srednia >1,5 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

5.1.4. Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podlozu na
kazde 50 m? powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5
dla jednego obiektu.

5.1.5. Wilgotno$¢ podloza bezposrednio przed wykonaniem powinna spelnia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materiatu powtoki.

5.1.6. Temperatura malowanej powierzchni oraz materialu powinna miesci¢ si¢ od 5-35°C
przy wilgotno$ci max. 85%.
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5.1.7. Do mieszania sktadnikow materialdow i1 materialow jednosktadnikowych nalezy
stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy az do momentu uzyskania jednorodnej, do$¢ gestej
konsystenciji.

5.1.8. Nalezy wykona¢ powloke wiclowarstwowa — 2 lub 3 w-wy (zgodnie z zleceniami
Producenta). Grubos¢ powloki powinna by¢ zgodna z wymaganiami — wytycznymi
stosowania dla stosowanego materiatu.

5.1.9. Powierzchnie betonowe zabezpieczone powlokami nie powinny wykazywaé zaciekow
— przebarwien i innych wad. Powierzchnie powlok nie powinny wykazywaé nieréwnosci,
zmian faktury i innych wad.

5.1.10. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
betonu nalezy chroni¢ te powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem
powyzej +25 °C

5.1.11. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan pomostéw
roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z
naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ dostarczane w
szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz + 5°C 1 wyzszych niz +30°C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materiatdw powinny odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom,
jak dla materiatow toksycznych 1 latwopalnych. Pomieszczenia zamknigte powinny by¢
dobrze wentylowane.

5.2.3. Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu nie
moze powodowac skazenia §rodowiska. Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach 1 po
myciu przyrzadow roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych
materialdw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac utylizacji.

5.2.4. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegblnie w przypadku materialdow nanoszonych metoda natryskowa.
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6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady ogodlne.

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materialow 1 jakos$ci robot zwigzanych z
wypelianiem ubytkow w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowigzkow Inspektora Nadzoru nalezy porownanie uzyskanych wynikow badan z
wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji.

6.1.3. Gdy jakos$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci.
Zamawiajacy moze poddac je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg
Wykonawce.

6.2. Kontrola materiatlow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
Aprobaty Techniczne IBDiM i Deklaracje zgodnosci lub certyfikatu zgodnos$ci z Polska
Normga lub Aprobata Techniczng.

6.2.2. Inspektor Nadzoru obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci
do stosowania, stanu opakowania oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki

badan podtoza.

6.4. Kontrola wykonanych robét

6.4.1. Ocena wizualna

Nalezy oceni¢ jednorodno$¢ wykonania i stwierdzi¢ brak pecherzy lub odspojen, wzglednie
uszkodzen.

6.4.2. Po wykonaniu robot wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
wyniki badan:

- wytrzymalo$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metoda okreslong "pull
off” przy $rednicy krazka probnego 0 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m", przy
min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powloki wyprawy zmierzone] w oderwanej probce metoda "pull
off’. Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych
materialow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest m? powierzchni betonu powleczonej powtoka zabezpieczajaca.
Do ptlatnosci przyjmuje sie ilos¢ m? wykonanej i odebranej, zabezpieczonej powierzchni
betonu.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru Robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Odbiorom podlegaja:

- material do powlekania,

- przygotowanie powierzchni,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

- stwierdzenia zgodno$ci zakresu z Dokumentacja Projektowa i oceny wizualnej,
- pomiaru grubosci,

- pomiaru wytrzymatosci na odrywanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratowy (m?) powloki
zabezpieczajace] wedlug dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest cena
usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikow produkc;ji,

- przygotowanie powierzchni betonu do powlekania,

- wykonanie powtoki zabezpieczajacej,

- pielgegnacja wykonanej powloki,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadéw,

- niezbedne pomosty, rusztowania i ostony umozliwiajagce wykonanie robot

- koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska (w

tym ewentualne podesty zabezpieczajace),

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Klodnicg oraz w ciggu lub nad Alejg Jana Nowaka — Jezioranskiego (DK-88).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow.

Wymagania 1 badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.
Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych. IBDiM, Wroctaw 1998r.

WP-D, SP-31 Wytyczne projektowania obiektow i urzadzen budownictwa specjalnego w
zakresie komunikacji. Rusztowania dla budowy mostow stalowych, zelbetowych lub z betonu
sprezonego.
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M.14.00.00 ELEMENTY STALOWE

1. Wstep

1.1.Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru robdt
remontowych konstrukcji stalowych istniejacych obiektow mostowych w ramach zadania
,Biezace utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach”.

1.2. Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie remontu — naprawy stalowych elementow oraz konstrukcji
obiektow mostowych.

Roboty dotycza naprawy, wymiany, wbudowania drobnych elementow stalowych np.
zeber, usztywnien, stezen z profili walcowanych, ptaskownikéw i blach oraz istniejacych
elementow — segmentdéw dylatacji palczastych.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.
1.5. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét, ich zgodno$¢ z

przedmiarem robot, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Blacha stalowa

Wyroby ze stali przeznaczone do remontu stalowej konstrukcji mostowej muszg
spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

. dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN 83/H-92203,
. dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,
. dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,
. dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, .
.dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,
. dla katownikow nierdwnoramiennych wg PN-81/H 93402,
. dla ceownikdéw PN-86/H-93403,
. dla teownikow wg PN-55/H-93406,
. dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407.
2.2. Laczniki 1 materialy pomocnicze
Spetlione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
. dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN81/H- 84023,
. dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,
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. dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakregtka PN-86/M-82153,

. dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005,
PN 78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

. dla $rub montazowych wg PN-85/M-821 01,

. dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

. dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

. dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

. dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

3. Sprzet

Wykaz zasadniczego sprz¢tu:
- spawarka elektryczna 500 A
- sprezarka spalinowa 5 m3/min

- rusztowania state lub przesuwne z pomostami roboczymi oraz ostony i
zabezpieczenia.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny

odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

4. Transport

Srodki transportu stosowane przez Wykonawce nie moga wpltywaé niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robdt 1 whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu musi gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i wskazaniami Inspektor Nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom — na
polecenie Inspektor Nadzoru bedg usuniete.

Wykonawca bedzie na wiasny koszt usuwac na biezaco wszelkie zanieczyszczenia na
drogach publicznych i dojazdach do Terenu Budowy spowodowane jego pojazdami

5. Wykonanie robot
Roboty spawalnicze- spawanie elektryczne.

Przy wykonywaniu robot spawalniczych nalezy przestrzega¢ wymagan bhp zawartych
w obowigzujacych normatywach, do ktorych nalezg m.in.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie
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bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40 z 2000 r. poz.
47)

Pracownik zatrudniony przy robotach spawalniczych powinien posiada¢ odpowiednie
uprawnienia.

Przed przystapieniem do pracy spawacz powinien upewni¢ si¢, czy element
przeznaczony do spawania lub cigcia znajduje si¢ w trwalej rownowadze i nie ma zagrozenia
upadkiem lub obsuni¢ciem si¢ tego elementu (zwlaszcza przy cigciu), gdy za$§ praca bedzie
odbywata si¢ na rusztowaniach staltych lub wiszacych, spawacz powinien sprawdzi¢ stan tych
rusztowan.

Gigtkie przewody elektryczne nalezy umieszcza¢ w przewodach gumowych i
ochrania¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym.

6. Kontrola jakoSci robot

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego.
Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materialow

- sprawdzenie jakos$ci wykonczenia powierzchni wyrobow

- sprawdzenie jakos$ci wykonanych robot.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg roboét jest: 1 kg wbudowanych lub zdemontowanych elementéw
stalowych — blachy lub ksztattownikow.

8. Odbidr robét.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
Odbidr robot obejmuje:
- odbior jakosciowy zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatdéw z dokumentacja,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot.
9. Podstawa platnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa robot skalkulowana przez Wykonawce 1 zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej, obejmujaca wszystkie czynnos$ci i srodki niezbgdne
do jej wykonania (w tym prace przygotowawcze i pomiarowe, rusztowania, pomosty robocze,
ostony, zabezpieczenia, zabezpieczenie ruchu publicznego, oznakowanie robot).

Ptatnos$ci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodnie z
zapisami w umowie.
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M.14.02.01 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

POWLOKAMI MALARSKIMI

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym powtokami malarskimi
istnicjgcych stalowych balustrad i oston przeciwporazeniowych oraz istniejagcych stalowych
konstrukcji i1 innych elementéw dla zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych
w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie nizej wymienionych robot antykorozyjnych:

a) renowacja istniejacej powloki malarskiej z czyszczeniem podloza do Sal, ktora obejmuje:
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni do stopnia Sal wg PN 1SO 8501-1:1996
(mozliwe pozostawienie starej powloki malarskiej dobrze przyczepnej), tj. miejscowe
usunigcie zniszczonych powlok i oczyszczenie skorodowanej powierzchni (do 10%
calkowitej powierzchni) oraz oczyszczenie, uszorstnienie, umycie pozostajacych, dobrze
przylegajacych powtok,
- wykonanie powloki gruntowej w miejscach wystepujacej korozji i po usunigciu starej
zniszczonej powtoki — lokalnie ogniska korozji, wzery, do 10% catkowitej powierzchni,
- wykonanie powtoki miedzywarstwowej — j.W.,
- wykonanie powtoki nawierzchniowej na catej powierzchni,

Rodzaj systemu renowacyjnego musi by¢ dobrany do istniejacego zabezp. antykor.

b) wykonanie pelnej powloki malarskiej na istniejacej konstrukcji stalowej o tacznej gr. min.
280 pum z czyszczeniem podtoza do Sa 2%/,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stali do stopnia Sa2,5 wg PN ISO 8501-
1:1996,

- wykonanie powtoki gruntowej epoksydowej;

- wykonanie powloki migdzywarstwowej epoksydowej z wypelniaczem ptatkowym,

- wykonanie powloki nawierzchniowej poliuretanowej gr. min. 60 um,

¢) wykonanie powtoki antykorozyjnej drobnych elementow stalowych, ktore obejmuje:

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stali do stopnia Sa2,5 wg PN 1SO 8501-
1:1996,

- wykonanie powtoki gruntowej epoksydowej;

- wykonanie powltoki miedzywarstwowej epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym,
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- wykonanie powloki nawierzchniowej poliuretanowej gr. min. 60 um,

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw 1 catej powloki powinna by¢ zgodna z niniejszg ST
I z kartami technicznymi, aprobatami technicznymi produktow.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania
przez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podioze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osiagga
stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej
punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane s$rodki zwigkszajace
odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

Obrobka strumieniowo-Scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa
w powierzchnig, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-1SO 8501-1

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczanego
obiektu, na ktorej dokonuje si¢ zabezpieczenia antykorozyjnego w obecno$ci inwestora,
producenta materialéw 1 wykonawcy.

System powlokowy — suma powlok wyrobdw lakierowanych, ktore natozono na podtoze.

Lotne substancje organiczne (VOC) — dowolny zwigzek wegla (za wyjatkiem), CO2 i
weglanu amonu), ktory bierze udzial w reakcjach fotochemicznych fotochemicznych
atmosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanie dostawy wyrazona jest jako masa
lotnych zwigzkéw organicznych na jednostke objetosci czescei statych farby (bez wody).

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania Ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Wymaga si¢ stosowania systemoéw powlokowych epoksydowo-poliuretanowych dla
wykonania nowego — peilnego zabezp. antykorozyjnego oraz renowacyjnego systemu
powltokowego dobranego do istniejgcego zabezp. antykorozyjnego.

Materiaty malarskie zabezpieczajace przed korozja stosowane do powtok powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-H-97053 oraz by¢ zgodne z Katalogiem
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materiatéw zalecanych do stosowania przy wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych na

stalowych drogowych obiektach mostowych.

Farby powinny posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng IBDiM i powinny by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Kazda dostawa materialu powinna posiadac¢
Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci materialu z Polskg Norma lub Aprobata
Techniczna.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
Karty Techniczne poszczegolnych materiatow. Za sprawdzenie przydatno$ci materiatdéw oraz
jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

Do wykonania przedmiotowych robdt mozna stosowa¢ materialy dopuszczone do obrotu
I stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego.

2.2.  Akceptowanie uzytych materiatow

Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
dostaw materiatow.

2.3.  System powlokowy:

W skiad kazdego systemu wchodzi:
- powloka gruntowa,
- powloka migdzywarstwowa,
- powtoka nawierzchniowa

Wiasciwosci powtoki gruntowe;:

* bardzo wysoka skuteczno$¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania
* dobra przyczepnos¢ do podtoza

* zapewnienie dobrej przyczepnosci nastgpnych powtok w systemie

* doskonatg zdolnos¢ tworzenia powloki na krawedziach konstrukcji
Wiasciwosci powloki migdzywarstwowe;:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zarowno do gruntowania, jak i do malowania
nawierzchniowego

* tworzenia zwartej 1 odpornej na $cieranie powtoki, znacznie podwyzszajacej trwatosc
powtloki warstwy gruntujace;j

* zapewnia dobre krycie krawedzi

Wiasciwosci powloki nawierzchniowe;:

* powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczno$¢, niewrazliwo$¢ na uderzenia i1 duza odpornos¢ na $cieranie
* odporno$¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladzajace, oleje, thuszcze

* zachowac¢ trwalo$¢ barwy 1 odpornos¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

2.4. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-scierng.

Stosowane $cierniwa powinny mie¢ odpowiednie atesty i charakterystyke.

Zarzad Drég Migjskich w Gliwicach -77 -



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

2.5. Przechowywanie materiatow

Materialy powinny by¢ dostarczone i przechowywane w zamknigtych fabrycznych
opakowaniach oraz powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.
Nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta okresow gwarancji i warunkow
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne warunki stosowana sprzgtu

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykaz sprzetu,
ktory bedzie stosowat do:

(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,
(2) nanoszenia powtok,
(3) kontroli biezgcej jakos$ci materiatow i wykonania.

Inspektor Nadzoru moze poleci¢c Wykonawcy uzycie probne sprzetu i wykonanie
badan jakosci wykonanych probek.

3.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede
wszystkim do metod aplikacji 1 parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletow i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢
zastgpione sprzetem o zblizonych wlasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj
uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe
ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i
uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okreSlonych przez producenta warunkow
transportu.
Transportowanie farb powinno by¢ zgodne z PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w Specyfikacji D-00.00.00 “Wymagania
ogolne”.

Do wyceny nalezy przyjac, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciagu lub nad Al. J. Nowaka — Jezioranskiego (DK-88), oraz na wiadukcie w
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ciggu ul. Zabrskiej nad torami PKP.

Przyktad innych elementéw stalowych podlegajacych zabezpieczeniu antykorozyjnemu:
ostony sprezenia zewnetrznego na moscie nad rz. Ktodnicg w ¢. ul. Dworcowej, itp..

Do uznania Wykonawcy pozostawia si¢ podjecie decyzji o wykonaniu prac bezposrednio na
konstrukcji lub demontazu elementu/-6w (jezeli bedzie to technicznie mozliwe, jak np. w
przypadku balustrad lub oston p.porazen.) i wykonaniu prac w warunkach warsztatowych
oraz ponownym montazu. W kazdym przypadku nalezy zastosowa¢ odpowiednie
zabezpieczenia (w tym zabezp. ruchu publicznego, zabezp. terenu z uwagi na wymogi
ochrony $rodowiska i inne), ostony, rusztowania, itp., ktore nie podlegaja odrgbnej zaptacie.

5.2. Wykonywanie robot
5.2.1. Warunki klimatyczne

- temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego
ci$nienia 1 wilgotnosci.

- temperatura podtoza, temperatura materiatu i temperatura otoczenia oraz wilgotnosé
wzgledna powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w karcie produktu podanymi przez
producenta

- po 15 wrzesnia prace malarskie majg by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia
regulacji temperatury i wilgotnos$ci

- nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannych i1 péznych
popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa

5.2.2. Przygotowanie powierzchni.

Metode przygotowania — oczyszczenia podiloza pozostawia si¢ do uznania
Wykonawcy, musi ona jednak gwarantowac¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Wykonanie pelnej powloki malarskiej

W pierwszej kolejno$ci powinny by¢ usunigte réznorodne wady powierzchni nie
dajace si¢ usung¢ w procesie obrobki strumieniowo-§ciernej tj. nalezy przygotowac
powierzchni¢ poprzez usunigcie zadzioréw, topnika po spawaniu, wyréwnanie spoin i
zaokraglenie krawedzi. Operacja ta polega na mechanicznym zeszlifowaniu wszelkich
nier6wno$ci na blachach powstatych na poszczeg6élnych etapach procesu technologicznego
oraz wyrownanie spoin w taki sposdb, aby powierzchnia nie wykazywata nierownosci.

Przygotowanie powierzchni zaleca si¢ przeprowadzi¢ za pomocag obrobki
strumieniowo-$ciernej lub mechanicznej. Do oczyszczenia przez piaskowanie konstrukcji
cienko$ciennych (o grubosci elementéw 5+10 mm) nalezy stosowa¢ piasek krzemowy o
wielkosci ziaren 0,5+2,0 mm, a do piaskowania elementéw grubosciennych (o grubosci
$cianek powyzej 10 mm) piasek krzemowy o wielkosci ziaren 2,0+3,5 mm. Maksymalne
ci$nienie powietrza przy stosowaniu jako $cierniwa piasku krzemowego nie moze przekraczac
3,0 atm. Oczyszczenie metoda strumieniowo-$cierng powinno zapewnic¢ catkowite usuniecie
wczesniej natozonych powtok, §ladow korozji, warstw tlenkow (walcowiny, zgorzeliny) oraz
schropowacenie powierzchni.

Wszystkie stosowane materiaty Scierne powinny by¢ czyste, suche a zwlaszcza nie mogg by¢
zanieczyszczone solami oraz powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Stosowane $cierniwa powinny mie¢ odpowiednie atesty 1 charakterystyke.
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Waznym elementem przygotowania powierzchni jest odtluszczanie. Odtluszczanie
nalezy wykona¢ przed oczyszczeniem strumieniowo-$Sciernym. Zatluszczone miejsca
powinny by¢ przemyte rozpuszczalnikiem organicznym lub przemystowymi $rodkami
odtluszczajacymi. Zanieczyszczenia materiatami trudno usuwalnymi (np. bitumy) mozna
usung¢ obrobka strumieniowo-$cierng, przy uzyciu S$cierniw jednorazowego uzytku. Nie
dopuszcza si¢ stosowania tych $cierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Nie nalezy dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz pozostawiac¢ na niej §ladow
pylow po obrdébce strumieniowo-$cierne;.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od thuszczu,
kurzu, produktow korozji i pozostatosci starych wymalowan oraz zanieczyszczen. W
przypadku wystepowania zanieczyszczen nalezy powierzchni¢ oczysci¢ metoda
wysokocisnieniowego mycia wodg z dodatkiem detergentow, a nast¢pnie splukac czysta
woda. Pyl 1 kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
Ewentualnie wystepujacy grunt ochrony czasowej nalezy usung¢ poprzez ponowne
przepiaskowanie powierzchni zabezpieczonej czasowo stali (moze to wystapi¢ w przypadku
powierzchni stali przeznaczonych do spawania).

Zaleca si¢ oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2% wg PN-ISO 8501-1:2002, we
wszystkich miejscach konstrukcji gdzie jest to mozliwe do wykonania. Pozostate miejsca
mMaja by¢ oczyszczone do stopnia nie gorszego niz Sa 2. Wyjatek stanowia szczeliny, ktore ze
wzgledu na swojg rozwarto$¢ i wielko$¢ nie moga by¢ oczyszczone do tego stopnia.

Renowacja istniejacej powloki malarskie;j.

W przypadku renowacji istniejacej powtoki malarskiej przygotowanie podtoza polega na
miejscowym usunieciu zniszczonych powtok i oczyszczeniu skorodowanej powierzchni do
zadanego stopnia czysto$ci oraz uszorstnieniu (np. przez omiecenie $cierniwem) i umyciu
(np. mycie cisnieniowe z detergentem) pozostajacych — dobrze przylegajacych powtok.

5.2.3. Pokrycie powlokami malarskimi

Przed przystapieniem do prac malarskich nalezy sprawdzi¢ czy wyroby
posiadajg atesty producenta, Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polska
Normg lub Aprobata Techniczng oraz czy termin gwarancji nie zostal przekroczony.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-EN 1SO
12944-7:2001, niniejsza ST i kartami technicznymi produktow. Inspektor Nadzoru moze
zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukeji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badZ przydatnos$ci
zaproponowanych przez wykonawce technik nanoszenia powtok 1 eliminacji technik nie
gwarantujacych odpowiedniej jakosci Robot.

Powierzchnia przed natozeniem malarskiej powloki gruntowej powinna by¢
przygotowana zgodnie z punktem 5.2.2. niniejszej specyfikacji i odebrana przed poczatkiem
malowania przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonywania poszczegolnych powtok malarskich mozna przystapi¢ po odebraniu
przez Inspektora Nadzoru poprzednich powtok.

Minimalny odstgp czasu przed naktadaniem nastgpnej warstwy nalezy
stosowac zgodnie z wymaganiami producenta. Czas aklimatyzacji wg zalecen producenta.
Jesli zostal przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje migdzy naktadaniem
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poszczego6lnych powlok nalezy powierzchni¢ przed nakladaniem nastgpnej warstwy
uszorstni¢ np. przez omiecenie scierniwem.

W przypadku jakiejkolwiek dtuzszej przerwie, nalezy zbadaé poziom zanieczyszczen.
W przypadku zanieczyszczenia nalezy powierzchni¢ oczys$ci¢ metodg wysokocisnieniowego
mycia woda.

Grubos¢ poszczegdlnych warstw i catej powltoki powinna by¢ zgodna z niniejszg ST
i z kartami technicznymi produktow oraz aprobatami technicznymi. Minimalna grubos¢
faczna powloki malarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz 280 pum.

Swieza warstwa materialu malarskiego nie powinna by¢ w czasie schnigcia
narazona na dziatanie kurzu i deszczu.

Wszelkie obszary krytyczne powinny zosta¢ pokryte dodatkowo tym samym
materiatem powlokowym celem osiggni¢cia koniecznej grubosci powtoki.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli 1 jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania
Ogolne”.

Kontroli podlegaja wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwlaszcza te,
ktoére podlegaja zakryciu.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow

6.2.1. Kontrola farb

Farby powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczng i powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do wbudowania materialu Wykonawca jest
zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru przy kazdej dostawie Deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polska Norma lub Aprobatg Techniczng oraz
Karty Techniczne poszczegdlnych materialow.

Przed uzyciem farb nalezy sprawdzi¢ jej date przydatnosci.

Farby nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513, nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w raporcie:
- stan opakowania,
- ocen¢ kozuszenia,
- ocen¢ konsystencji,
- rozdzial faz,
- obecno$¢ zanieczyszczen,
- oceng osadu,
- kolor.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usung¢. Nie nadajg si¢ do uzytku farby
zzelowane oraz zawierajgce twardy osad. Osad migkki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodnic¢
farbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod malowanie
Sprawdzeniu podlega:

- zadany stopien przygotowania powierzchni zgodnie z PN-1SO 8501-1,
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- zadana chropowatos$¢ zgodnie z PN-EN-1SO 8503-2,

- stopien zapylenia nie wigkszego od 3 zgodnie z normg PN-EN I1SO 8502-3,
- zanieczyszczenia jonowe ponizej 15mS/m zgodnie z PN-EN ISO 8502-9,
- braku zatluszczen zgodnie z PN-EN 1SO 8502-10 (projekt),

- braku zawilgocenia powierzchni zgodnie z PN-EN 1SO 8502-11 (projekt).

Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz
po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki nakladania materialu malarskiego 1 stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok a takze przestrzegania czasu schnigcia i
aklimatyzacji powlok oraz przestrzeganie czasu nalozenia kolejnej powtoki.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok
poszczegolnych warstw wg PN-93/C-81545 i 1SO 2808:1997.

Po wyschnieciu kazdej warstwy nalezy przystapi¢ do jej oceny, nalez wykonac:

- ocen¢ wygladu powloki (ocena niedomalowan, zaciekéw, wytrgcen, zmarszczen,
cofania si¢ wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami,
spekan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia)

- badanie grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczepnosci do podtoza i przyczepnosci migdzywarstwowej zgodnie z PN-
EN-1SO 2409 lub PN-ISO 4624

Przy nakladaniu kolejnej powloki nalezy sprawdzi¢, czy poprzednia powtoka w procesach
migdzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu 1 ewentualne usunigcie zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia powtoki wykonywanego po wyschnigciu
naniesionej powloki na krawedziach, obrzezach otworow, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powlok dokonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci
1 przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza si¢ na suchych 1 po aklimatyzacji (wysezonowanych) powlokach.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100W z odlegtosci 0,5-1,0 m od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) konstrukcji lub elementéw stalowych,
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balustrady, ostony przeciwporazeniowej zabezpieczonej malarskim systemem powlokowym
1 kilogram (kg) drobnych elementow stalowych zabezpieczonych malarskim systemem
powlokowym.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania Ogdlne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi Robdt zanikajacych i1 ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikoéw pomiardéw, badan i oceny wizualne;.

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nalezy sporzadzi¢
protokoly odbioru Robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daly wyniki
dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratowy (m?) i kilogram (kg)
wykonanego malarskiego systemu powtokowego wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i transport materiatdéw przewidzianych do wykonania robot,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich i
sktadowania

- przygotowanie, montaz i demontaz niezb¢dnych rusztowan, pomostéw, zabezpieczen i oston
powieszonych 1 stojacych i ich przektadanie oraz wilasciwe zabezpieczenie robdt i ruchu
publicznego na czas prowadzenia robot

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa 1 higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powtoki malarskie,

- wykonanie probnych powtok malarskich,

- wykonanie systemu powlokowego przewidzianego w ST

- uzupetienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddzialywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan, préb 1 sprawdzen,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem Robdot na $rodowisko,
przechodnidow 1 uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia Robot,

- wykonanie ekrandow zabezpieczajacych,

- odpady, ubytki 1 utylizacja odpadow,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

Do wyceny nalezy przyjaé, ze prace beda wykonywane na obiektach mostowych nad rzeka
Ktodnicg oraz w ciggu lub nad Al. J. Nowaka — Jezioranskiego (DK-88), oraz na wiadukcie w
ciggu ul. Zabrskiej nad torami PKP.

Do uznania Wykonawcy pozostawia si¢ podj¢cie decyzji o wykonaniu prac bezposrednio na
konstrukcji lub demontazu elementu/-6w (jezeli bedzie to technicznie mozliwe) 1 wykonaniu
prac w warunkach warsztatowych oraz ponownym montazu. W kazdym przypadku nalezy
zastosowac odpowiednie zabezpieczenia (W tym ruchu publicznego, zabezp. terenu z uwagi
na wymogi ochrony $rodowiska i inne), oslony, rusztowania, itp., ktore nie podlegaja
odrebnej zaptacie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/C-81515
PN-84/C-81512
PN-79/C-81519
PN-82/C-81544

PN-93/C-81545
PN-I1SO 12944

PN-I1SO 8501-1

PN-ISO 8501-2

PN-ISO 8502-2

PN-ISO 8502-3

PN-ISO 8502-4

PN-ISO 8502-5

PN-1SO 8502-6

PN-I1SO 8502-9

Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci podstawowych.
Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania.

Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku
dzialania czynnikéw atmosferycznych.

Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja stalowych konstrukcji za
pomocg powlok malarskich.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podlozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczania chlorkéw na
oczyszczonej powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania. Metoda tasmy przylepne;.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Okreslenie mozliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Oznaczanie chlortkow na powierzchniach przed
malowaniem. Metoda rurek wskaznikowych.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczyszczen.
Metoda Bresla.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb 1
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach terenowych metoda
konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.
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PN-ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo - Sciernej. Wyszczegolnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni po obrobce strumieniowo-
sciernej.

PN-ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podlozy
stalowych po obrobce strumieniowo - $ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni po obrdbce strumieniowo-§ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

PN-1SO 8503-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podlozy
stalowych po obrébce strumieniowo - $ciernej. Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni i okreSlenia profilu powierzchni.
Sposéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.

PN-EN-1SO 2808:2000 Farby 1 lakiery. Oznaczanie grubosci powtloki. Okreslenie
grubosci powtok.

PN-EN 1SO 12944:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich.

PN-EN ISO 11126  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-$cierne;.

PN-EN ISO 11127  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Metody badan $cierniw niemetalowych stosowanych w
obrébce strumieniowo-$cierne;.

PN-EN ISO 11124  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych S$cierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-$cierne;.

PN-EN 1SO 11125 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody badan $cierniw metalowych stosowanych w
obrobce strumieniowo-$ciernej.

PN-EN-ISO 1513  Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek do badan.

PN-EN-ISO 2409:1999 Farby 1 lakiery. Okreslanie przyczepnosci powtok do podioza
oraz przyczepnosci mi¢dzywarstwowej

PN-1SO 4624:1994 Proba odrywania do oceny przyczepnosci

“ Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych” Zalacznik do Zarzadzenia Nr 12 GDDP z dnia 08 grudnia
1998 roku.
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M.14.0202 KONSERWACJA LOZYSK WRAZ
Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJNYM

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru Robdt zwigzanych z konserwacja 1 zabezpieczeniem antykorozyjnym powlokami
malarskimi tozysk mostowych stycznych i watkowych dla zadania: ,,Biezace utrzymanie
obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie konserwacji i zabezpieczenia antykorozyjnego tozysk

Roboty obejmuja:

- prace przygotowawcze, w tym opracowanie i zatwierdzenie, wprowadzenie,
utrzymanie i demontaz organizacji ruchu na czas prowadzenia robot,

- montaz i demontaz rusztowan, pomostéw roboczych, zabezpieczen i oston

- oczyszczenie z zanieczyszczen, przygotowanie powierzchni,

- oczyszczenie powierzchni stali (pod malowanie) do stopnia wymaganego danym
systemem malarskim,

- wykonanie powloki gruntowej;

- wykonanie powloki migdzywarstwowe;,

- wykonanie powloki nawierzchniowej,

- konserwacja smarem grafitowym czgsci tocznych 1 stycznych.

14. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

Aklimatyzacja ( sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania
przez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatno$ci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikow nadaje si¢ do nanoszenia na podioze.

Farba - wyrdob lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktoéra spetnia przede
wszystkim funkcj¢ ochronng.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osiaga
stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej
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punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce
odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Obrobka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa
w powierzchnig, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-1SO 8501-1

Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczanego
obiektu, na ktorej dokonuje si¢ zabezpieczenia antykorozyjnego w obecno$ci inwestora,
producenta materialéw i wykonawcy.

System powlokowy — suma powtok wyrobow lakierowanych, ktére nalozono na podloze.

Lotne substancje organiczne (VOC) — dowolny zwigzek wegla (za wyjatkiem), CO2 i
weglanu amonu), ktory bierze udzial w reakcjach fotochemicznych fotochemicznych
atmosferze. VOC w wyrobach lakierowych w stanie dostawy wyrazona jest jako masa
lotnych zwigzkow organicznych na jednostke objetosci czgsci statych farby (bez wody).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania Ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Materialy malarskie zabezpieczajace przed korozja stosowane do powlok powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-H-97053 oraz by¢ zgodne z Katalogiem
materiatdw zalecanych do stosowania przy wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych na
stalowych drogowych obiektach mostowych.

Farby powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM i powinny by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Kazda dostawa materiatu powinna posiadac¢
Deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma lub Aprobata
Techniczna.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
Karty Techniczne poszczeg6lnych materiatdéw. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdéw oraz
jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca robot.

2.2.  Akceptowanie uzytych materiatéw

Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii
dostaw materialow.

2.3.  System powlokowy - malarski:

System powtokowy malarski o trwatos$ci powyzej 15 lat, minimalna tagczna grubo$¢
powtoki wynosi 280 um. W sktad kazdego systemu wchodzi:
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- powtoka gruntowa,
- powtoka miedzywarstwowa,
- powloka nawierzchniowa.

Wiasciwosci powtoki gruntowe;:

* bardzo wysoka skuteczno$¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania
* dobra przyczepnos$¢ do podtoza

* zapewnienie dobrej przyczepnosci nastgpnych powtok w systemie

* doskonata zdolno$¢ tworzenia powtoki na krawedziach konstrukcji
Wiasciwosci powtoki miedzywarstwowej:

* kompatybilne z produktami stosowanymi zarowno do gruntowania, jak i do malowania
nawierzchniowego

* tworzenia zwartej 1 odpornej na $cieranie powloki, znacznie podwyzszajacej trwatosé
powloki warstwy gruntujace;j

* zapewnia dobre krycie krawedzi

Wiasciwosci powloki nawierzchniowe;j:

* powinny tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia

* duza elastyczno$¢, niewrazliwo$¢ na uderzenia i duza odpornos$¢ na $cieranie
* odporno$¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladzajace, oleje, thuszcze

* zachowa¢ trwatos¢ barwy i odporno$¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

2.4.  Smar grafitowy.

Czgéci toczne 1 styczne nalezy zabezpieczy¢ smarem grafitowym.

2.5. Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-$cierng.

Stosowane $cierniwa powinny mie¢ odpowiednie atesty 1 charakterystyka.

2.6. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by¢ dostarczone i przechowywane w zamknigtych fabrycznych
opakowaniach oraz powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400.
Nalezy przestrzega¢ okreSlonych przez producenta okresow gwarancji 1 warunkow
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne warunki stosowana sprzgtu

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do akceptacji wykaz sprzetu,
ktory bedzie stosowat do:
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(1) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,
(2) nanoszenia powtok,
(3) kontroli biezacej jako$ci materiatéw 1 wykonania.

Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy uzycie probne sprzetu i wykonanie
badan jakosci wykonanych probek.

3.2 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede
wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletéw i pomp nie maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢
zastgpione sprzetem o zblizonych wihasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj
uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe
ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i
uzyskac akceptacje Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okreSlonych przez producenta warunkow
transportu.
Transportowanie farb powinno by¢ zgodne z PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogdlne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 “Wymagania
og6lne”. Nalezy przestrzega¢ informacji podanych przez Producenta materiatéw w kartach
technicznych.

5.2. Wykonywanie robot
5.2.1. Warunki klimatyczne

- temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla
danego ci$nienia i wilgotnosci.

- temperatura podioza, temperatura materiatu 1 temperatura otoczenia oraz wilgotnos¢
wzgledna powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w karcie produktu podanymi przez
producenta

- jezeli nie okreslono inaczej w Aprobacie Technicznej i w zaleceniach producenta, to

niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C, gdy konstrukcja jest
nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotnos$ci wzgl. powietrza powyzej 80%.

- po 15 wrzesnia prace malarskie maja by¢ wykonywane pod oslonami z mozliwo$cia
regulacji temperatury i wilgotnosci
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- nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich we wczesnych godzinach rannych i p6znych
popotudniowych na wolnym powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa
5.2.2. Przygotowanie powierzchni.

Nalezy przygotowac powierzchni¢ poprzez usunig¢cie zadziordw, topnika po spawaniu,
wyrownanie spoin 1 zaokraglenie krawedzi. Operacja ta polega na mechanicznym
zeszlifowaniu wszelkich nieréwnosci Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢
sucha, wolna od tluszczu, kurzu, produktéw korozji i pozostatosci starych wymalowan oraz
zanieczyszczen jonowych. W  przypadku przekroczenia dopuszczalnych — stgzen
zanieczyszczen jonowych nalezy powierzchnie oczys$ci¢ metodg wysokocisnieniowego mycia
wodg z dodatkiem detergentow, a nastepnie sptukac czysta woda. Pyt 1 kurz nalezy usung¢ z
oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wlosia
lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych.

Sposob oczyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Inspektor Nadzoru ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia
zgody na nanoszenie powloki malarskiej.

Wszystkie stosowane materiaty §cierne powinny by¢ czyste, suche a zwlaszcza nie mogg by¢
zanieczyszczone solami oraz powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Stosowane §cierniwa powinny mie¢ odpowiednie atesty i1 charakterystyke.

5.2.3. Pokrycie powlokami malarskimi

Przed przystapieniem do prac malarskich nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadaja
atesty producenta, Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polska Norma
lub Aprobata Techniczng oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-EN 1SO 12944-
7:2001, niniejsza ST i kartami technicznymi produktow. Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢
wykonanie probnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik niegwarantujacych odpowiedniej
jakosci Robot.

Powierzchnia przed natozeniem malarskiej powtoki gruntowej powinna by¢ przygotowana
zgodnie z punktem 5.2.2. niniejszej specyfikacji i odebrana przed poczatkiem malowania
przez Inspektora Nadzoru.

Do wykonywania poszczeg6lnych powtok malarskich mozna przystapi¢ po odebraniu przez
Inspektora Nadzoru poprzednich powtok.

Minimalny odstep czasu przed naktadaniem nastgpnej warstwy nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami producenta. Czas aklimatyzacji wg zalecen producenta. Jesli zostat
przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje migdzy naktadaniem poszczegdlnych
powtlok nalezy powierzchni¢ przed naktadaniem nastgpnej warstwy uszorstni¢ np. przez
omiecenie piaskiem.

Grubo$¢ poszczegdlnych powtok powinna by¢ zgodna z projektem, niniejszg ST 1 z
kartami technicznymi produktéw. Minimalna grubos¢ taczna powtoki malarskiej nie powinna
by¢ mniejsza niz 280 pm.

Swieza warstwa materialu malarskiego nie powinna by¢ w czasie schnigcia narazona
na dziatanie kurzu i deszczu.
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Wszelkie obszary krytyczne powinny zosta¢ pokryte dodatkowo tym samym
materiatem powlokowym celem osiggni¢cia koniecznej grubosci powtoki.

5.2.4. Konserwacja tozysk

Wykona¢ konserwacje czesci tocznych i stycznych tozysk smarem grafitowym.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogoélne zasady kontroli i jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania
Ogolne”.
Kontroli podlegajg wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwlaszcza te,
ktore podlegaja zakryciu.
6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow

6.2.1. Kontrola farb

Farby powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczng 1 powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do wbudowania materialu Wykonawca jest
zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru przy kazdej dostawie Deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci materiatu z Polskag Norma lub Aprobatg Techniczng

Przed uzyciem farb nalezy sprawdzi¢ jej date przydatnosci.

Farby nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma ISO 1513, nalezy sprawdzi¢ i zapisa¢ w raporcie:
- stan opakowania,
- oceng¢ kozuszenia,
- oceng¢ konsystencji,
- rozdzial faz,
- obecnos¢ zanieczyszczen,
- oceng osadu,
- kolor.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usung¢. Nie nadajg si¢ do uzytku farby
zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad migkki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodnic¢
farbe.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni pod malowanie
Sprawdzeniu podlega:
- zadany stopien przygotowania powierzchni zgodnie z PN-1SO 8501-1,
- zadana chropowatos$¢ zgodnie z PN-EN-1SO 8503-2,
- stopien zapylenia nie wigkszego od 3 zgodnie z norma PN-EN I1SO 8502-3,

Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie p6zniej niz
po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
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6.4. Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki nakladania materialu malarskiego 1 stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok a takze przestrzegania czasu schnigcia i
aklimatyzacji powtok oraz przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok
poszczegblnych warstw wg PN-93/C-81545 i ISO 2808:1997.

Po wyschnigciu kazdej warstwy nalezy przystapi¢ do jej oceny, nalez wykonac:

- ocen¢ wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekéw, wytracen, zmarszczen,
cofania si¢ wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami,
spekan, skorki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia)

- badanie grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808:1997

- badanie przyczepnosci do podtoza i przyczepnosci migdzywarstwowej zgodnie z PN-
EN-1SO 2409 lub PN-ISO 4624

Przy naktadaniu kolejnej powtoki nalezy sprawdzié, czy poprzednia powtoka w procesach
mig¢dzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne usunigcie zabrudzenia.

Kontroli podlega tzw. wyrabianie — pogrubienia powtoki wykonywanego po wyschnigciu
naniesionej powloki na krawedziach, obrzezach otwordéw, szczelinach, spoinach.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powtok dokonuje si¢ pod katem grubos$ci, porowatosci i
przyczepnos$ci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;j.

Badania przeprowadza si¢ na suchych i po aklimatyzacji ( wysezonowanych)
powlokach.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczen powinna by¢ naprawiona (
pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 0,5-1,0 m od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest sztuka (1szt.) tozyska.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania Ogolne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi Robot zanikajacych i ulggajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualne;.

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wedtug pkt 6, nalezy sporzadzi¢
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protokoty odbioru Robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1szt. tozyska

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup 1 transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywania materiatow malarskich
1 sktadowania,

- wykonanie oston i ekrandw zabezpieczajacych, zabezpieczenie terenu i ruchu
samochodowego i pieszych,

- przygotowanie montaz i demontaz niezb¢dnych rusztowan i pomostow podwieszonych
oraz/lub stojacych oraz ich przektadanie,

- wykonanie prac zabezpieczajacych z rusztowan,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- przygotowanie powierzchni stalowej pod powtoki malarskie,

- wykonanie systemu powtokowego - malarskiego,

- uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na $rodowisko,
przechodnidow 1 uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot,

- odpady, ubytki i utylizacje odpadow,

- oznakowanie miejsca robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci podstawowych.
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia wyschnigcia 1 czasu
wysychania.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okre$lenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikow atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

PN-ISO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg stalowych konstrukcji za
pomoca powlok malarskich.

PN-1SO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
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PN-I1SO 8501-2

PN-1SO 8502-2

PN-1SO 8502-3

PN-1SO 8502-4

PN-1SO 8502-5

PN-1SO 8502-6

PN-1SO 8502-9

PN-I1SO 8503-1

PN-I1SO 8503-2

PN-ISO 8503-4

podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu
wczesniej nalozonych powtok.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podlozy
stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczania chlorkéw na
oczyszczonej powierzchni.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania. Metoda tasmy przylepne;.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Okreslenie mozliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Oznaczanie chlortkow na powierzchniach przed
malowaniem. Metoda rurek wskaznikowych.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
pochodnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych zanieczyszczen.
Metoda Bresla.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb 1
pochodnych produktéw. Badania sluzace do oceny czystosci
powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach terenowych metoda
konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo - Sciernej. Wyszczegdlnienie i1
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni po obrdbee strumieniowo-
Sciernej.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podiozy
stalowych po obrobce strumieniowo - $ciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni po obrdbce strumieniowo-§ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyka chropowato$ci powierzchni podlozy
stalowych po obrébce strumieniowo - $ciernej. Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni i1 okreSlenia profilu powierzchni.
Sposob postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.
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PN-EN-1SO 2808:2000 farby 1 lakiery. Oznaczanie grubosci powtloki. Okreslenie

grubos$ci powtok.

PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

PN-EN 1SO 11126

PN-EN 1SO 11127

PN-EN I1SO 11124

PN-EN 1SO 11125

PN-EN-I1SO 1513

pomocg ochronnych systeméw malarskich.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo-$cierne;.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody badan $cierniw niemetalowych stosowanych w
obrobce strumieniowo-$cierne;.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-scierne;.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody badan S$cierniw metalowych stosowanych w
obrdbce strumieniowo-$cierne;.

Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek do badan.

PN-EN-ISO 2409:1999 Farby 1 lakiery. Okreslanie przyczepnosci powlok do podloza
oraz przyczepnosci mi¢dzywarstwowej

PN-1SO 4624:1994 Proba odrywania do oceny przyczepnosci
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M.14.0203 REKTYFIKACJA USTAWIENIA LOZYSK

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z rektyfikacja ustawienia tozysk dla zadania: ,,Biezace utrzymanie
obiektéw mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie rektyfikacje ustawienia tozysk.

Roboty obejmuja:
- prace przygotowawcze, w tym opracowanie i zatwierdzenie, wprowadzenie,
utrzymanie i demontaz organizacji ruchu na czas prowadzenia robot,
- opracowanie projektu technologicznego,
- uniesienie belki ustroju no$nego w celu zluzowania tozyska,
- korekte ustawienia tozyska,
- opuszczenie konstrukeji na tozysko,
- uporzadkowanie miejsca pracy.

14. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okres$leniami podanymi w ST M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych Robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00.”Wymagania Ogdlne”

2. MATERIALY

Materialy wbudowywane nie wystepuja.
Materiaty pomocnicze: podktadki z blach stalowych, podktady z drewna twardego
(debowego, bukowego).
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM. 00.00.00.
Wykonawca powinien dysponowac¢ podnosnikami recznymi lub hydraulicznymi.
Stosowany sprzet podlega akceptacji Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

Transport sprzetu dowolnymi $rodkami transportowymi..
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M.15.02.01 IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania,
naprawy i odbioru izolacji konstrukcji np. mostu lub wiaduktu z rulonowych materiatow
hydroizolacyjnych (pap termozgrzewalnych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét izolacyjnych ptyty
pomostowej 1 obejmuja:

a) przygotowanie podtoza pod izolacj¢ z papy termozgrzewalne;j,

b) zagruntowanie podtoza materialem zywicznym,

¢) wykonanie lub naprawe izolacji termozgrzewalnej na konstrukcji ptyty.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Materiat gruntujacy — preparat polimero-bitumiczny lub dyspersja zywicy epoksydowej
stosowana przed utozeniem hydroizolacji papowej w celu uszczelnienia podtoza betonowego
i zwigkszenia przyczepnosci izolacji do podtoza (wg wymagan niniejszej SST przyjeto
zywice epoksydowq).

1.4.2. Papa termozgrzewalna — rulonowy materiat hydroizolacyjny, o osnowie poliestrowej
przesyconej 1 powleczonej kompozycja bitumoéw modyfikowanych polimerem SBS (styrol-
butadien-styrol), przystosowana do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

1.4.3. 1zolacja pozioma — warstwa z papy termozgrzewalnej wykonana pomi¢dzy konstrukcja
obiektu, a nawierzchnig, majaca za zadanie niedopuszczenie wody do konstrukeji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa i Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Materialem stosowanym w trakcie wykonywania robot hydroizolacyjnych wg zasad niniejszej
Specyfikacji Technicznej s :

* izolacyjna, termozgrzewalna papa mostowa na bazie bitumow modyfikowanych polimerem
SBS, o grubosci . 0,5 cm,

» material do gruntowania podtoza betonowego na bazie zywicy epoksydowe;.

Nalezy stosowa¢ materiaty posiadajace aktualng Aprobate Techniczng IBDiM.

Izolacja pozioma o minimalnej grubos$ci 5 mm, zgodna z zasadami niniejszej Specyfikacji
Technicznej powinna:

* zapobiega¢ przedostaniu si¢ wody opadowej do konstrukeji,

* zapobiegac¢ tworzeniu si¢ znacznych cisnien pary wodnej pod nawierzchnia,

* by¢ odporna na dziatanie substancji chemicznych zwigzanych z eksploatacja 1 utrzymaniem
drog 1 odznaczaé si¢ wysokim punktem migknienia,

* odznacza¢ si¢ odpowiednig elastycznoscia w temperaturze . -20°C 1 migknaé dopiero w
temperaturze . +120°C,

* by¢ odporna na temperature¢ betonu asfaltowego podczas watowania lub temperature
uktadanego asfaltu twardolanego,
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» wykazywa¢ odpowiednig przyczepno$s¢ do podloza betonowego i warstw nawierzchni
przewidzianej przez stosowang technologie.

Inspektor Nadzoru dokonuje wyboru materiatu sposrod przedstawionych przez Wykonawce
propozycji. Powinny one odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwiec mostowym,
posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiIM oraz spelnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji
Technicznej, a ich uzycie powinno by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez producenta.

2.2. Wymagania szczegolowe

Przyjety system hydroizolacji konstrukcji powinien spetlnia¢ ponizsze wymagania
szczegotowe :

* grubos$¢ warstwy hydroizolacyjnej konstrukcji powinna by¢. 5 mm,

* grubo$¢ warstwy izolacyjnej pod osnowa papy powinna by¢. 3 mm,

* papa powinna wykazywac gi¢tkos$¢, badana na watku O 30 mm, w temperaturze . - 20°C, a
jej nasigkliwo$¢ powinna by¢. 1,0%,

* przesigkliwo$¢ dla wody pod ci$nieniem powinna by¢. 0,5 MPa,

* sita zrywajaca przy rozciaganiu papy wzdluz i w poprzek arkusza winna by¢. 900 N, za$
wydluzenie przy zerwaniu wzdhuz i w poprzek arkusza powinno by¢. 40%, natomiast sita
zrywajaca przy rozdzieraniu wzdhuz i w poprzek arkusza papy powinna by¢. 220 N,

* przyczepno$¢ do podtoza zagruntowanego primerem bitumicznym powinna by¢. 0,4 MPa, a
zagruntowanego zywicg epoksydowa powinna by¢. 0,5 MPa,

* papa powinna by¢ odporna na temperature. + 180°C betonu asfaltowego podczas walowania
lub temperaturg. + 260°C uktadanego asfaltu twardolanego,

* masa polimerowoasfaltowa wytopiona z papy termozgrzewalnej powinna wykazywac
tamliwos¢ dopiero w temperaturze . - 20°C 1 migkna¢ dopiero w temperaturze . +120°C,

* grunt bitumiczny powinien wysycha¢ w czasie . 12 godzin, odznacza¢ si¢ zawarto$cig wody
. 0,5% oraz lepkoscig w granicach 15 + 40 s,

e grunt bitumiczny powinien pozwala¢ si¢ naktada¢ juz na 14 dniowy beton, za§ grunt
zywiczny powinien posiada¢ zdolno$¢ naktadania nawet na 7-dniowy beton.

* grunt zywiczny

Wykonawca moze zastosowa¢ inne materialy pod warunkiem uzyskania akceptacji
Projektanta i Inspektora Nadzoru. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng
IBDiM oraz spetnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

3. SPRZET

Wybdr sprzetu 1 narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robot
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca winien dysponowaé¢ podczas prowadzenia robot
wilgotno$ciomierzem i1 termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i
podtoza betonowego. Do robot wykonawczych niezbedny jest palnik wieloptomieniowy na
propan-butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzacym do odwijania
materialu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania oraz pojedynczy palnik gazowy 1 gaz
propan-butan w butli.

Sprzet pomocniczy:

» waleczki zagbkowane szeroko$ci 7 cm do dociskania stykow arkuszy i taczka z kotem
ogumionym wypetniona kamieniami o masie ok. 50 kg,

* noze do cigcia papy,

* w razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.

Wyzej wymieniony sprzgt powinien by¢ zgromadzony w wystarczajacej ilosci 1 by¢ sprawny.
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4. TRANSPORT

Transport materiatow dowolnymi §rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod
wzgledem mozno$ci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajacy opakowania
przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem.

Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°C.

Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegélnych
wyrobow.

Pape nalezy ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Warunki sktadowania:
a) material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i
sktadowany w temperaturze nie przekraczajacej +30°C,

b) nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji |
harmonogram robot hydroizolacyjnych, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
one wykonywane. Przed przystapieniem do prac izolacyjnych Wykonawca i Inspektor
Nadzoru dokonaja niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robdt winien posiadaé
udokumentowane do§wiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji
betonowych i zelbetowych za pomoca pap termozgrzewalnych.

Izolacje przeciwwodng z pap termozgrzewalnych nalezy uklada¢ na podltozu réwnym,
nieodksztatcalnym, gladkim, suchym (4% wilgotnosci wagowo) i wolnym od plam
olejowych, pylu i mleczka cementowego. Temperatura powietrza i podloza w czasie
uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°C 1 nizsza od + 30°C.

W przypadku konieczno$ci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnosé
powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac
elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ktadzenie
1zolacji tylko na ostonigtej powierzchni.

Do zadan wykonawcy nalezy zabezpieczenie ruchu samochodowego i pieszych na czas
prowadzenia robot.

5.2. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz Kkart
technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawic
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy czas schnigcia
kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia 1 materiatdéw podanych
w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C 1 jednocze$nie co najmniej
3°C powyzej temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i
przy wilgotno$ci powietrza przekraczajacej 85%.

5.3. Przygotowanie i gruntowanie podloza

Przygotowanie podtoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni zywicznych ma
szczegblne znaczenie. W zakres przygotowania podloza wchodza nastepujace prace:

* usunigcie pozostatosci powlok ochronnych i1 pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,

* usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie, groszkowanie, srutowanie, frezowanie, itp.
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 usunig¢cie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na polaczenie nakladanych
materialdw z betonem,

* podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajaco no$ne,

* podloze musi charakteryzowa¢ si¢ odpowiednig gladkoscig, réwnoscig — lokalne
nierownosci 1 zaglebienia powierzchni nie powinny przekracza¢ 5 mm, szczelina pomiedzy
powierzchnig podtoza i tatg o dtug. 4 m, nie powinna przekracza¢ 10 mm.

W razie konieczno$ci podloze nalezy wyrdwnaé, tj. wystajace elementy zeszlifowaé,
frezowac, itp., zaglebienia nalezy wyrownac¢ zaprawami — szpachléwkami na bazie zywicy
epoksydowej (typu PC).

Naprawa podtoza betonowego, tj. uzupekienie ubytkéw glebokich przy uzyciu zapraw PCC
lub betonu nalezy wykona¢ wg odrebnych ST i rozliczne bedzie wg odrebnych pozycji.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie
i dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Srednia
wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa (wg PN-92/B-
01814), a minimalna miejscowa wytrzymato$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.
Wykonawca zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie przygotowania podloza
protokotem z wynikami badan.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usunigte wedlug zasad
okreslonych przez Inspektora Nadzoru.

Podloze betonowe nalezy gruntowaé zywicami epoksydowymi. Przy gruntowaniu podtoza
nalezy stosowac nastepujace zasady:

* nalezy gruntowac podloze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora
Nadzoru,

* beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ suchy — 4% wilgotnosci wagowo,

» w przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $§wiezo zagruntowane podloze wysypaé
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm, na powierzchni betonu
powinna powstac cienka powloka z zywicy.

Zywiczne preparaty gruntujace s3 rozlewane na podtozu i réwnomiernie rozprowadzane za
pomoca gumowego zgarniaka, a nast¢pnie rolowane walkiem futrzanym w celu usunigcia
rozlewisk 1 katuz.

Przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co
wymaga najcze¢sciej 24 godzinnego odstgpu czasu przed przyklejeniem warstwy papy
termozgrzewalne;j.

W pierwszej] kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchni¢ przy narozach wklestych i1
wypuktych.

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materialow

Na placu budowy powinien znajdowac si¢ materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedna
zmiang roboczg. Nalezy sprawdzi¢ czy:

* przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany,
popekany czy ma odpowiednig grubos¢ 1 wyglad zgodny z wymaganiami przedmiotowe]
normy lub §wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

» przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje si¢ tatwo odklejac.

Nalezy uzywa¢ wylacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie
powinien mie¢ przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usuna¢ z placu
budowy. Za jako$¢ wbudowywanego materiatu odpowiada Wykonawca.

5.5. Wykonanie izolacji

+ Uktadanie izolacji przy krawedziach:
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Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowaé. W pierwszej kolejnosci nalezy
zabezpieczy¢ naroze wkleste 1 wypukie wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o
wymiarach dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi
wynosi¢ 8 cm.

* Uktadanie izolacji:

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore.
Celem uniknigcia nalozenia si¢ czterech warstw izolacji uktadamy cata dtugos¢ rolki na
przemian z potow3 jej dlugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg
rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach
pionowych (np. przy belce poreczowej) nalezy wykonaé przy uzyciu arkusza o szerokosci 50
cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy migdzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm.
Nalezy szczegolnie doktadnie wklejac izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju
nie naciagajac przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie
przylega¢ do podloza bez fatd i zataman (zmarszczen) materiatu izolacyjnego. Warunkiem
skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktory gwarantuje szczelne
polaczenie.

Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obregb arkusza na odlegltos¢ ok. 1-2
cm oraz na calej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym
terminie potozy¢ nawierzchni¢ asfaltowa. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdow po utozonej
izolaciji.

5.6. Usuwanie uszkodzen i bledow ulozenia izolacji.

Moga nastapi¢ nastepujace uszkodzenia:

* przebicie lub przecigcie,

» zamknigte pecherze powietrza,

 zmniejszony ponizej 5 cm zaklad arkusza lub jego brak,

* zalamania 1 fatdy.

Usuwanie uszkodzen:

» w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czysta szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ laty z
tego samego materiatu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie
z 15 cm zapasem. Late, a zwlaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza
recznym watkiem,

* w przypadku zamknigcia pod izolacjg pecherzy powietrza 1 powstania odspojen, nalezy
nacia¢ je na krzyz, wywina¢ i osuszy¢, a nastgpnie zgrzaé¢ lub podklei¢ lepikiem asfaltowym,
na uszkodzone miejsce naklei¢ dodatkowo fate,

» w przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ fate,

» w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy ja przecia¢ i rozprostowac
(wycisna€) lub wyciaé, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu fate,

» w przypadku rozlegtych uszkodzen pap nalezy je wycia¢ do podloza i wklei¢ taty z nowych
pap,

* inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwaé wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Kontrola jakos$ci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i
zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie
wszystkie aktualne dokumenty. Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:
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* badania przed rozpoczeciem robot,

* badania w trakcie wykonywania robot,

* badania odbiorcze po wykonaniu robot.

6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jako$ci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

a) jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

b) jakos$¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub §wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym,

¢) jako$¢ materiatlow hydroizolacyjnych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt
hydroizolacyjnych z warunkami okre§lonymi w Specyfikacji Technicznej z potwierdzeniem
ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych (odbiory
miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokolu odbioru robodt lub
wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Badania materialéw hydroizolacyjnych

Badania te maja na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci uzywanych materiatow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym (Aprobacie Technicznej IBDiM) oraz zgodno$¢ z
wymaganiami p.2.2. niniejszej Specyfikacji Technicznej. Nalezy sprawdzi¢:

* gramatur¢ materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

* grubo$¢ materiatu,

» wytrzymato$¢ na zerwanie,

» wydluzenie przy zerwaniu,

* nasigkliwos¢,

* przesigkliwo$¢ dla wody pod ci$nieniem,

* odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

* temperature migknienia wg PiK 1 temperaturgtamliwosci wg Fraassa.

6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robot ulegajacych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja prace:

* przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

* zagruntowanie podloza,

» wykonanie warstwy hydroizolacji, zwlaszcza zakonczenia na krawedziach, dokladnos¢
sklejenia zaktadow 1 przyklejenia do podloza lub poprzedniej warstwy, obrobki wokot
wpustow, przy dylatacjach belek podporgczowych i1 innych miejscach szczegdlnych na ptycie
pomostowej,

» wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

6.4.1. Przygotowanie podloza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 4,0 m,
przylozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni, lecz nie mniej
niz w 5-ciu punktach i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.
Sprawdzenie wytrzymalosci podloza na odrywanie wykonywane metoda ,,pull-off” przy
srednicy krazka probnego 50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m2 izolowanej powierzchni
i minimum 5 oznaczen wg PN-92/B-01814.

Wytrzymato$¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.
Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podloza betonowego, na ktorym ma by¢
uktadana hydroizolacja jest zgodna z wymaganiam niniejszej ST i zaleceniami producenta.
Jezeli wilgotno$¢ jest wyzsza od wymaganej, Wykonawca powinien, przed przystapieniem do
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dalszych prac, osuszy¢ podloze do wymaganej wilgotnosci stosujac odpowiednig
i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru metode.

6.4.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powlok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwlaszcza jej
zakonczen na krawedziach, doktadno$¢ sklejenia z podtozem, obrébek kolo wpustow,
stupkow poreczy 1 plyt pod bariery i w innych miejscach szczegdlnie na plycie pomostu,
(wielko$¢ zakladow, dokladno$¢ przyklejania), zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych i
osadzania urzadzen odwadniajgcych.

6.4.3. Sprawdzenie poprawnos$ci wykonania izolacji

Sprawdzenie przylegania izolacji do podloza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg
miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych
miejscach na kazde 10 + 20 m2 powierzchni zaizolowane;.

Charakterystyczny ghluchy dzwigk $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z
podtozem. W przypadku watpliwosci, Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ wykonanie badania
niszczacego w wybranych punktach wg procedur IBDiM.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru robot jest 1 m2 wykonanej / naprawionej izolacji poziomej i uwzglednia
wszystkie wymienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.

Do pflatnosci przyjmuje si¢ ilo§¢ m2 wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej
hydroizolacja.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Specyfikacja Techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru. Odbiorom podlegaja wszystkie operacje
wyszczegolnione w rozdziale 5.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykona¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny, a na podstawie
wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami ST. Jezeli chociaz jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normi .

W takiej sytuacji wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
zgloszenia kierownika budowy. Odbidr kazdego etapu robot powinien by¢ potwierdzony
wpisem do dziennika budowy. Odbidr calosci robdt jako oddzielnego elementu
rozliczeniowego, bedacy podstawa ptatnosci, jest wynikiem odbioréw opisanych powyzej, z
uwzglednieniem nalezytego wykonania robot poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne warunki platnosci

Ogolne warunki ptatnosci podane sa w ST DM.00.00.00.

9.2. Szczegolowe warunki platnosci

Platno$¢ za 1m2 wykonanej izolacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot, na
podstawie wynikow pomiardéw 1 badan laboratoryjnych.
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Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zabezpieczenie ruchu publicznego w zasig¢gu prowadzonych robot,

- zakup 1 transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- przygotowanie, ewentualnie wyrownanie powierzchni betonu, 0czyszczenie i zagruntowanie
powierzchni betonu,

- utozenie izolacji z papy zgrzewalnej, z zapewnieniem szczelnosci potaczen i wykonaniem
badan i pomiaréw

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne.

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

PN-74/B-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

BN-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

» Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych
obiektach mostowych IBDiM 1991 r.

* Technologie robodt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.

* Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i1 ich
usytuowanie, (Dz. U. z 200r. Nr 63. poz. 735)

* Katalog Zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich.

Cze$¢ — 1 Wymagania. Zalacznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 19.09.2003r.

* Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatbw do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym, Aprobata IBDiM.
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M.30.01.06 NAWIERZCHNIA JEZDNI MOSTOWEJ Z ASFALTU
TWARDOLANEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej nawierzchni z asfaltu twardolanego
gruboéci 5 cm, w ramach zadania ,,Biezgce utrzymanie obiektoéw mostowych w Gliwicach”.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z zastosowaniem asfaltu twardolanego o uziarnieniu od 0 do 16 mm, przy
wykonywaniu warstwy nawierzchni grubosci 5 cm.

14, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.42. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia
iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca
okreslone wymagania.

1.43. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o
duzej zawarto$ci wypelniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagajaca zaggszczenia w
czasie wbudowywania.

1.4.4. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjng.

1.45. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (0 dlugosci co najmniej 50m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu
1 uzyskiwanych parametroéw technicznych robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w
osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z odpowiednimi polskimi normami 1
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Asfalt
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Nalezy stosowaé asfalt drogowy spehlniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96170:1965.

Rodzaje asfaltow drogowych podano w tablicy 1.

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduje stosowanie asfaltu
modyfikowanego polimerami, to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT-PAD-97
IBDiM i posiada¢ aprobat¢ techniczng wydana.

Rodzaje polimeroasfaltow podano w tablicy 1.

2.4. Wypekiacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spetniajacy wymagania okre§lone w PN-S-96504:1961
dla wypetiacza podstawowego.

Przechowywanie wypetiacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatbw do warstwy wiazacej z asfaltu
twardolanego

Wymagania wobec
materialow dla kategorii
ruchu
od KR 3 do KR 6

Lp. Rodzaj materiatu
nrnormy

1 |Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-

11112:1996, PN-B-11115:1998

a) ze skal magmowych i przeobrazonych KI. 1, IIl)é' gat.1

b) ze skat osadowych jw.?

C) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) KI. I; gat.1

2 | Kruszywo tamane zwykte wg PN-B- -
11112:1996

Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 -

4 |Grys i zwir kruszony =z naturalnie KI. I; gat.1
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84

5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 -
6 | Wypehliacz mineralny wg PN-S-96504:1961 podstawowy
7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D20, D35, D50

8 | Polimeroasfalt drogowy wg TWT - PAD-97 | DE30 A, B, C, DP30

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostale cechy jak
dlakl. I; gat. 1

2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w
mieszance z innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji
piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilo§ciowego

2.5. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.
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Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Zaleca sig, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byty przechowywane pod
zadaszeniem (wiaty).

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wczesniej
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego,
powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
- otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,
- samochodéw samowytadowczych do transportu mieszanki,
- kottow transportowych,
- ukfadarek na podwoziu gasiennicowym lub kotowym,

- sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach 1 urzadzeniach
instalacyjnych (taczek, zelazek, gtadzikow, topat, szczotek itp.).

Pozadane jest aby uktadarka asfaltu twardolanego zawierata:

- plyte rozscielajaca masg,

- podgrzewang belk¢ wibracyjna, profilujaca i zageszczajacg nawierzchnie,

- zesp6t napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego,
- sprzezong z uktadarkg rozsypywarke grysow lakierowanych.

Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.
4.2, Transport materialow

421. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2.2. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed =zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.
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4.2.4.  Asfalt twardolany
Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:
- kotty transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,
- samochody termosy z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej W System

ogrzewczy.
S. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do roboét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdélnych sktadnikow i probki
materiatow pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wilasciwosci 1 poréwnaniu  wynikow z zalozeniami
projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne
zawarto$ci asfaltu podano w tablicy 2.

Wiasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej i warstwy wigzacej z asfaltu
twardolanego podano w tablicy 3.
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Tablica 2. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do
warstwy wigzacej z asfaltu twardolanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych
uziarnienia MM dla kategorii
ruchu
Wymiar oczek od KR3 do KR 6
sit
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 do 16
Przechodzi
rzez:
20,0 100
16,0 od 94 do 100
12,8 od 89 do 100
9,6 od 82 do 93
8,0 od 78 do 88
6,3 od 72 do 83
4,0 od 63 do 74
2,0 od 51 do 61
_ zawartos¢
ziarn > 2,0 mm (od 39 do 49)
0,85 od 40 do 49
0,42 od 32 do 39
0,30 od 29 do 35
0,18 od 24 do 30
0,15 od 23 do 28
0,075 od 20 do 25
Orientacyjna
zawarto$é od 6,5do 8,0
asfaltu
w MMA, %
m/m

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzgcej
z asfaltu twardolanego

P Wymagania wobec
Lp. Wiasciwosci MMA i warstwy dla
kategorii ruchu KR3 do
KR6
1 |Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm?
i nacisku 525 N, w temperaturze 40°C po od 1,0do 3,5
30 min obcigzenia kostek (7cmx7cmx7cm),
mm
2 | Przyrost penetracji po nastgpnych 30 min, <04
mm
3 | Grubo$¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od 0 mm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
od 0 mm do 16,0 mm od 3,0do 5,0
od 0 mm do 25,0 mm 0d 4,0do 5,0
4 | Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 4,0 mm do 6,3 mm, kg/m? 0d 15,0 do 18,0
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5.3. Wytwarzanie asfaltu twardolanego
Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Dozowanie asfaltu i skfadnikéw mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywac si¢
automatycznie, zgodnie z recepta.

Doktadnos$¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinna by¢ nastepujaca:

- asfalt + 0,3 % m/m,

- wypetniacz £+ 1,0 % m/m,

- Kruszywo + 2,5 % m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu
poszczegblnych jego sktadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich
do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest nast¢pujaca: kruszywo grube,
kruszywo $rednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac si¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod
wzgledem wygladu 1 konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie
otoczone asfaltem.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podloze powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha
1 doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, bloto, kurz, rozlane
paliwo, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowaé szczotki mechaniczne i reczne
oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podloze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim
warstwy asfaltu twardolanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp.
powinny by¢ przed utozeniem asfaltu twardolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym
(goracy asfalt drogowy, asfalt uptynniony, emulsja kationowa).

5.5. Warunki przystgpienia do robot

Asfalt twardolany nie moze by¢ ukladany w temperaturze otoczenia nizszej niz +
5°C.

Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz
na oblodzonych powierzchniach.

5.6. Zarob probny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonawca jest
zobowigzany do wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru zarobu probnego, w oparciu 0
zatwierdzona recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 probki ogoélne o wadze od 3 do 4 kg,
z ktorych nalezy wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda.

Przygotowane probki laboratoryjne nalezy podda¢ ekstrakcji i okresli¢c zawartos¢
asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analiz¢ sitowg
1 sprawdzi¢ zgodnos¢ sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.
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Tablica 4. Tolerancje zawarto$ci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, %
m/m

Mieszanki mineralno-
Lp.| Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe do
nawierzchni drég o
kategorii ruchu od KR3
lub KR6
1 |Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # 4.0
mm: ’
25,0 20,0 16,0 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 |Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # +20
mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18, 0,15; 0,075 ’
3 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach 415
#0,075mm ’
4 | Asfalt +0,3

5.7. Odcinek probny

Jezeli Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie odcinka probnego, to co najmniej na 3
dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinek probny w celu:
- stwierdzenia, czy sprzgt do produkcji asfaltu twardolanego oraz jego
wbudowania jest wlasciwy,
- okreslenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu twardolanego, koniecznej do
uzyskania wymaganej grubosci warstwy nawierzchni,

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu twardolanego koniecznego do
uzyskania wlasciwej temperatury mieszanki.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdéw oraz takiego sprzetu,
jakie beda stosowane do wykonywania nawierzchni. Dhugo$¢ odcinka probnego nie powinna
by¢ mniejsza niz 20 m.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowa¢ w sposdb mechaniczny, przy
uzyciu uktadarki. Uktadanie rgczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest
mozliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciaggly, bez przestojow, z
jednostajng predkoscia.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego :

- z asfaltem D 20 od 175 do 220°C,
- z asfaltem D 35 od 165 do 210°C,
- z asfaltem D 50 od 155 do 200°C.

Temperatura wbudowywania powinna by¢ zblizona do goérnej temperatury
wytwarzania. W uzasadnionych przypadkach moze by¢ wyzsza o 30°C.
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Zaleca si¢ uktadanie asfaltu twardolanego calg szerokos$cig jezdni. Ztacza podtuzne
warstwy wigzacej 1 $cieralnej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 10 cm.
Ztacze nalezy doktadnie zatrze¢, aby otrzymaé réwnag powierzchni¢. W razie potrzeby do
rozgrzania krawedzi mozna stosowa¢ promienniki podczerwieni. Do wykonywania ztacz
mozna stosowac, za zgoda Inspektora Nadzoru, samoprzylepne tasmy asfaltowo-kauczukowe,
ktore przylepia si¢ do obcictej krawedzi. Tasmy te musza posiada¢ aktualng aprobatg
techniczng.

Goraca powierzchni¢ nalezy uszorstni¢ przez rownomierne posypanie grysem od 4
do 6,3 mm, otoczonym asfaltem w ilosci od 0,6 do 0,8 % m/m 1 przywatowa¢ lekkim walcem
gladkim lub ogumionym. Ilo$¢ grysow uzytych do uszorstnienia nalezy okresli¢ na odcinku
prébnym. Najlepsze rezultaty uszorstnienia uzyskuje si¢ przez zastosowanie, sprz¢zonych
z uktadarka, rozsypywarek wyposazonych w szczotki, ktore nadaja odpowiednig energi¢
kinetyczng grysom, wttaczajac je w goraca warstwe.

Nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu twardolanego i1 przedstawic
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru, w celu akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiardw w czasie wykonywania nawierzchni z
asfaltu twardolanego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i1 pomiarow podczas wykonywania
nawierzchni z asfaltu twardolanego

Czestotliwos¢ badan

o Minimalna liczba badan
Lp. Wyszczegblnienie badan ) o .
na dziennej dzialce roboczej

Sklad 1 uziarnienie mieszanki

1 mineralno-asfaltow;j pobranej w 2 probki
wytworni
Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 Wihasciwoscei kruszywa 1'na 100 Mg i przy kazdej
Zmianie
Temperatura sktadnikow mieszanki (.

5 dozor ciggly

mineralnej dozowanych do mieszalnika

6 Temperatura asfaltu twardolanego przy kazdym zatadunku i w czasie
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6.3.2.

wbudowywania, w sposob ciagly

Wyglad mieszanki asfaltu

twardolanego JW-

Wiasciwosci mieszanki asfaltu . N
8 . . jeden raz dziennie
twardolanego pobranej w wytworni

Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie to polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny

by¢ zgodne z recepta laboratoryjna, z tolerancja okreslong w tablicy 4. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature micknienia asfaltu.

Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢.
Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralne;j
Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego

termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7.

6.3.8.

6.4.

6.4.1.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powinien by¢ dokonywany:

- po zatadunku do kotta transportowego ,

- w czasie wbudowywania w nawierzchnig.

Pomiar nalezy wykonywac przy uzyciu termometru z doktadnoscig + 2°C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy okresli¢ penetracje stemplem na probkach o wymiarach 7cm x 7cm x 7cm.

Badania dotyczace cech geometrycznych 1 wlasciwos$ci nawierzchni z asfaltu
twardolanego

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow podaje tablica 6.

Tablica 6. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z

asfaltu twardolanego

Lp.| Wyszczegblnienie badan Minimalna czgstotliwosé

badan i pomiarow

1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na obiekcie

2 |Ro6wnos¢ podiuzna kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10
m

3 |Rownose¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 5 m

-114 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

warstwy

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na obiekcie
warstwy*)

5 Rzedne wysokosciowe _ pomiar rzgdnych niwelacji .podi.uZnej

I poprzecznej oraz usytuowania osi wedlug

6 |Uksztaltowanie osi w dokumentacji budowy
planie*)

7 | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o

powierzchni

8 |Zlacza podtuzne i cata dtugos¢ ztacza
poprzeczne

9 |Obramowanie warstwy cata dlugosé¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtownych tukéw poziomych.
6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa z
tolerancjg + 5 cm.
6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metods
réwnowazna nie powinny by¢ wigksze od 4 mm.

Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nierdéwnosci
nie mogg przekracza¢ 5 mm.
6.4.4.  Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych 1 tukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa z tolerancja £ 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokos$ciowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja
+lcm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa z
tolerancjg 5 cm.
6.4.7.  Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa z tolerancja + 10%.
Nie dotyczy to warstwy o grubosci projektowej od 2,5 do 3,5 cm, dla ktorej tolerancja wynosi
+ 5 mm.
6.4.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlacz podtuznych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewnetrznych. Ztacza powinny by¢ dobrze zwigzane 1 zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy
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Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny i1 pomiar przymiarem z podziatka
milimetrowg. Przy opornikach drogowych nawierzchnia powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm
ponad powierzchni¢ i by¢ rdowno obcigta.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spg¢kan, deformacji, plam i
wykruszen.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) warstwy wigzacej nawierzchni z
asfaltu twardolanego grubosci 5 cm.

8. Odbioér robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z asfaltu twardolanego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oczyszczenie podioza,

- oznakowanie robo6t 1 zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiggu prowadzonych
robot,

- dostarczenie materialow,

- wyprodukowanie asfaltu twardolanego i jego transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,

- rozlozenie asfaltu twardolanego,

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem lub topliwg tadmga asfaltowa,

- uszorstnienie nawierzchni grysem i przywalowanie lekkim walcem,

- przeprowadzenie pomiard6w 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w
specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane
10.1.  Normy
PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
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10.2.

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego
do nawierzchni drogowych

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne — elementy kamienne — krawezniki uliczne,
mostowe i drogowe

PN-C-04024: 1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i
transport

PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-S-04001: 1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

PN-S-96504: 1961 Drogi samochodowe. Wypeklniacz kamienny do mas
bitumicznych

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar  rownosci  nawierzchni
planografem i tata.

DIN 1996 czes¢ 13 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji
nawierzchni gltadkim stemplem - patrz zalacznik 1)

Inne dokumenty

Tymczasowe wytyczne techniczne: Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM,
Warszawa, 1997

WT/MK-CZDP 84 Wytyczne techniczne oceny jako$ci grysow i zwirdOw kruszonych
z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych. CZDP, Warszawa, 1984

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacie,
instrukcje - zeszyt 60, IBDIM Warszawa, 1999

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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M.15.04.02. NAWIERZCHNIA Z MATERIALOW NA BAZIE ZYWIC
SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
nawierzchni z Zzywic syntetycznych, naprawy istniejacej nawierzchni z Zzywic, naprawy
peknig¢ w istniejacej nawierzchni z zywic, | odbioru robét dla zadania ,,Biezace utrzymanie
obiektéw mostowych w Gliwicach”

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie nawierzchni lub jej naprawe z materialow nawierzchniowych na
bazie zywic syntetycznych wykonywanych na powierzchniach betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej] ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
poleceniami Inspektora Nadzoru . Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogodlne".

2. MATERIALY
Stosowa¢ mozna tylko taki material, ktory posiada atest producenta i aprobate
techniczng wydang przez IBDM.

2.1. Materiat nawierzchniowy powinien by¢ chemoutwardzalny na bazie zywicy
syntetycznej (np. epoksydowej i/lub poliuretanowej). Musi nadawac¢ si¢ do uktadania
na powierzchniach z betonu.

Material ten po utwardzeniu winien posiada¢ odporno$¢ na dziatanie wody i1 $Srodkow
odladzajacych oraz wlasciwosci elastyczne (zdolno$¢ przekrywania zarysowan) w ujemnych
temperaturach.

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna wynosi¢ minimum 3 mm.
Dobér materiatu nawierzchniowego nalezy do Wykonawcy 1 podlega uzgodnieniu —
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru . W przypadku napraw istniejacych nawierzchni,
nalezy zastosowac taki sam materiat z jakiego zostata wykonana nawierzchnia

Kazda dostawa materialu powinna posiada¢ Deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci materiatu z Polskg Norma lub Aprobatg Techniczng.
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Za sprawdzenie przydatnosci materiatbw oraz jako$§¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca Robot.

2.2. Masy trwale elastyczne do uszczelnienia stykow i naprawy pgknigc.
2.3. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by¢ dostarczone i przechowywane w zamknigtych fabrycznych
opakowaniach oraz powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcja producenta.

Nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta okreso6w gwarancji i warunkow
przechowywania (ochrona przed nagrzaniem, mrozem, itp.).

3. SPRZET

Stosowany sprzet powinien odpowiada¢ warunkom okreslonym w instrukcji
wykonania nawierzchni opracowanej przez producenta. Sprzegt powinien by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru .

4. TRANSPORT

Transport materiatéw chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem. Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okreslonych przez producenta
warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy wykonywaniu robot nalezy bezwzglednie przestrzega¢ informacji i zalecen podanych
przez Producenta materialdow w kartach technicznych oraz w Aprobacie Techniczne;.

5.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe musi by¢ wystarczajaco wytrzymate. Powierzchnia musi by¢ sucha,
przyczepna 1  pozbawiona  elementdow  niezwigzanych  z podlozem.  Warstwy
0 niewystarczajacej nosnosci lub zanieczyszczone olejami nalezy usung¢ mechanicznie, np.
za pomocg oczyszczania strumieniowo-§cieralnego. Podloze nalezy oczysci¢ z pyhu 1 innych
zanieczyszczen. Podtoze powinno posiada¢ odpowiednig réwnos$¢ umozliwiajaca wykonanie
nawierzchni z nierdwnos$ciami nieprzekraczajacymi dopuszczalnego + 1 mm pod tata
o dhugosci 2,0 m. W razie koniecznosci podloze nalezy wyrownac, tj wystajace elementy
zeszlifowac, frezowac, itp., zaglebienia nalezy wyréwna¢ zaprawami — szpachloéwkami na
bazie zywicy syntetycznej (typu PC) zgodnej =ze stosowanymi materiatami
nawierzchniowymi.

Naprawa podloza betonowego (betonu), tj. uzupetlnianie ubytkéow glebokich przy
pomocy zapraw PCC lub betonu nalezy wykona¢ wg odrgbnych ST i rozliczone bgdzie wg
odrebnych pozycji.

Przed uktadaniem nawierzchni podloze nalezy zagruntowaé srodkami przewidzianymi
dla okreslonego typu nawierzchni.

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do uktadania
Krétko przed rozpoczgciem prac nalezy wymiesza¢ za pomocg mieszadla
elektrycznego sktadniki materiatu nawierzchniowego. Piasek dozowac porcjami podczas
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procesu mieszania.
5.3. Metody uktadania

Material nanosi¢ przez szpachlowanie, rozprowadza¢ réwnomiernie przy pomocy
listwy gumowej na prowadnicach, stanowigcych zarazem podktadki dystansowe dla
zachowania odpowiedniej grubosci warstwy.
Materiat mozna uktadaé, gdy temperatura powietrza i podtoza miesci si¢ w granicach +10 do
+30°C. Masa powinna by¢ nanoszona jednowarstwowo.

5.4. Uszczelnianie stykow, naprawa pekniec i rys.
Ryse / styki nalezy naciaé, wyfrezowac, oczysci¢ z luznego materiatu i wypetnic¢ masg
trwaleelastyczna.

5.5. Warunki BHP
Podczas pracy nalezy stosowaé si¢ do przepisow i wskazdéwek podawanych przez
producenta. Nie wolno zbliza¢ si¢ z otwartym ogniem ani spawac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zastosowany material powinien posiada¢ aprobatg¢ techniczng wydang przez IBDM
oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonego
materialu z zamowieniem i zdatno$¢ do uzycia z uwagi na okres sktadowania.

Zakres badan kontrolnych obejmuje:

a) w czasie uktadania nawierzchni

- stwierdzenie wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu producenta,
- kontrole przygotowania powierzchni podtoza (zgodnie z pkt.5)
- kontrole temperatury otoczenia i podtoza,
b) po ulozeniu nawierzchni:
- kontrole grubos$ci nawierzchni
- rd6wnos$¢ mierzona tatg dtugosci 2.00 m, dopuszczalne nierdwnosci + 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) nawierzchni z Zywic syntetycznych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ Robot ze Specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze zleceniem, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru .

8.2. Odbior Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa dokonania oceny ilo$ci 1 jakosci Robdt ulegajacych zakryciu sg nastepujace
dane i dokumenty:

- Dziennik Budowy |,

- dowody uzasadniajace zmiany i uzupetnienia dokonane w trakcie remontu.
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8.2.2. Zakres Robot
Odbioér Robodt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
- materiatow uzytych do wykonania nawierzchni
- przygotowania podtoza do nanoszenia poszczegdlnych warstw nawierzchni.

8.3. Odbidr ostateczny

Przy odbiorze sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonanej nawierzchni ze zleceniem, poleceniami Inspektora Nadzoru i
ewentualnym projektem,

- ocena pokrycia nieuzbrojonym okiem,

- pomiar grubosci naniesionych powtok,

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podloza wg PN-92/B-0181Antykorozyjne

zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badania
przyczepno$ci powtok ochronnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr kwadratowy (m?) nawierzchni
epoksydowej wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i1 dostarczenie materiatow,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialow i sktadowania,

- przygotowanie podtoza,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- wykonanie powlok nawierzchniowych i wypekienie spoin odpowiednim
materiatem,

- pielggnacj¢ powtok,

- odpady, ubytki i utylizacja odpadow;

- oczyszczenie 1 uporzagdkowanie terenu Robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
Aprobata Techniczna IBDiM.
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M.16.00.00 ODWODNIENIE

M.16.01.00 ODWODNIENIE POMOSTU
M.16.01.02. SACZKI ODWADNIAJACE 1ZOLACJE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce oczyszczenia
rurek spustowych saczkow oraz zabudowy nowych 1 uzupehienia brakujacych elementow
saczka dla zadania: ,,Biezgce utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie Robot wymienionych w punkcie 1.1.
Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom 1 wykonywanej pracy.

14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogolne”.

Saczek do odwodnienia izolacji - urzadzenie wykonane z materialu odpornego na
temperature +230°C skladajace si¢ z dwoch elementéw: lejka 1 sitka pasowanych na
zaciskowe gniazdo, stuzace do odprowadzenia wody z izolacji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é
z Dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru, Ogdélne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Saczki z tworzyw sztucznych odpornych na temperatur¢ (uktadanie masy asfaltowej)
posiadajace aktualng aprobatg techniczng IBDiM.
Rury z tworzywa sztucznego.
Zaprawy niskoskurczowe typu PCC lub PC do osadzenia saczkow.

Przed przystapieniem do wbudowania Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia Deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polska Norma lub Aprobata
Techniczna.

3. SPRZET
W(g potrzeb wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Transport elementow
na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrong elementow saczkoéw przed zniszczeniem.
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Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram Robot.

5.2. Oczyszczenie rurek sgczkow

— oznakowanie robot i zabezpieczenie ruchu publicznego
— ew. wykonanie rusztowania

— oczyszczenie rurek sgczkow

— ew. demontaz rusztowania

— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5.3. montaz nowych rur spustowych - przedtuzanie rur spustowych istniejacych saczkow

— oznakowanie robot i zabezpieczenie ruchu publicznego
— ew. wykonanie rusztowania

— montaz nowych rur spustowych do istniejacych saczkéw
— ew. demontaz rusztowania

— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5.4. zabudowa nowych saczkow

— oznakowanie robot i zabezpieczenie ruchu publicznego

— ew. wykonanie rusztowania

— rozbidrka warstw nawierzchni lub chodnika w sposob nie uszkadzajacy izolacji,

— nacigcie 1 wywinigcie izolacji,

— wykonanie otworu (wywiercenie wierttem koronkowym otworu dla rurki d=50 mm)
dla saczka oraz rozkucie miejsca pod kielich,

— osadzenie sgczka na zaprawie niskoskurczowej typu PCC lub PC,

—wykonanie / naprawa izolacji oraz odtworzenie warstw nawierzchni lub chodnika,
— ew. demontaz rusztowania,

— uporzadkowanie placu budowy,

— demontaz oznakowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie jako$ci dostarczonych materiatow.
Kazdy saczek nalezy podda¢ ogledzinom sprawdzajac kompletnos¢ i1 brak uszkodzen
mechanicznych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:
sztuka (szt.) oczyszczonego sgczka,
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metr (m) zamontowanej rurki przedtuzajacej z tworzywa sztucznego,
sztuka (szt.) zabudowanego saczka

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory powinny by¢ dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM.00.00.00.
“Wymagania Ogo6lne” jak dla Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za:
1 sztuka (szt.) oczyszczonego sgczka.
1 metr (m) zamontowane;j rurki przedtuzajacej z tworzywa sztucznego,
1 sztuka (szt.) zabudowanego sgczka.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,
- oznakowanie placu budowy,
- prace przygotowawcze,
- ew. wykonanie rusztowan, pomostow,
- wykonanie prac,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wywo6z ew. materiatow z rozbiorki,
- demontaz oznakowania,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
nie dotyczy
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M.16.01.04 DRENAZ ODWADNIAJACY IZOLACJE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania
I odbioru drenazu izolacji ptyty pomostowej w ramach zadania ,,Biezace utrzymanie obiektow
mostowych w Gliwicach”.

1.2 Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej  Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.
14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okres$leniami podanymi w DM.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja, normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

2. Materialy
Dren prefabrykowany renomowanej firmy sktadajacy si¢ z dwoch elementow:

- szkieletu o specjalnie zaprojektowanym 1 opatentowanym ksztalcie,
wykonanego z polietylenu o wysokiej gestosci (PEHD) metoda ksztaltowania
termicznego,

- grubego filtru owijajacego szkielet , wykonanego z poliestru.
Wymagania wobec drenu :

ST . . Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania wedlug
Odporno$¢ na  wysoka o Procedura IBDIM
! temperature C > 190 Nr PB-TM-23
s . Procedura IBDiM
2 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie kPa > 750 Nr PB-TM-24
3. Sprzet

Roboty montazowe powinny by¢ wykonane rgcznie.

4, Transport

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
lub uszkodzeniem.

Zarzad Drég Migjskich w Gliwicach - 125 -



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania og6lne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie robot

Ulozenie drenu polega na rozwinigciu go wzdtuz przewidzianych w Dokumentacji
Projektowe;j linii $ciekowych i zaznaczenie na drenie urzadzen odwadniajacych, tj. wpustow i
sagczkoéw. Dren powinien by¢ dhluzszy o 10+15 cm od odleglosci pomiedzy wpustami lub
saczkami, tak aby koncowy odcinek drenu mozna byto zagia¢ i umocowaé wewnatrz tych
elementéw. Dren powinien by¢ co kilka metrow przyklejany do podtoza za pomocg srodkow
stosowanych do klejenia izolacji: roztworu asfaltowego, srodka gruntujacego do podtoza,
lepiku itp.

Dren powinien by¢ uktadany bezposrednio przed utozeniem pierwszej warstwy
nawierzchni bitumicznej.

W celu uniemozliwienia przedostania si¢ do wnetrza drenu czastek gruntu, nalezy
odcig¢ okoto 10 cm poczatkowych szkieletu, filtr poliestrowy odgia¢, zawinaé i przyklei¢ do
dolnej powierzchni drenu.

Laczenie podluzne poszczegodlnych odcinkéw drenu polega na wycieciu okoto 10 cm
szkieletu, nasadzeniu jednego odcinka szkieletu na drugi na dtugo$ci okoto 3 cm 1 nasunieciu
filtra pozostatego po wycietym odcinku szkieletu na drugi z tagczonych elementow.

Minimalna grubo$¢ warstw bitumicznych ulozonych na drenie powinna wynosi¢ 4
cm.

Dren nie powinien by¢ narazony na bezpos$rednie dzialanie promieni stonecznych
dhuzej niz przez okres 2 miesigcy.

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1. Przy kontroli robdt nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa,
— sprawdzenie materiatow.

6.2. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i
koncowego robot. Wyniki badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na poréwnaniu
wykonanych elementow odwodnienia z Dokumentacjg Projektowg oraz stwierdzeniu
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiaru.

6.3.2. Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na
podstawie zapisow w Dzienniku Budowy lub innych dokumentow stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz
powotanymi normami i wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej Specyfikacji.

6.3.3. Jezeli wyzej wymienione badania dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno z badan da wynik negatywny
cato$¢ robot odbieranych lub ich czg$¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami 1
nie moga by¢ przyjete. W tym celu nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z
niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzenia do zgodnosci z
Specyfikacja, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.
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9.

10.

Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) zabudowanego drenu.

Odbior roboét

Odbidr robot obejmuje sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z Dokumentacjg
Projektowa. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie warunkéw kontroli
okre$lonych w pkt 6 niniejszej ST i potwierdza go wpisem do Dziennika Budowy.

Podstawa platnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:

zapewnienie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji,
prace pomiarowe,

ulozenie elementdw prefabrykowanych drenéw wraz z przygotowaniem
powierzchni i ich zamocowaniem,

osadzenie koncow drenow w sgczkach i wpustach,
oczyszczenie ptyty po wykonaniu drenazu.

Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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M.16.01.01 INSTALACJA ODWADNIAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru instalacji odwadniajacej, dla zadania: ,,Biezgce utrzymanie obiektoéw mostowych
w Gliwicach”

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie:
— Remont lub wymiang¢ elementdéw kanalizacji deszczowej na obiekcie:
a) wymiana kratki wlotowej wpustu,
b) wymiana / montaz systemu rur odwadniajacych z HD-PE lub PCV,
¢) oczyszczenie kolektoréw odwadniajacych
d) oczyszcznie wpustu mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okre§leniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacjg Projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania przedmiotowych rob6t mozna stosowaé materiaty dopuszczone do obrotu
I stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powinny posiada¢ aktualng
Aprobate Techniczng IBDiM i by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Kazda dostawa
materiatu  musi posiada¢ Deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci materiatu
z Polska Norma lub Aprobata Techniczng.

2.2.  Akceptowanie uzytych materiatow

Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii
dostaw materiatow.

2.3. Dla poszczegdlnych elementow odwodnienia niezbgdne bedzie uzycie nastepujacych
materialow:
a) Wpusty odwadniajace:

Zeliwna kratka wlotowa wpustu mostowego.
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b) Rury odporne na dziatanie promieni stonecznych (HD-PE):
- rury spustowe,
- rury ostonowe
- kolektor
- kolanka i tréjniki
- obejmy mocujace, zawiesia, kotwy mocujace, itp..

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowana sprzetu

Roboty mogg by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
I Harmonogram Rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
Roboty.

5.1 Wymiana kratki wlotowej wpustu musi by¢ przeprowadzona szczegélnie starannie z
zachowaniem podanych w Dokumentacji Projektowej lub polecen Inspektora Nadzoru i
rysunkach roboczych rzednych z tolerancja 3 mm. Czynnosci obejmujace wymiane kratki
sciekowe;:

— zabezpieczenie ruchu w zasiegu prowadzonych robot,

— demontaz istniejgcej kratki

— montaz nowej kratki

— wypehienie wolnej przestrzeni wokot wpustu materiatlem bitumicznym
— wywo6z ewentualnych materiatéw z rozbiodrki

— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5.2 Rury spustowe pionowe oraz kolektor nalezy mocowac¢ do konstrukcji wg rozwigzan
projektowych zawartych w rysunkach roboczych. Obejmy mocujace nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie.

— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,

— wykonanie rusztowania

— montaz (wraz z Wymiang zniszczonych) elementéw odwodnienia,
— demontaz rusztowania
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— wywoz ewentualnych materialow z rozbiorki
— uporzadkowanie placu budowy
— demontaz oznakowania

5.3 Oczyszczenie kolektora odwadniajgcego (o przekroju otwartym — korytkowym lub
zamknigtym — kotowym).

— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robét,

— wykonanie rusztowania

— usuni¢cie zanieczyszczen z kolektora

— demontaz rusztowania

— wywoz 1 sktadowanie/ utylizacj¢ ewentualnych materiatéw odpadowych
— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5.4 Oczyszczenie wpustu mostowego.

— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,

— usunigcie zanieczyszczen z wpustu

— wywoz 1 sktadowanie/ utylizacje¢ ewentualnych materialéw odpadowych
— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Caly system odwodnienia podlega probie wodnej. Odbiorowi podlega:
- jako$¢ materialow,
- wykonanie wymiany kratki wlotowej wpustu,
- wykonanie wymiany/montazu systemu rur kanalizacyjnych,
- zabezpieczenie antykorozyjnego obejm mocujacych,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania elementéw odwodnienia lub ich czystosci
(odpowiednio),
- proba wodna sprawnosci dziatania odwodnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:
a) wymiana kratki
- sztuka (szt.) wymiany kratki wlotowej wpustu,
b) wymiana/montaz systemu rur spustowych,
- metr (m) zamontowanych rur systemu odwodnienia z HD-PE,
¢) oczyszczenie kolektora odwadniajacego,
- metr (m) oczyszczonego kolektora odwadniajacego.
d) oczyszczenie wpustu mostowego,
- sztuka (szt.) oczyszczonego wpustu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbioér Robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa odbioru Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robot
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu Robot.

8.2.2. Zakres Robot
Zakres Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inspektora Nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

8.3. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich Robot zwigzanych w wykonaniem
systemu odwodnienia i spelnieniu innych warunkow dotyczacych tych Robdt zawartych
W umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci, wedlug dokonanego obmiaru i odbioru, jest cena jednostkowa za:
a) wymiana kratki
- 1 sztuke (szt.) wymiany kratki wlotowej wpustu,
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,
- zakup 1 dostarczenie materiatow,
- zamontowanie nowej kratki wlotowej wpustu,
- wypetnienie wolnej przestrzeni wokot wpustu materiatem bitumicznym,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca robot 1 jego utrzymanie.

b) wymiana/montaz systemu rur odwodnienia

- metr (m) zamontowanych rur systemu odwodnienia z HD-PE (wraz z elementami
mocujacymi).

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,

- prace przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- wykonanie 1 rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych koniecznych przy montazu
i mocowaniu elementéw odwodnienia,

- zamocowanie rur spustowych i kolektora,

- zabezpieczenie elementdw mocujacych powloka ochronna,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie,

c), d) oczyszczenie kolektora odwadniajacego (o przekroju otwartym — korytkowym lub
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zamknigtym — kotowym) oraz wpustu mostowego
- metr (m) oczyszczonego kolektora odwadniajacego lub sztuka (szt.) oczyszczonego wpustu
mostowego.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robét,
— wykonanie rusztowania
— usuni¢cie zanieczyszczen z kolektora
— demontaz rusztowania
— wywoz 1 sktadowanie/ utylizacj¢ ewentualnych materiatéw odpadowych
— uporzadkowanie placu budowy
— demontaz oznakowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN—88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogoélnego stosowania.
Gatunki.
2. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
3. PN-82/S-10052. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
4. PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
5. PN-71/H-04651. Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre§lenie agresywnosci
korozyjnej §rodowiska.
6. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni
stali do malowania.
7. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali.
Staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
1 zeliwa do malowania.
9. PN-71/H-97053. Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne.
10. PN-74/C-81515. Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.
11. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe;.
12. PN-86/H-83101. Zeliwo szare. Gatunki.
13. PN-82/H-74002. Zeliwne rury kanalizacyjne.
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M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE
M.18.01.01 BITUMICZNA DYLATACJA SZCZELNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania, naprawy i odbioru
bitumicznej dylatacji szczelnej, dla zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych
w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie na obiekcie bitumicznej (elastycznej) dylatacji szczelnej.

14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okre§leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogo6lne” i podanymi
ponizej:
1.4.1. Koryto przykrycia dylatacyjnego - przestrzen wycigta w nawierzchni, symetrycznie
wzgledem szczeliny dylatacyjne;.
1.4.2. Stabilizator - blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przed korozja. Zamyka
szczeling dylatacyjng od gory, podtrzymuje szkielet przykrycia dylatacyjnego.
1.4.3. Membrana - elastomerowa tasma nieprzylepna z PCV lub neoprenu odporna na
wysoka temperature i charakteryzujaca si¢ matym wspotczynnikiem tarcia.
1.4.4. Masa zalewowa - elastyczna masa bazujgca na substancjach bitumicznych - stanowi
lepiszcze wypelnienia.
1.4.5. Kruszywo - jednofrakcyjne grysy tamane ze skal magmowych, np. bazaltowe,
granitowe lub gabro o uziarnieniu 16/22 — dla gr. przykrycia dylatacyjnego 75+175mm i
11/16 - dla gr. przykrycia dylatacyjnego 50+75mm. Peni rolg szkieletu wypehnienia.
1.4.6. Srodek gruntujacy-substancja spetniajaca role spoiwa materiatu konstrukcji
I nawierzchni z wypetnieniem.
1.4.7. Gabka wypeliajgca - wkladka neoprenowa umieszczona w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpiecza przed wyptywem goracej masy zalewowej z koryta.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace Robot w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY
Dylatacja musi posiada¢ aktualng Aprobat¢ Techniczng IBDiM.

2.1. Dylatacja bitumiczna (elastyczna) szczelna
Jest to elastyczna masa, wykonana na bazie asfaltu modyfikowanego dodatkiem
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kauczuku, polimerow, wypeliaczy oraz substancji powierzchniowo czynnych, wymieszana

z kruszywem, utozona w uprzednio wycietej w nawierzchni szczelinie.
Cechy jakim powinna odpowiada¢ dylatacja:

- stabilna 1 samopoziomujgca

- stawia¢ opor dziataniu czynnikow ruchu kotowego

- odporna na powstawanie peknie¢

- poddawac si¢ sitom poziomym i pionowym

- przyjmowac¢ wibracje konstrukcji

- zapewnia¢ szczelno$¢ pomigdzy réznymi materiatami w nawierzchni

- elastyczna i przejmowac duze naciski sit

- dobre wiasciwosci klejace

- dobrg przyczepnos¢ do betondéw i betondw asfaltowych

2.2. Materiaty sktadowe przykrycia dylatacyjnego
2.2.1. Stabilizator

Stabilizator nalezy wykonan¢ z blachy aluminiowej, blachy stalowej nierdzewnej lub
blachy ze stali St3S lub StOS.

Rodzaj stabilizatora zalezy od szerokos$ci szczeliny dylatacyjnej i powinien by¢
okreslony w rysunkach roboczych dylatacji. Dla szczelin dylatacyjnych powyzej 30mm
nalezy stosowaé blache stalowg o gr. 3+12 mm i szerokosci 175+250 mm. Dla szczelin
dylatacyjnych do 30 mm nalezy stosowac tasme aluminiowa o grubosci 1,5 mm i szerokosci
100 mm. W przypadku zastosowania stabilizatora z blachy stalowej, nalezy zabezpieczy¢ go
antykorozyjnie przez oczyszczenie powierzchni i pomalowanie masg szczelinows.

2.2.2.  Membrana

Membrana wykonana z PCV lub neoprenu, powinna charakteryzowa¢ si¢ matym

wspotczynnikiem tarcia, odpornoscig na temperaturg do 2000C.

Szeroko$¢ membrany powinna by¢ wigksza o 0,10 m od szerokosci stabilizatora.

Membran¢ nalezy uzy¢, gdy zastosowano blache stalowa (stabilizator) o gr. 6 mm lub
wiekszej, a grubos¢ dylatacji jest wieksza, rowna 100 mm.

2.2.3. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ jednofrakcyjne grysy tamane ze skal magmowych takich jak np.
granit, bazalt lub gabro o uziarnieniu 1622 mm dla grubosci przykrycia dylatacyjnego
75+175mm i 11/16 dla grubosci przykrycia dylatacyjnego 50+75mm.

Grysy winny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

- §cieralno$¢ w bebnie kulowym Los Angeles <25% wg PN-B-06714/42:1979
- nasigkliwos$¢ <1,2% wg PN-B-06714/18:1977
- odpornos$¢ na dziatanie mrozu, metoda bezposrednia <2% wg PN-B-06714/19:1978
- odporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej  <10% wg BN-84/6774-02

- zawarto$¢ pylow mineralnych < 0.075 mm <0,5% wg PN-C-04501:1971

- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych <0,1% wg PN-B-06714/12:1976

- zawarto$¢ ziaren nieforemnych <25% wg PN-B-06714/16:1978

- zawarto$¢ nadziarna <8% wg PN-B-06714/15:1978

- zawartos¢ frakcji podstawowej >85% wg PN-B-06714/15:1978

- zawartos$¢ podziarna <10% wg PN-B-06714/15:1978

- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych barwa cieczy nie ciemniejsza niz
wzorcowa wg PN-B-06714/26:1978

2.2.4. Masa zalewowa
Masa zalewowa powinna odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom technicznym:

- temperatura migknienia wg metody " pierécien i kula"  >600C wg PN-C-04021:1973
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- ciagliwo$¢ w temperaturze 100C 50 cm wg PN-C-04132:1985
- penetracja w temperaturze 25°, igta <100 wg PN-C-04134:1984
- penetracja w temperaturze 25°, stozek <40 wg PN-C-04133:1988
- sptywnos¢ <5% wg BS2499:1973

2.2.5. Gabka wypekiajaca

Wktadka neoprenowa umieszczona w szczelinie dylatacyjnej o dobrej elastycznosci
oraz o dobrych wlasnosciach rozprezeniowych.
2.2.6. Swiadectwo jakosci na materialy i wyréb
Producent powinien posiada¢ Aprobat¢ Techniczng IBBiM na wykonanie dylatacji.
Przed przystagpieniem do wbudowania Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia Deklaracje zgodnosci lub certyfikatu zgodnos$ci z Polska Normg lub Aprobata
Techniczna
Producent na zgdanie zamawiajacego ma obowigzek dostarczy¢ "Warunki techniczne
wykonania dylatacji", ktore powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm oraz zawiera¢ dane
dotyczace:
- wymagan dla stosowanych materiatoéw
- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej
- zakres 1 sposéb wykonania badan odbiorczych
- wymagania dotyczace technologii wykonania.

3. SPRZET
. Sprzet do wykonania wycigcia: tarczowa pita diamentowa, miot pneumatyczny;
. Urzadzenie do podgrzewania i1 mieszania masy. Urzadzenie powinno posiadaé

wlasny system grzania z mozliwoscig regulacji, mieszadla przeciwstawne i pompe¢ z
zestawem wezy;
. Podgrzewany begben mieszalniczy;
= Reczny palnik z dlugim trzonkiem, opalany propanem / butanem.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone przy uzyciu dowolnych $rodkow transportu. Nalezy
je rozmiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesunigciem oraz przestrzegac¢ zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
I Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek dostarczenia rysunkoéw roboczych dylatacji, w
celu zaakceptowania ich przez Inspektora Nadzoru.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ informacji 1 zalecen odnosnie warunkow 1 sposobu
wykonania podanych przez Producenta w kartach technicznych.

5.2. Warunki atmosferyczne
Wypehienia bitumiczne mozna wykonywaé przy temperaturze otoczenia powyzej
5°C. Niedozwolone jest uktadanie materiatu podczas deszczu lub na mokrym podtozu.
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5.3. Wykonanie koryta

Koryto pod dylatacj¢ wykonuje si¢ po utozeniu i przestygnigciu warstwy Scieralnej
nawierzchni na obiekcie. Istniejgcg nawierzchni¢ jezdni nacina si¢ na zadang szeroko$¢ na
calg glebokos¢ nawierzchni. Dno i §ciany boczne koryta oczyszcza si¢ z pylow, wilgoci i
luznych frakcji. Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej nalezy naprawic
zaprawami do napraw betonow.
W zakres robot wchodzi rowniez usuniecie istniejgcej uszkodzonej dylatacji.

5.4. Przygotowanie materiatow
5.4.1. Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 1709 = 1900C i wymieszana
w celu uzyskania jednakowej temperatury. Przed przystgpieniem do wykonywania
wypelnienia, masa w kotle powinna by¢ wymieszana w celu wyrdwnania temperatury.
Temperatur¢ masy nalezy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w réznej odleglosci od $cian
kotta.
5.4.2. Kruszywo

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrzaé w przewoznej suszarce. Temperatura kruszywa

powinna by¢ w granicach 1500 + 1900C. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w uprzednio
wygrzanych wozkach-termosach.
5.5. Zamkniecie szczeliny dylatacyjnej

Po oczyszczeniu koryta zamyka si¢ szczeling dylatacyjna gabka wypelniajaca, a
nastepnie dno i boki koryta smaruje si¢ lepiszczem rozgrzanym do temp. 170+190°C do
catkowitego pokrycia powierzchni, bez widocznych powierzchni oryginalnych. Nastepnie
szczeling dylatacyjng nalezy przykry¢ blacha stalowa lub aluminiowa. Blache nalezy
ustabilizowaé¢ gwozdziami lub powinna ona posiada¢ kotki ustalajace osiowe utozenie blach
przyspawane na spodniej stronie blachy. Nalezy zwraca¢ uwage, aby kolki te miescily si¢
swobodnie w szczelinie dylatacyjnej. Blacha powinna by¢ odpowiednio ustabilizowana, aby
zapobiec przesuni¢ciom podczas wykonywania nastgpnych czynnosci. Po utozeniu blachy
nalezy blache, dno 1 boki koryta posmarowac lepiszczem. W przypadku, gdy jest konieczna
tasma nieprzylepna, nalezy ja ulozy¢ i wyla¢ ponownie spoiwo na taSme elastomerowa.
5.6. Wykonanie wypetnienia

Wszystkie operacje wypelniania powinny by¢ ciaglte. Wypelnienie musi by¢
konstruowane warstwowo, aby nie byto pustych przestrzeni oraz aby kruszywo catkowicie
byto otoczone spoiwem. Pracujac odcinkami nie wigkszymi niz 3 metry, rozgrzane kruszywo
nalezy uklada¢ w warstwami grubosci 2+4cm, rozprowadzajgc je grabiami. Zalaé
powierzchni¢ wycigcia wytozonego kruszywem podgrzanym spoiwem i wymiesza¢ grabiami
go z kruszywem. Nastepng warstwe potozy¢ na poprzedniej, powtarzajac czynnosSci, az
wypetni ona gleboko$¢ wycigcia 25mmE5Smm ponizej plaszczyzny nawierzchni. Wierzchnia
warstwa dylatacji wykonana jest z chudej mieszanki spoiwa z kruszywem. Mieszanke spoiwa
z kruszywem nalezy umiesci¢ ptaskg warstwa na masie dylatacji tak, aby ponad plaszczyzng
nawierzchni drogi wystawato okoto pot ziarna kruszywa. Uzywajac plyty wibracyjnej lub
walca wibracyjnego nalezy zagesci¢ warstwe przykrycia minimum trzema powolnymi
przejsciami, az do zréwnania z nawierzchnig drogi.

5.7. Powloka wykonczajaca

Wykonczenie przekrycia dylatacyjnego jest konieczne, aby je uszczelnié
1 zabezpieczy¢ przed innymi zanieczyszczeniami. Zamaskowac krawedzie przekrycia
uktadajgc taSme maskujacg ok. 4+5cm szerzej od krawedzi naciecia pila, tak aby wykonaé
powloke na zakladke. Uzywajac skrzyni do malowania paséw roztozy¢ spoiwo na
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powierzchni przekrycia dylatacyjnego, aby wypeti¢ wszelkie ubytki. Powtoka wykonczajaca
moze by¢ dodatkowo posypana piaskiem o uziarnieniu 0,5/2 mm spelniajagcym wymagania
dla gatunku 1 wg BN-84/6774-02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:
- rozwigzaniami materialowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez
producentow
- wymaganiami dotyczacymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymalnych oraz
montazowych rozwar¢ 1 geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczych dylatacji
Wykonawca powinien udzieli¢ gwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna by¢ szczelna (préba wodna).
Nalezy kontrolowac¢ jakos$¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.
.1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokos¢,
glebokos¢) oraz jego stan techniczny.
2. W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ roéwno$¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna by¢ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajdowac si¢ ponad nig od
0 - 3mm. Powierzchnia wykofnczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchni¢ asfaltu od
4 =+ 5cm.
Wypetnienie powinno mie¢ ksztalt regularny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr szescienny (M) dylatacji szczelnej.

Wymiary (dlug. x szer. x grub.) przykrycia mierzy si¢ w $wietle $cianek koryta. Do
dtugosci nie wlicza si¢ oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonawca powinien udzieli¢ trzyletniej gwarancji na dylatacje.
Dylatacja powinna by¢ szczelna - sprawdzenie poprzez przeprowadzenie proby wodnej.
1. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokosc,
glebokos$¢) oraz jego stan techniczny.
2. W trakcie odbioru ostatecznego nalezy sprawdzi¢ réwno$¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna by¢ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajdowac si¢ ponad nig od 0+3
mm. Powierzchnia wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchni¢ asfaltu od 4 + 5cm.
Wypehienie powinno mie¢ ksztatt regularny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m°) dylatacji
szczelnej wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiggu prowadzonych robot,
- zakup materialow i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcii,
- przygotowanie i wykonanie dylatacji szczelnej bitumicznej,
- dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow,
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- 0znakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci ziarn stabych.
PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenie gestosSci.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury micknienia asfaltow metoda
"pierscien i kula".

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciaggliwosci asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania, oznaczenic wytrzymato$ci na
miazdzenie.
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M.18.01.03 USZCZELNIENIE STYKOW I SZCZELIN MASA
TRWALEELASTYCZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem uszczelnienia stykow 1 szczelin konstrukcji, elementéw
betonowych masami trwaleelastycznymi, dla zadania: ,Biezgce utrzymanic obiektow
mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie robot nizej wymienionych:
— przygotowanie szczelin i1 stykow elementow 1 konstrukcji betonowych,
— wykonanie uszczelnienia/wypelnienia szczelin i stykéw elementéw i konstrukcji
betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okre§leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogo6lne” i podanymi
ponizej:

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace Robot w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robdt mozna stosowa¢ materialy dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powinny posiada¢
aktualng Aprobate Techniczng IBDiM i by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Kazda
dostawa materiatu musi posiada¢ Deklaracje Zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z
Polska Normg lub Aprobatg Techniczna.

Do wypelnienia stykow 1 szczelin nalezy stosowaé, zgodnie ze zleceniem:
- bitumiczne masy trwaleelastyczne (w tym zalewowe) lub
- masy (kity) trwale elastyczne na bazie poliuretanow, sylikonu, itp.

2.1. Swiadectwo jakosci na materiaty i wyrdb
*Producent powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBBiM na material stosowany do

Zarzad Drog Miejskich w Gliwicach - 139 -



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

wykonania uszczelnienia.

*Przed przystgpieniem do wbudowania Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia Deklaracje zgodnos$ci lub certyfikatu zgodnosci z Polskag Norma lub Aprobata
Techniczng

*Producent / Wykonawca na zadanie zamawiajagcego ma obowigzek dostarczy¢
"Warunki techniczne wykonania uszczelnienia", ktore powinny by¢ zgodne z wymaganiami
norm oraz zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatow

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej
- zakres 1 sposob wykonania badan odbiorczych
- wymagania dotyczace technologii wykonania.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone przy uzyciu dowolnych $rodkéw transportu. Nalezy
je zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, wg zalecen Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
I Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane
Roboty.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek dostarczenia rysunkow roboczych, w celu
zaakceptowania ich przez Inspektora Nadzoru. Nalezy przestrzega¢ bezwzglednie informacji i
zalecen podanych przez Producenta materiatow w kartach technicznych.

5.2. Warunki atmosferyczne
Wypeltnienia bitumiczne mozna wykonywaé przy temperaturze otoczenia powyzej 5°C.
Niedozwolone jest uktadanie materialu podczas deszczu lub na wilgotnym, mokrym podtozu.

5.3 Czynnosci wchodzace w skiad robot:

- ewentualne usunigcie zniszczonego wypehnienia szczeliny
- wyciecie szczeliny na wymagang glebokos¢ 1 grubosé

- 0czyszczenie i osuszenie powierzchni

- zagruntowanie powierzchni

- wykonanie wypehienia szczeliny masg trwaleelastyczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Uszczelnienie powinno by¢ wykonane zgodnie z:
- rozwigzaniami materialowymi, konstrukcyjnymi 1 technologicznymi opracowanymi przez
producentéw
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- wymaganiami dotyczacymi szczeliny dylatacyjnej: minimalnych i maksymalnych oraz
montazowych rozwar¢ i geometrii uktadu
Wykonawca powinien udzieli¢ gwarancji na uszczelnienia.
Dylatacja powinna by¢ szczelna (préba wodna).
Nalezy kontrolowa¢ jako$¢ prowadzonych prac zgodnie z p. 5 ST.
1. Odbiorowi podlegajg wszystkie etapy robot ulegajace zakryciu.
2. W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przykrycia.
Wypehienie powinno mie¢ ksztalt regularny.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest metr (m) uszczelnienia.

8. ODBIOR ROBOT

1. Odbiorowi takze podlegaja wszystkie etapy robot ulegajace zakryciu.

2. W trakcie odbioru ostatecznego nalezy sprawdzi¢ roéwnos¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna by¢ rownolegta — lekko wklesta do powierzchni konstrukcji. Wypelnienie
powinno mie¢ ksztalt regularny, szczelnie przylega¢ do uszczelnionych elementow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) wykonanego uszczelnienia
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- 0znakowanie robot i zabezpieczenie ruchu publicznego,
- zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
- wycigcie szczeliny pita
- wypehienie szczeliny
- oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- demontaz oznakowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenie gestosSci.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury migknienia asfaltow metoda
"pierscien 1 kula".

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.01 KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY I BETONOWY

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru kraweznikow kamiennych i betonowych mostowych, dla zadania:
»Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie kraweznikow mostowych kamiennych 20x20 cm i betonowych
20x20 cm na obiekcie.

14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Og6lne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. " Wymagania Ogolne ".

2. MATERIALY

2.1. Krawezniki mostowe

Stosuje si¢ kraweznik kamienny o wymiarze przekroju poprzecznego 20x20 cm, klasy
I, ze skal magmowych lub przeobrazonych.

Wymagane cechy fizyczne boku kamiennego:
- wytrzymato$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno suchym > 1200 kG/cm2,
- $cieralnos¢ na tarczy Boehmego < 0,25 cm,

- wytrzymalo$¢ na uderzenie > 13 uderzen,
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- nasigkliwo$¢ woda < 0,5 %,

- odpornosci na zamrazanie nie bada sig.

Cata powierzchnia gorna i licowa oraz tylna na wysokos$ci 5 cm od géry powinna miec¢
fakture S$redniogroszkowang. Pozostata czg$¢ powierzchni tylniej wykonana w fakturze

krzesanej, a powierzchnia spodu surowa.
2.2. Krawezniki betonowe:

- krawe¢zniki betonowe 20x20 cm — gatunek |,

2.2.1. Wymagania dla kraw¢znikow
a) beton

- klasa minimum B-30,

- nasigkliwos¢ < 5%,

- mrozoodpornos¢ > F 125.

b) wyglad zewng¢trzny prefabrykatow wg tabeli 1. BN-80/6775-03/00.

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielkos¢ wad
i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklegstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni gornej,
wichrowatos$¢ powierzchni i krawedzi, mm

2 3

Szczerby i | Ograniczajacych niedopuszczalne
uszkodzenia powierzchnie  goérne  /
krawedzi 1 narozy | $cieralna/ mm
Ograniczajacych pozostate 2 2
powierzchnie maks. liczba
- maks. Dlugo$¢ mm 20 40
- maks. Gleboko$¢ mm 6 10
1.4. Tasma bitumiczna termotopliwa do uszczelnienia stykow kraweznika 1 nawierzchni
jezdni.
1.5. Zaprawy niskoskurczowe modyfikowane polimerami posiadajagce aprobate
techniczng IBDiM do wykonania spoinowania kraweznikow.
1.6. Zaprawy niskoskurczowe do polewek pod kraweznikami.
3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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4. TRANSPORT

Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu. Nalezy je uktada¢ na
podktadach obok siebie, dlugoscia w kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki
moga by¢ przewozone tylko w jednej warstwie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
I Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane Roboty.

5.2. Ustawienie kraweznikow

Krawezniki nalezy uktada¢ na podlewkach z niskoskurczowej zaprawy cementowej (z
pozostawieniem luk w podlewkach o szerokosci 10 cm, po 2 na 1 mb kraweznika, w celu
umozliwienia odplywu wody gromadzacej si¢ za kraweznikami) lub na warstwie grysu 4+6
mm otoczonego kompozycja zywiczng. Styk migdzy kraweznikami a nawierzchnig jezdni
nalezy zabezpieczy¢ taSmg bitumiczng termotopliwa.

Krawezniki na obiekcie nalezy spoinowa¢ zaprawami niskoskurczowymi.
Spoinowanie nalezy wykona¢ na pelnym przekroju kraweznika, w tym celu pomigdzy
poszczegblnymi kraweznikami nalezy pozostawi¢ odpowiednie szczeliny umozliwiajace
poprawne wykonanie spoinowania.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zakres badan:
- sprawdzenie cech zewnetrznych,
- badania laboratoryjne,
- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia kraweznika.
6.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych:
- ogledziny zewng¢trzne,
- sprawdzenie wymiarow.
Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
wysokosci + 1 cm
szerokos$ci + 0,3cm
- sprawdzenie rdwnosci powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy
BN-66/6775-01
- sprawdzenie katow - wg jw.

- sprawdzenie szczerb i uszkodzen - wg jw.
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6.3.

6.4.

- wizualne sprawdzenie faktury.

Badania laboratoryjne:
- Badanie wytrzymatosci skaly, z ktérej zostalty wyprodukowane krawezniki
wg PN-84/B-04110. Dostarcza wytwornia kraweznikow.
- Badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101.
- Badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102.
- Badanie $cieralnosci na tarczy Bochmego wg PN-84/B-04111.
- Badanie wytrzymatosci na uderzenie wg PN-67/B-04115.

Pobieranie probek, sposob badania i ocena wynikow badan zgodna z normg
BN-66/6775-01.

Sprawdzenie prawidlowosci ulozenia kraweznika:
- Wizualna ocena jakosci Robot.
- Sprawdzenie szczelnosci zalania spoin.
- Sprawdzenie prostoliniowos$ci utozenia.
Odchylenie mierzone na tacie o dtugosci 4,0 m nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm.
- Niwelacyjne sprawdzenie prawidlowosci wysokosciowego ulozenia.

Odchytka spadku niwelety nie powinna by¢ wigksza niz 0,2 %.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest metr (m) kraweznika ustawionego 1 odebranego na obiekcie

mostowym.

8. ODBIOR ROBOT

ST.

Dokonuje si¢ nastepujacych odbiorow:
- odbior kraweznikow przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w
pkt. 6.2 1 6.3 ST,

- odbior ostateczny utozonego kraweznika na podstawie badan podanych w pkt.6.4

Z odbioru ostatecznego sporzadza si¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) kraweznika wedtug

dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zalozonego sposobu wykonania

i obejmuje:

- prace przygotowawcze,
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- zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiegu prowadzonych robot,

- zakup i dostarczenie na budowe kraweznika oraz innych niezbednych materiatow,
- wyznaczenie linii prowadzacej,

- wykonanie podtoza,

- ustawienie kraweznikéw 1 wypelnienie spoin odpowiednim materiatem,

- ubytki i odpady,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04101 Materialy kamienne. Oznaczenie nasigkliwo$ci woda.

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.

PN-84/B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.

PN-67/B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na uderzenie.

PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elementy kamienne. Krawg¢zniki uliczne, mostowe
i drogowe.

BN-80/6775-03.01. Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,

parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
BN-80/6775.03.04. Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,ulic,

parkingow 1 torowisk tramwajowych.Krawezniki 1 obrzeza
chodnikowe.

BN-64/8845-02. Krawezniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru.
PN-79/B-06711. Kruszywo budowlane. Piasek do betondéw i zapraw.
PN-88/B-06250. Beton zwykty.

PN-79/B-12001. Kruszywo mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-32250. Woda do betonow i zapraw.

PN-88/B-04481. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-61/B-06250. Podsypki cementowo piaskowe.

Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPDE), Transprojekt - Warszawa
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M.19.01.03 BARIERY / BARIEROPORECZE OCHRONNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczagce wykonania, naprawy,
wymiany i odbioru barier i barieroporeczy ochronnych, stalowych na obiektach mostowych
dla zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie oraz naprawe, wymiang uszkodzonych barier i barieroporeczy
ochronnych, stalowych na obiekcie mostowym.

1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu
zapobiezenia wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktoérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana ze stali.

Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru lub osoby przez niego
upowaznionej. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Typ, rodzaj przewidzianej do zastosowania bariery / barieropor¢czy musi byc¢
zaakceptowany przez Zamawiajacego.
W przypadku naprawy, wymiany odcinkdw barier / barieroporgczy w istniejgcych
ciggach barier / barierporeczy ochronnych nalezy stosowaé typ, elementy zgodne
Z istniejgcymi.

W przypadku montazu ,,nowych” barier typ bariery wskaze Zamawiajacy, powinny one
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by¢ oznakowane znakiem CE 1 posiada¢ raporty z przeprowadzonych préob
zderzeniowych wg norm PN-EN1317-1: 2001 i PN-EN1317-2:2001.

2.2. Elementy stalowej bariery / barieroporeczy.

Elementy do wykonania barier okreslone sg przez typ bariery / barieroporeczy wg
dokumentow Producenta bariery. Do elementéw tych nalezg m.in.:

e prowadnica,

¢ liny stalowe,

e stupki,

e pas profilowy,

e pochwyt,

e przektadki, sruby, podktadki, taczniki, itp.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementdéw barier.

Wszystkie elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe. Trwato$¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego powinna wynosié
5-10 lat w warunkach normalnych i co najmniej 3-5 lat w $rodowisku o zwigkszonej
korozyjno$ci. Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

Pod podstawa stupka nalezy zastosowac podlewke z zaprawy niskoskurczowe;.

3.  SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
rOwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki
antykorozyjnej.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. W razie koniecznosci Wykonawca sporzadzi i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji rysunki warsztatowe i wykonawcze dla montazu barirer / barieroporeczy Oraz
Projekt Technologii i Organizacji oraz Harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg montowane bariery / barieroporecze, i ich zakotwienia na obiektach.

5.2. Demontaz istniejacych barieroporgczy uszkodzonych i przewidzianych do wymiany,
naprawy.

Wykonawca dokona demontazu istniejacych uszkodzonych elementéw barier /
barieroporeczy przewidzianych do wymiany, naprawy. Demontaz nalezy wykona¢ w sposob
nie powodujacy uszkodzen elementéw pozostajacych. Elementy nadajace si¢ do powtornego
wykorzystania Wykonawca zobowigzany jest oczy$ci¢ z zabrudzen powierzchniowych,
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odtransportowa¢ na wlasne miejsce skladowania i zabezpieczy¢. Pozostale elementy nie
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania sg wtasnoscig Wykonawcy.

5.3. Bariery / barieroporecze

Stupki barier / barieroporeczy na moscie nalezy zamontowac do kapy chodnikowej za
pomoca kotew wklejanych (lub osadzonych w kapie w czasie betonowania). Na dojazdach
stupki nalezy wbi¢ w nasyp. Stupki nalezy montowac pionowo.

Bariera / barieropor¢cz powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazows lub
zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery / barieropor¢czy, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych
wielko$cig otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i
ptynnej linii prowadnic i ewentualnie pochwytu bariery w planie i profilu.

Przy montazu barier / Dbarieroporeczy niedopuszczalne jest wykonywanie
jakichkolwiek otworéw lub cig¢, naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych
elementoéw bariery.

Laczenia segmentéw prowadnicy bariery / barieroporeczy nalezy wykonac¢ w taki sposob, aby
nieprzettoczony koniec prowadnicy zwrdécony byt w kierunku ruchu pojazdow,
a poszczegblne segmenty nachodzity na siebie zgodnie z kierunkiem jazdy. Na prowadnicach
nalezy zamontowa¢ elementy odblaskowe zgodnie z Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych GDDP.

Pod podstawami stupkow wykona¢ polewki z zaprawy niskoskurczowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja prawidlowos$¢ ustawienia i zamocowania barieroporgczy oraz
prawidtowos¢ ochrony antykorozyjne;j.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi s3:

- kilogram (kg) wykonanej lub naprawionej, wymienionej bariery lub barieroporgczy,
lub jej elementow, zabudowanej na obiekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czgsciowym podlegaja:
- dostarczone na budowe elementy barier lub barieroporeczy,
- bariery i/lub barieroporecze po ich zmontowaniu i wykonaniu podlewek,
- ochrona antykorozyjna.

Odbi6r koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa za 1 kilogram (kg) bariery lub barieroporgczy,
wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,
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- zabezpieczenie ruchu publicznego,
- zakup 1 dostarczenie materiatow,
- demontaz uszkodzonej bariery,

- montaz (wraz z mocowaniem stupka do kapy chodnikowej lub wbiciem w nasyp i
wykonaniem podlewek pod podstawami stupkow),

- antykorozyjne zabezpieczenie niecocynkowanych elementow,

- zdylatowanie barier,

- odpady,

- uporzadkowanie miejsca Robot,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

[1.] PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno - Warunki techniczne
dostawy - Tolerancje wymiarow i przekroju poprzecznego

[2.] PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe roéwnolegloscienne IPE walcowane na goragco —
Wymiary.

[3.] PN-EN 1666:2002 Nakretki szesciokatne z kotnierzem stozkowym, samozabezpieczajace
(z wktadka niemetalowa), z gwintem metrycznym drobnozwojnym.

[4.] PN-1SO 8991:1996 System oznaczen czgsci ztacznych.

[5.] PN-EN 10219 Ksztattowniki zamknig¢te ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

[6.] PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge. Czegs¢ 1: Terminologia i ogdlne
kryteria metod badan.

[7.] PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace drogg. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badan

zderzeniowych 1 metody badan barier/barieroporeczy ochronnych.

[8.] PN-EN 12676-1:2003 i PN-EN 12676-1:2003/A1 Drogowe ekrany przeciwol$nie-niowe
— Czes$¢ 1: Dziatanie i charakterystyka

[9.] PN-EN 12676-2:2003 Drogowe systemy przeciwol$nieniowe — Czes¢ 2: Metody badan
10.2 Inne dokumenty

[10.] Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie, Dz.U. Nr 43,

poz. 430

[11.] Wytyczne stosowania drogowych barier/barieroporeczy ochronnych na drogach
krajowych, Warszawa, Kwiecien 2010.
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M.19.01.04 BALUSTRADY STALOWE NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

M.19.01.05 OSLONY PRZECIWPORAZENIOWE NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace
wykonania, wymiany, naprawy balustrad stalowych i oston przeciwporazeniowych oraz
odbioru robot, dla zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu Rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majgce na celu wykonanie, wymiang, naprawe balustrad i oston przeciwporazeniowych na
obiektach mostowych oraz odbioru robét.

14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00. “Wymagania
Ogolne”

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia
wypadnigciu 0s6b lub pojazdow z obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6dlne".

2. MATERIALY

2.1. Balustrady mostowe i oslony p.porazen.

Nowe balustrady i ostony (lub ich odcinki, elementy) nalezy wykona¢ wg wytycznych
Katalogu Detali Mostowych GDDKIiA opracowanego przez Biuro Projektowo Badawcze
Drég i Mostow ,, Transprojekt-Warszawa” Sp. z 0.0.

Uzupehienie 1 naprawg istniejacych ciggdéw balustrad, oston nalezy dostosowac do
pozostajacych segmentow.

Balustrady i ostony nalezy wykona¢ uwzgledniajgc nastepujace zatozenia:

- balustrad¢ nalezy wykona¢ z ksztattownikow 1 ptaskownikow ze stali St3S

- do spawania uzy¢ elektrod ER-146 wg pkt. 2.2 PN-88/M-69433.

- przystosowa¢ shupki balustrady do montazu na konstrukcji w zaleznosci od warunkéw
lokalnych np. poprzez marki (wbetonowane w konstrukcje lub przykrecone do
konstrukcji) lub poprzez wbetonowanie w konstrukcje, itp.
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2.3. Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego.

Nalezy stosowa¢ farby epoksydowo-poliuretanowe o min. grubosci powtoki 280 um.

System powlokowy musi posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng IBDiM. System
powtokowy malarski musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wymagania dla materiatlow zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw stalowych okreslono
w ST 14.02.01.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
roOwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
i Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
remontowane balustrady. Do zadan Wykonawcy nalezy wykonanie pomiaréw
1 sporzadzenie rysunkow warsztatowych balustrad w dostosowaniu do warunkow
lokalnych.

Do zadan Wykonawcy nalezy zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiggu
prowadzonych robot.

5.2 Demontaz istniejgcych balustrad i oston przeciwporazeniowych uszkodzonych
i przewidzianych do wymiany, naprawy.

Wykonawca dokona demontazu istniejgcych uszkodzonych balustrad i oston p.poraz.
przewidzianych do wymiany, naprawy. Demontaz nalezy wykona¢ w sposob nie powodujacy
uszkodzen elementow pozostajacych. Elementy nadajace si¢ do powtoérnego wykorzystania
Wykonawca zobowiazany jest oczysci¢ z zabrudzen powierzchniowych, odtransportowa¢ na
wlasne miejsce skladowania 1 zabezpieczyC. Pozostale elementy nie nadajace si¢ do
ponownego wykorzystania sa wtasnoscig Wykonawcy.

5.3 Balustrady mostowe i ostony p.porazen. typu przewidzianego w dokumentacji —
zleceniu.

Stalowe balustrady mostowe i ostony p.porazen. typu przewidzianego w dokumentacji
typu nalezy wykona¢ uwzgledniajac nastepujace zatozenia:

Balustrada lub ostona powinna by¢ wykonana w wytworni, w elementach o dhlugosci
dostosowanej do mozliwosci przewozowych. Na budowie nalezy dokona¢ montazu
elementow.

Zabezpieczenie antykorozyjne: roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym nalezy
wykona¢ zgodnie z ST 14.02.01.
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Osadzenie balustrady dostosowa¢ do warunkéw lokalnych, nalezy np. zabetonowaé lub
zamocowa¢ na Sruby W konstrukcji marki stalowe, lub wykona¢ otwory i zala¢ zaprawa
niskoskurczowa.

W balustradach nalezy wykona¢ dylatacje w przewidzianych miejscach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowo$¢ i prawidtlowos$¢ zamocowania balustrady oraz
prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjnej balustrady.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:
- kilogram (kg) wykonanej, wymienionej lub naprawionej balustrady Iub ostony
przeciwporazeniowej wraz z wykonanym zabezpieczeniem antykorozyjnym, do obmiaru
przyjmuje si¢ mas¢ elementéw — odcinkow balustrady lub oston p.porazeniowych
zabudowanych na obiekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czgsciowym podlegaja:

- dostarczone na budowe elementy stalowe balustrady lub ostony p.porazeniowej

- elementy zamocowania ( przed ich zabetonowaniem),

- warsztatowe wykonanie balustrady lub ostony p.p.,

- balustrada lub ostona p.porazeniowa po jej osadzeniu w konstrukcji i
wykonaniu potaczen elementow,

- ochrona antykorozyjna.

Odbior koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) balustrady, wedlug
dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania
i obejmuje:
- prace przygotowawcze, w tym prace pomiarowe i sporzadzenie rysunkow warsztatowych,
- zabezpieczenie ruchu publicznego,
- zakup 1 dostarczenie materiatow,
- warsztatowe wykonanie balustrady lub ostony p.porazeniowe;j,
- demontaz uszkodzonej balustrady lub ostony p.porazeniowej,
- montaz,
- antykorozyjne zabezpieczenie,
- odpady,
- uporzadkowanie miejsca robot,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- 0znakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolnego stosowania.
Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
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PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych i
stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci.

- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja
stalowych konstrukcji za pomocg pokry¢ malarskich - KOR - 3A.

- "Typowe porecze mostowe" - katalog opracowany przez Centralne Biuro Studiow i
Projektéw Drog 1 Mostéw w roku 1975 ( projekt zatwierdzony jako typowy przez Dyrektora
CZDP decyzjg nr M/13/18/76 z dnia 30.08.1976 1.)

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.

PN-H-97070 Ochrona przed korozja Pokrycia lakierowe. Ogoélne wytyczne.

PN-1SO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
natozonych powtok.

ISO 8504-2 Obrobka strumieniowo-$cierna

I1SO 2808:1997 Wyroby lakierowe. Okreslenie grubosci powtok

PN-C-81400 Woyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-C-81531 Wyroby lakierowe. — Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz

przyczepnosci migdzywarstwowej

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych. IBDiM. Warszawa 1999 r.
ST M 14.02.01

-154 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.21.01.02 ROZBIORKA KRAWEZNIKA KAMIENNEGO
| BETONOWEGO NA OBIEKCIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot polegajacych na rozbidrce kraweznika kamiennego i1 betonowego, dla zadania:
»Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie rozbiorki kraweznika na istniejagcym obiekcie.
14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Materialy wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

Sprzet do wykonania Robdt rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w
Projekcie Organizacji Roboét i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Transport sprzetu 1 odwoz materiatu z rozbiorki dowolnymi srodkami transportowymi.
Zagospodarowanie 1 wybor miejsca odwozu materiatdéw pochodzacych z rozbiorki nalezy do
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji robot
rozbiorkowych 1 technologii przy demontazu krawegznika. Roboty rozbiorkowe mozna
wykonywa¢ mechanicznie lub rgcznie. Roboty nalezy prowadzi¢ w sposob nie powodujacy
uszkodzen izolacji pomostu.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdza si¢ zgodno$¢ prowadzenia robot ze Zleceniem, Dokumentacjg Projektowa,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) demontowanego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi ostatecznemu polegajagcemu na
stwierdzeniu zgodnosci wykonanego zakresu prac z przewidzianym w Dokumentacji
Projektowej i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za metr (m) rozebranego krawegznika
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- wykonanie prac rozbiorkowych,

- zerwanie podsypki cementowo — piaskowej,

- zaladunek, odwoz 1 utylizacje/sktadowanie materiatow rozbiorkowych,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie oraz zabezpieczenie ruchu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja
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M.21.01.01 ROZBIORKA ELEMENTOW ZELBETOWYCH
| BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru Rob6t rozbiorkowych elementéw zelbetowych i betonowych, dla
zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu rozbidrke elementow zelbetowych obiektu mostowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00 "Wymagania
Ogolne".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢

z Dokumentacjg Projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

Materialy wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania Robot rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce
w Projekcie Organizacji Robot 1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prace mozna
prowadzi¢ przy uzyciu lekkich mtotow pneumatycznych lub elektrycznych. Dopuszcza si¢
mozliwos¢ zastosowania ciezkiego sprzetu udarowego, gdy zezwalajg na to warunki.

4. TRANSPORT

Transport sprzgtu i odwoz materiatu z rozbiorki dowolnymi srodkami transportowymi.
Zagospodarowanie 1 wybor miejsca odwozu materiatdw pochodzacych z rozbidrki nalezy do
Wykonawcy i wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru .
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5. WYKONANIE ROBOT

- Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii Robot
rozbiérkowych oraz Projekt Organizacji Robot, uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich
prowadzone bgda roboty.

- Przy prowadzeniu robot rozbiérkowych nalezy stosowaé rusztowania i podesty
zabezpieczajace przed spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne lub cieki wodne potozone
pod remontowanymi obiektami.

- Prace rozbidérkowe prowadzi¢ sposobem wyburzenia - lekkimi mlotami pneumatycznymi,
elektrycznymi wzglednie, gdy zezwalaja na to warunki przy uzyciu cigzkiego sprzetu
udarowego.

Przy rozbidrce betonu nalezy odstoni¢, bez naruszania ich calo$ci, wszystkie prety wystajace
z czesci konstrukcji nie ulegajacej wyburzeniu celem ich powigzania z elementami
obetonowanymi w trakcie prac remontowych. Prety powinny by¢ po ukonczeniu prac
remontowych oczyszczone z resztek betonu oraz korozji, a nastepnie wyprostowane.

Prace nalezy prowadzi¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen pozostatej czesci konstrukeji,
nie podlegajacej rozbiorce oraz odstanianego zbrojenia przewidzianego do pozostawienia.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:
- zgodnos$¢ prowadzenia Robot z Projektem Technologii i Organizacji Robot rozbiorkowych,

- prawidtowo$¢ 1 szczelno§¢ wykonanych pomostéw zabezpieczajacych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robdt jest metr szeScienny (m3) rozebranych elementow
zelbetowych 1 betonowych.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorom podlegaja:

- przed przystapieniem do prac rozbidrkowych: wykonane rusztowania, pomosty robocze i
podesty zabezpieczajace przed opadaniem gruzu

- odbidr ostateczny - stwierdzenie wykonania zakresu Robot przewidzianego Dokumentacja
Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr szescienny (m3) rozebranych elementow
wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje:
- prace przygotowawcze,

-158 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

- zabezpieczenie ruchu publicznego w zasiegu prowadzonych robot,

- wykonanie rusztowan 1 podestow roboczych oraz podestow i1 oston zabezpieczajacych przed
spadaniem gruzu,

- wykonanie prac rozbiorkowych,

- zatladunek, odwo6z i1 sktadowanie/utylizacj¢ gruzu,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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M.21.01.07 ROZBIORKA 1ZOLACJI BITUMICZNEJ

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot polegajacych na usunigciu izolacji bitumicznej z pomostu obiektu mostowego
w ramach zadania ,,Biezgce utrzymanie obiektoéw mostowych w Gliwicach”.

1.2 Zakres stosowania ST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu usuniecie izolacji bitumicznej z pomostow obiektu mostowego.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow 1 wykonywanych Robét oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wystepuja

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Sprzet do wykonania Robodt rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w
Projekcie Technologii i Organizacji Robot i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport sprzetu 1 odwoz gruzu dowolnymi srodkami transportowymi. Odwoéz gruzu w
miejsce
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Zaktada si¢ transport na odlegtos¢ 20 km.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Zatozona technologia zrywania izolacji musi zapewni¢ catkowite usuniecie warstw izolacji
facznie z materialem gruntujacym - dopuszcza si¢ stosowanie lekkich mtotéw udarowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdza si¢ zgodno$¢ sposobu prowadzenia Robot z zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru
Projektem Technologii i Organizacji Roboét i ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m) rozbieranej izolacji bitumiczne;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegajg tylko odbiorowi ostatecznemu podlegajagcemu na
stwierdzeniu zgodnosci wykonanego zakresu prac z przewidzianym w zleceniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m) rozebranej izolacji wedlug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- wykonanie prac rozbidrkowych,

- zatadunek, odwoz odpadu,

- koszty wysypiska, utylizacji, sktadowania, rekultywacji,

- 0Cczyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie oraz zabezpieczenie ruchu publicznego.

10. PZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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M.20.01.05. UMOCNIENIE STOZKOW LUB SKARP
ELEMENTAMI MALOWYMIAROWYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru umocnienia stozkow lub skarp elementami matowymiarowymi, dla
zadania: ,,Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie i odbior nizej wymienionych robot:

a) umocnienie stozkow lub skarp nowymi betonowymi elementami prefabrykowanymi ktore
obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— przygotowanie 1 zageszczenie podloza

— wykonanie podsypki cem.-piask.

— utozenie nowych betonowych elem. prefabrykowanych

— wypetnienie spoin zaprawa cem.-piask.

b) naprawa umocnienia stozkow lub skarpy elementami starouzytecznymi, ktora obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— rozbidrka, segredacja i wywodz oraz utylizacja materiatu zakwalifikowanego jak odpad
istniejgcego umocnienia,

— dowoz materiatu brakujacego (nalezy przyjac z terenu Gliwic),
— naprawa skarpy przez dowdz materiatu 1 uformowanie nasypu
— przygotowanie 1 zageszczenie podloza

—wykonanie podsypki cem-piask

— wykonanie umocnienia z istniejacych odzyskanych elementéw (elementy betonowe lub
kamienne)

— wypehnienie spoin zaprawg cem-piask
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1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogo6lne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢
z Dokumentacjg Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru, Ogbélne wymagania
dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robot mozna stosowa¢ materialy dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie w rozumieniu Prawa Budowlanego, powinny takze
posiada¢ aktualng Aprobate¢ Techniczng IBDiM i by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kazda dostawa materialu powinna posiada¢ Deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnos$ci materiatu z Polskg Normg lub Aprobatg Techniczng.

Za sprawdzenie przydatno$ci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada
Wykonawca robot.

3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowana sprzegtu

Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie stosowal do:
(1) formowania nasypow

(2) zageszczania nasypow i podsypki

(3) kontroli biezacej jakos$ci materialow i wykonania.

Uktadanie elementow recznie. Zaggszczanie podsypki oraz wibrowanie ulozonego
umocnienia zageszczarka ptytowa.

4. TRANSPORT

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
rOwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem oraz zniszczeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji oraz Harmonogram Robdt uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. Umocnienie skarp i stozkow nalezy wykona¢ zgodnie ze Zleceniem - Dokumentacja

Projektowa lub poleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty bedg obejmowac:
a) umocnienie stozkéw lub skarp nowymi betonowymi elementami prefabrykowanymi :
— oznakowanie miejsca prowadzenia robdt oraz zabezpieczenie ruchu publicznego,
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— przygotowanie podtoza zgodnie z PN-S-02205 i zageszczenie,
— wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 i zageszczenie do wskaznika Is > 1,0
— utozenie nowych betonowych elem. prefabrykowanych,
— wypehienie spoin zaprawg cem-piask o stosunku 1:2
— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

b) naprawa umocnienia stozkow lub skarpy elementami starouzytecznymi, ktora obejmuje:
— oznakowanie miejsca prowadzenia robot oraz zabezpieczenie ruchu publicznego,
— roboty pomiarowe i przygotowawcze

— rozbiorka, segregacja i wywoéz oraz utylizacja materialu zakwalifikowanego jak odpad
istniejgcego umocnienia,

— naprawa skarpy przez dowo6z materiatu i uformowanie nasypu

— przygotowanie podioza zgodnie z PN-S-02205 i zageszczenie

—wykonanie podsypki cem-piask o stosunku 1:4 i zageszczenie do wskaznika Is > 1,0
— utozenie odzyskanych betonowych elem. prefabrykowanych lub kostki granitowej
— wypelnienie spoin zaprawa cem-piask o stosunku 1:2

—uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jako$ci materiatéw
Materiaty wbudowane musza spelnia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
6.2. Kontrola jako$ci wykonania

Stopien zaggszczenia podsypki nie mniejszy niz 1,0, okreslony zgodnie z normg PN—88/B-
04481,

Doktadno$¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje si¢ fatg 3 metrowa. Najwigksze
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zaglebienie pod taka fatg nie moze przekracza¢ 1 cm,
Szerokos¢ spoin pomiedzy elementami prefabrykowanymi nie moze przekracza¢ 6 mm,

Spoiny winny by¢ zalane zaprawa na petng grubos¢ prefabrykatu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) wykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbidr materiatéw uzytych do wykonania umocnienia.

- Odbior prawidtowosci uksztattowania powierzchni skarp,.

- Odbior prawidtowosci wykonania i zaggszczenia podsypki cementowo — piaskowej.

- Odbidr prawidlowosci utozenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaws ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) powierzchni umocnienia
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- rozbiorke 1 wywoz istniejgcego umocnienia wraz z kosztami utylizacji,
- wyprofilowanie 1 zageszczenie podloza,

- wykonanie i zageszczenie podsypki,

- wykonanie umocnienia,

- wypetlnienie stykow zaprawg cementowo — piaskowa,

- pielggnacjg¢ powierzchni umocnienia,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- odpady 1 materialy pomocnicze,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-80/6775-03/00 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni ulic,

parkingéw 1 torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania 1 badania
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Ptyty drogowe.

PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.
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PN-86/B-06712
PN-88/B-32250
PN-79/B-06711.
PN-88/B-06250.
PN-79/B-12001.

BN-87/6774-04
drogowych. Piasek.

PN-88/B-32250.
PN-88/B-04481.
PN-61/B-06250.
PN-90/B-14501

Kruszywa mineralne do betonow.

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Kruszywo budowlane. Piasek do betonow i zapraw.

Beton zwykly.

Kruszywo mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

Woda do betonow i zapraw.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
Podsypki cementowo piaskowe.

Zaprawy budowlane zwykte

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPDE), Transprojekt — Warszawa.
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M.29.01.05 UZUPELNIANIE (REMONT) STOZKOW 1 SKARP
ZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z uzupelianiem ubytkéw materialu na
stozkach 1 skarpach ziemnych w obrebie obiektéw mostowych dla zadania : ,,.Biezace
utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rob6t zwigzanych z naprawa stozkéw i skarp ziemnych w
obrebie utrzymywanego wiaduktu lub mostu .

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Grunty 1 materialy przydatne do uzupetniania nasypow :
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- rozdrobnione skaly i materiaty gruboziarniste, twarde i §redniotwarde
- zwiry 1 pospoiki
- piaski grube, $rednie i drobne, naturalne i tamane.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wykonania robdt wymienionych w pkt. 1.1. winien posiadaé¢ certyfikat na znak
bezpieczenstwa ,,B” wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych

przepiséw i dokumentow technicznych.
3.2. Zaggszczarka ptytowa.

4. TRANSPORT

4.1.0gdblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 4

4.2.Samochdd dostawczy

Samochod dostawczy przeznaczony jest do transportu pracownikow, narzedzi 1 drobnego

sprzetu.

Moze by¢ rowniez uzywany po odpowiednim oznakowaniu z uzyciu pulsujacych §wiatet
ostrzegawczych do zabezpieczenia robot prowadzonych w pasie drogowym ( po

uprzednim zatwierdzeniu organizacji ruchu i zabezpieczenia robot — patrz pkt.5.3.).

4.3.Samochdd ciezarowy

Samochod cigzarowy przeznaczony jest do transportu wigkszego sprzetu, przywozu
materiatu do uzupetienia nasypu.
Moze by¢ réwniez uzywany po odpowiednim oznakowaniu z uzyciem pulsujacych Swiatet

ostrzegawczych do zabezpieczenia robdt prowadzonych w pasie drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty zwigzane z naprawg ziemnych skarp stozkdw i nasypow.

5.2.Zakres wykonywania robot

- uzupeknienie ubytkow ziemi wraz z zageszczeniem do stopnia identycznego
identycznego terenem sgsiadujgcym
- humusowanie i obsianie trawg uzupetnionej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przed przystapieniem do wykonywania robot Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru:

- wyniki badan jakos$ci materiatlow, ktore majg by¢ uzyte do uzupetniania ubytkow
stozkow lub skarp nasypow.

Inspektor Nadzoru kontroluje zakres i jako$¢ prowadzonych robot w trakcie

wykonywania oraz po ich zakonczeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® [metr szeScienny] naprawy zgodnie z pomiarem w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  Ogo6lne warunki odbioru

Ogo6lne warunki odbioru robot podano w Specyfikacji ,,Wymagania ogo6lne”.
8.2. Odbior wykonanego uzupetnienia ubytkow

Odbioru remontu dokonuje Inspektor Nadzoru lub jego przedstawiciel po pisemnym

zgloszeniu przez Wykonawce wykonanie robot.
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10.

PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos$¢ za 1 m3 [metr sze$cienny| remontu (uzupetnienia) skarp stozkdw i nasypow
nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru 1 oceny jako$ci robot.

Cena jednostkowa powinna uwzgledniaé wszystkie czynniki wyszczeg6lnione w
Specyfikacjach ,,Wymagania ogdlne”.

Cena obejmuje:

- zakup materialow

- transport

- oznakowanie miejsca robot zgodnie z projektem organizacji
- wbudowanie gruntu

- zageszczenie wbudowanego gruntu

- humusowanie i obsianie trawag

- uporzadkowanie terenu

PRZEPISY ZWIAZANE

Wg norm, przepisow i1 wytycznych zawartych w przedmiotowych Specyfikacjach

Technicznych.
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M.30.51.05 WBUDOWANIE ELEMENTOW DREWNIANYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wymiany —
wbudowania elementow konstrukcji drewnianych  pomostu jezdni, balustrad, itp.
1 odbioru robét, dla zadania ,,.Biezace utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie Robdt wymienionych w p. 1. 1.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST DM.00.00.00. "Wymagania Og6lne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

e drewno nowe — deski, bale, krawedziaki — na elementy pomostu i balustrad, z drewna
iglastego klas wg normy PN-81/B-03150/01 o wilgotnosci nie przekraczajgcej 23%,
spetniajace wymagania norm PN-93/S-10080, PN-92/S-10082, PN-92/D-95017,
PN-75/D-96000,

e gwozdzie, sruby, wkrety do drewna,

e impregnaty do drewna chronigce przed gniciem, butwieniem 1 grzybami oraz
zwigkszajace wlasciwos$ci ognioodporne.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywa¢ dowolnym sprzetem zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.
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4. TRANSPORT

Dowo6z materialéw dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty objete niniejszg ST obejmujg nast¢pujace czynnosci:

demontaz elementéw uszkodzonych — podlegajacych wymianie,
wbudowanie elementéw drewnianych — pomostu jezdni lub balustrad,

przy naprawie pomostu jezdni nalezy zachowaé rowno$¢ pomiedzy
poszczeg6lnymi dylami,
elementy drewniane nalezy taczy¢ przy uzyciu gwozdzi, Srub, wkretow, itp.

impregnacj¢ ochronng drewna przed gniciem, butwieniem i grzybami oraz
zwigkszajacg ognioodpornos¢ drewna,

przed przystapieniem do robot nalezy usung¢ zalegajace zanieczyszczenia,

nalezy zachowaé¢ wszystkie warunki prowadzenia robot — np. war.
atmosferyczne, sucho$¢ i czystos¢ drewna, itp. — podane przez producenta
stosowanych preparatow w instrukcjach stosowania

nalezy nie dopus$ci¢ do przedostania si¢ preparatdow ochronnych do gruntu
1 wod powierzchniowych i gtebinowych,

oczyszczenie terenu Robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podstawe kontroli stanowi sprawdzenie jakosci materiatdw, ich zgodnosci z ST, kontrola
wykonania polaczen 1 mocowan, a takze kontrola zgodnos$ci wykonanych robot ze
zleceniem — dokumentacja projektowa (jezeli byta sporzadzona).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest m® (metr szescienny) wbudowanych elementéw drewnianych

oraz 1m?

(metr kwadratowy) powierzchni drewna zaimpregnowanej preparatami

ochronnymi.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory powinny by¢ dokonywane zgodnie z zaleceniami ST DM.00.00.00.

"Wymagania Ogodlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za [m®] wbudowanego drewna i [m?]
zaimpregnowanej powierzchni drewna wedlug dokonanego obmiaru i odbioru. Cena
jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

e prace przygotowawcze,
e zakup i dostarczenie materiatu,

e wykonanie i demontaz ewentualnych rusztowan, pomostow roboczych,
zabezpieczen, oston itp.

e wykonanie robot
e uporzadkowanie terenu Robot,
e 0znakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

e zabezpieczenie ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne
wymagania i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymato$ciowymi.
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M.19.02.01 Ekrany przeciwhalasowe przezroczyste

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wymiany —elementow
wypehiajacych (przezroczystych ptyt) ekrany akustyczne na obiektach mostowych, dla zadania ,,Biezace
utrzymanie obiektow mostowych w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wymiany uszkodzonych elementow zabezpieczenia
przeciwhatasowego w istniejacych ekranach, a w szczegolnosci przeciwhatasowego materiatu wypetniajgcego:

- przezroczyste szyby / plyty lite, petne ze szkta akrylowego (PMMA) lub z poliweglanu (PC) lub

- przezroczyste szyby / plyty ze szkta — VSG ESG - typu float, hartowanego, warstwowe, klejone
z przektadka z warstw folii PVB pomiedzy taflami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Material wypelniajacy — element przezroczysty lub potprzezroczysty wbudowany pomiedzy $rodniki
stupow stalowych lub innych elementow mocujacych, ktdorego zadaniem jest zabezpieczenie okolicznych
terenow przed hatasem powodowanym przez pojazdy na drodze publicznej.

1.5. Ogélne wymagania dotyczAce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia przeciwporazeniowego wg zasad
niniejszej SST sa:

e szyby / plyty lite (petlne) wykonane ze szkla akrylowego (PMMA) wylewanego zbrojonego widoknem
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poliamidowym lub z poliweglanu, grubos$¢ ptyt 16 - 20 mm,
lub

o plyty szklane dzwigckochtonne — VSG ESG — warstwowe, klejone ze szkta typu float hartowanego
z przektadka z warstw folii PVB pomigdzy taflami , grub. catkowitej 16-17 mm; dwie tafle szkla sodowo-
wapniowo-krzemianowego typu float hartowanego termicznie grub. 8,0 mm kazda z przektadka
z min. dwoch warstw folii PVB grub. 0,38 mm.

Pomigdzy stalowe elementy mocujace i material wypetniajacy nalezy stosowac systemowe profile gumowe
(uszczelki), w celu uniknigcia naprezen wewnetrznych w konstrukcji (np. w skutek rozszerzalno$ci cieplnej).
Wymiary ptyt i uszczelek nalezy dostosowaé do wymiaru istniejacych elementéw mocujacych.
Kolor materialéw winien harmonizowaé z otoczeniem. Zaleca si¢ zastosowanie ptyt bezbarwnych o transmisji
swiatta powyzej 60%.
Materiaty musza spelnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

- mozliwo$¢ wymiany,

- trwato$¢ minimum 20 Iat,

- brak odblasku,

- estetyczny wyglad,

- odpornos$¢ na dziatanie promieni UV,

- odpornos$¢ na dziatanie gradobicia,

- odpornos¢ nas dziatanie roztwordw soli,

- latwosc¢ czyszczenia.

Wytrzymatosciowo materialy wypetniajace musza by¢ zdolne do przeniesienia obcigzenia parciem
wiatru zgodnie z normg PN-77/B-02011 oraz powinny by¢ odporne na uderzenia w zakresie temperatur od -40
do +60°C.

Odpornos¢ na uderzenie: materialt musi wykazywac catkowity brak uszkodzen przy uderzeniu cialem
twardym o masie | kg oraz cialem migkkim o masie 50 kg.

Izolacyjno$¢ akustyczna: wspotczynnik absorbcji akustycznej 25 do 36 dB.
Odpornos¢ ogniowa: plyta nie moze si¢ zapalié¢, dopuszczalne pecznieniem w strefie dziatania ptomieni.
Zastosowany material wypetniajacy musi posiada¢ aktualng aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Plyty powinny by¢ dostarczone w pakietach opatrzonych informacjg o uzyskanej aprobacie oraz nazwa
i adresem producenta i data produkcji, a takze oznaczeniami typu i odmiany, okresleniem koloru i wymiarow
nominalnych.

Stosowane materialty musza posiada¢ aktualng aprobate techniczng IBDiM.
3. SPRZET

Wykonawca montazu powinien dysponowaé sprzetem zalecanym przez producenta zastosowanych
materialow.

4. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ przewozone $srodkami transportu zalecanymi przez producenta zastosowanych
materiatow, z zachowaniem zasad prawidlowego zatadowania, zabezpieczajacego przed mozliwosciami
uszkodzen

W czasie transportu oraz w czasie prac przetadunkowych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage aby nie porysowac
ptyt wypetniajacych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Uszkodzone plyty podlegajace wymianie nalezy zdemontowac. Material pochodzacy rozbiorki jest
wlasnoscig Wykonawcy.
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Plyty wypekiajace z nalozong uszczelka gumowa nalezy umiesci¢ pomiedzy $rodnikami stupoéw, a nastepnie
zamocowac istniejacymi elementami mocujacymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t nalezy sprawdzi¢ zgodno$é zastosowanych materialow z wymaganiami
niniejszej SST, a w szczegdlnosci:

1) aprobaty techniczne zastosowanych materialow,
2) wyglad zewnetrzny

plyta powinna mie¢ gladka, niezwichrowana powierzchni¢ bez rys, zadrapan, wypuklosci lub
wklesniec, a jej krawedzie powinny by¢ rowne,

3) wlasciwosci geometryczne

wiasciwo$ci geometryczne plyt (szeroko$é, wysokos¢ i grubos$¢) powinny odpowiada¢ wymiarom
nominalnym z dopuszczalnymi odchylkami okreslonymi w aprobacie technicznej; pomiar
szerokosci 1 wysokos$ci nalezy wykonac za pomoca przymiaru stalowego z doktadno$cia do 1,0 mm,
a pomiar grubosci za pomocg suwmiarki z noniuszem z doktadno$cig do 0,1 mm.

W czasie montazu kontroli podlega sprawdzenie poprawnosci wykonanych robdt z wymaganiami
niniejszej ST. Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na prawidlowe zamocowanie plyt wypetniajacych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m? zabudowanego wypeknienia ekranu (ptyty) okreslonego typu i okre§lonej
grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr koncowy polega na ostatecznej ocenie ilosci, jako$ci i warto$ci wykonanych robét, na podstawie
warunkow kontroli kreslonych w punkcie 6. W czasie odbioru nalezy wykaza¢ zgodno$é wykonanych robot

z ustaleniami zawartymi w niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa za [m?] wbudowanego wypehienia ekranéw akustycznych
(ptyt wraz z uszczelkami) wg dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest cena usredniong dla
zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

e prace przygotowawcze,
e zakup i dostarczenie materiatu,
e wykonanie i demontaz ewentualnych rusztowan, pomostow roboczych, zabezpieczen, oston
itp.
wykonanie robot
uporzadkowanie terenu Robot,
oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,
zabezpieczenie ruchu publicznego,
wywoz i utylizacje odpadu — zdemontowanych, uszkodzonych ptyt.
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M.25.00.00 CZSZCZENIE DYLATACJI NA  OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
czyszczenie dylatacji, dla zadania: ,Biezace utrzymanie obiektow mostowych
w Gliwicach”

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie oczyszczenia dylatacji na obiektach inzynierskich.

14, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

2. SPRZET

Ogo6lne warunki stosowana sprzgtu

Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3. TRANSPORT

Sprzet moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

4. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Organizacji
I Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
Roboty.

Oczyszczenie dylatacji obiektu mostowego:
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— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,

— prowadzenie i zatwierdzenie tymczasowej organizacji ruchu drogowego
— usuni¢cie zanieczyszczen z dylatacji 1 przy dylatacji

— wywoz i sktadowanie/ utylizacj¢ ewentualnych materiatow odpadowych
— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ocena wizualna przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr (m) oczyszczonej dylatacji na obiekcie mostowym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ Robot z Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci, wedlug dokonanego obmiaru i odbioru, jest cena jednostkowa za:

oczyszczenie dylatacji obiektu mostowego za
- metr (m) oczyszczonej dylatacji.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— wykonanie i zatwierdzenie tymczasowej organizacji ruchu drogowego,

— zabezpieczenie ruchu w zasiggu prowadzonych robot,

— usunigcie zanieczyszczen z dylatacji

— wywoz 1 sktadowanie/ utylizacje ewentualnych materiatéw odpadowych

— uporzadkowanie rejonu prac

— montaz i demontaz oznakowania
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M.22.00.00 WYKONANIE ZABEZPIECZEN ANTYGRAFFITI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania systemu zabezpieczen antygraffiti , dla zadania: ,Biezace utrzymanie
obiektow mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie i odbior robot polegajacych na wykonaniu systemu zabezpieczen
antygraffiti na powierzchniach poziomych i pionowych na zewnatrz, ktéry umozliwia
wielokrotne (nieograniczona ilo$¢) czyszczenie powierzchni bez konieczno$ci odtwarzania
powtoki ochronnej, przez okres co najmniej 15 lat, ktory zachowuje naturalng kolorystyke
$cian, nie hamujaca procesu dyfuzji, oraz tworzaca powtoke hydrofobizujaca:

— roboty przygotowawcze
— wykonanie systemu zabezpieczen antygraffiti

— powierzchnie nalezy wyczysci¢ z graffiti, woskow, oleju, kurzu, mleczka cementowego itp.
oraz odttuscic,

— materiaty chtonne nalezy zagruntowaé preparatem, ktory zapobiega nadmiernej penetracji
srodka w podloze, eliminujac lub minimalizujac efekt Sciemnienia elewacji

— powierzchnia na ktérg naktadany bedzie $rodek musi byé sucha, a obszary, ktore nie
podlegaja zabezpieczaniu, nalezy ostoni¢ przed przypadkowym pokryciem

— uprzatnigcie terenu przylegtego po wykonanych pracach.

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru, Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlne”.
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2. MATERIALY

Do wykonania przedmiotowych robdt mozna stosowa¢ materialy dopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie W rozumieniu Prawa Budowlanego, powinny takze
posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng IBDiM 1 by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Kazda dostawa materialu powinna posiada¢ Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat
zgodnos$ci materiatu z Polskg Norma lub Aprobata Techniczna.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jako$¢ wykonania odpowiada
Wykonawca robot.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne warunki stosowana sprzgtu

Wykonawca przedstawi do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie stosowat do:
(1) mycia (czyszczenia) powierzchni

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji oraz Harmonogram Robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. Mycie $cian nalezy wykonaé¢ zgodnie ze Zleceniem -  wytycznymi Instrukcji
technicznej producenta lub poleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty beda
obejmowac:

— 0znakowanie miejsca prowadzenia robét oraz zabezpieczenie ruchu publicznego,
— roboty przygotowawcze

— mycie powierzchni
delikatng szczotke z czysta, zimng woda,
myjke ci$nieniowg z zimng woda o ci$nieniu max 80 bar,
optymalna metoda jest uzycie myjki ci$nieniowej z ciepta woda o temperaturze
max 50 0 C i ci$nieniu max 60 bar.
— uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

6. KONTROLA JAKOSCI

-180 - ZDM w Gliwicach



Utrzymanie obiektéw mostowych w Gliwicach

6.1. Kontrola jako$ci materiatéw

Materialty wbudowane muszg spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
6.2. Kontrola jakosci wykonania

Ocena wizualna wykonana przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) wykonanego zabezpieczenia antygraffiti.

8. ODBIOR ROBOT
- Odbior materiatow uzytych do wykonania umocnienia.

Ocena wizualna wykonana przez Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) powierzchni umytej
powierzchni wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- roboty przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- wykonanie mycia powierzchni,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- odpady 1 materialy pomocnicze,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.
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M.29.00.00 USUNIECIE GRAFFITI Z POWIERZCHNI, NA KTORYCH
WYKONANO WARSTWE ZABEZPIECZAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania mycia powierzchni $cian, dla zadania: ,Biezace utrzymanie obiektow
mostowych w Gliwicach”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie i odbidr nizej wymienionych robot:

a) mycie powierzchni poziomych i pionowych, majacych na celu usunigcie graffiti
Z powierzchni, na ktérych wykonano warstwe zabezpieczajacg przed graffiti:

— roboty przygotowawcze,
— mycie powierzchni r¢cznie lub ci$nieniowo,
— osuszenie powierzchni,

— uprzatnigcie terenu przylegtego po wykonanych pracach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogo6lne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru, Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogolne”.

2. SPRZET
Ogo6lne warunki stosowana sprzgtu

Wykonawca powinien dysponowaé¢ myjka cisnieniowa (z mozliwoscig regulacji ci$nienia
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w zakresie obejmujacym 60-80bar) z podgrzewaniem wody, ktéora ma mozliwos¢
samodzielnego zasysania wody, oraz zbiorniki zapewniajace wydajnos¢ robot.

3. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed spadaniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji oraz Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

4.2. Mycie $cian nalezy wykona¢ zgodnie ze Zleceniem -  wytycznymi Instrukcji
technicznej producenta lub poleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty beda
obejmowac:

— oznakowanie miejsca prowadzenia robot oraz zabezpieczenie ruchu publicznego,
— roboty przygotowawcze

— mycie powierzchni
delikatng szczotke z czysta, zimng woda,
myjke ci$nieniowa z zimng woda o ci$nieniu maksymalnie 80 bar,
optymalna metoda jest uzycie myjki cisnieniowej z ciepta woda o temperaturze
maksymalnie 50°C i cisnieniu maksymalnie 60 bar.

— mycie nalezy wykona¢ w taki sposob aby nie uszkodzi¢ istniejacej powltoki antygraffiti (tzn.
podczas mycia r¢cznego unikac¢ zbyt mocnego docisku szczotek, w przypadku mycia myjka
ci$nieniowa nie przekracza¢é maksymalnego poziomu ci$nienia i temperatury wody, lub
srodka czyszczacego)

—uporzadkowanie placu budowy

— demontaz oznakowania

5. KONTROLA JAKOSCI

5.1. Kontrola jako$ci materiatéw
Materialy wbudowane muszg speinia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.
5.2. Kontrola jako$ci wykonania

Ocena wizualna wykonana przez Inspektora Nadzoru.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) wykonanego mycia.
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7. ODBIOR ROBOT
- Odbior materiatow uzytych do wykonania umocnienia.

Ocena wizualna wykonana przez Inspektora Nadzoru.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnoéci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) powierzchni umytej
powierzchni wedhug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- roboty przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- wykonanie mycia powierzchni,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- odpady | materialy pomocnicze,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

- zabezpieczenie ruchu publicznego w rejonie prowadzonych robot.
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